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SPOSÓB GARBOWANIA SKÓft

Przedmiotem wynalazku jest sposób garbowania skór z zastosowaniem

garbnika tytanowego.
Znany jest z- opisu patentowego St.Zjedn. Am. nr 3 938 951 sposób garbowania

skór z zastosowaniem podwójnej soli siarczanej tytanylu i amonu do garbowania odwapnionej
i piklowanej! odwapnionej, piklowanej i chromowanej golizny. Jednakże otrzymane skóry nie
wykazują wymaganych parametrów jakościowych*

Celem wynalazku jest udoskonalenie sposobu garbowania,pozwalającego na
podniesienie jakoóci skór. Według wynalazku sposób garbowania skór z zastosowaniem garbnika
tytanowego polega na tym, że odwapnioną goliznę poddaje się obróbce substancjami,
uaktywniającymi proces garbowania, wybranymi z grupy, składającej się z soli sodowo i
dwuflulfodwunaftylometanu, bezwodnika ftalowego, ałunu glinowo-potasowego, ałunu glinDwo-
potasowego w mieszaninie z urotropiną, siarczanu amonowotytanylowego i fenolowych
oligomerów, rozproszonych w kwasach ligni nosulfonowych, po czym goliznę poddaje c>i<:
obróbce garbnikiem tytanowymi Korzystnie jako substancję uaktywniającą proce3 garbowania,
stosuje się. sól sodową dwusulfodwunaftylometanu w ilości 1,5 - 2,5 # w stosunku do ciężaru
golizny. Albo jako substancję uaktywniającą proces garbowania stosuje się bezwodnik ftalowy
w iloóci 1,2 - 2,2 £ w stosunku do ciężaru golizny. Lub też jako substancję uaktywniającą
proces garbowania stosuje się ałun glinówo-potasowy w iloćci 1 - 3 £ w stosunku do ci:inru
golizny, Albo jako składnik uaktywniający proces garbowania stoouje się mieszaninę ałuin
glinówo-potasowego z urotropiną w ilonci 1,8 - 5 # w stosunku do ciężaru golizny, przy czym
stosunek wzajemny składników mieszaniny zawiera się w przedziale 0,5 - 3,4* Lub ja>o
składnik uaktywniający proces garbowania stosuje się siarczan amonówotytanyIowy w ilości
5 - 15 $ w stosunku do ciężaru golizny. Albo jako składnik uaktywniający proces garbcva,ua
stosuje się fenolowe oligomery, rozproszone w kwasach ligninosulfonowych w ilości 2,5-5,0^
w stosunku do ciężaru golizny*

/ Korzystnie przed obróbką fenolowymi oligomerami,rozproszonymi w kwasach

ligninosulfonowych, goliznę poddaje się chromowaniu.
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Według korzystnej odmiany sposobu według wynalazku odwapnioną lub
odwapnioną i piklowaną, lub odwapnioną, piklowaną i chromowaną goliznę, garbuje sit>

garbnikiem tytanowym w obecności substancji kompleksująccj wybranej z grupy składającej
się z kwasu mlekowego, ałunu glinowo-potasowego, ałunu glinowo-potasowego i produktów
kondensacji syntetycznych kwasów tłuszczowych z trójetanoloaminą, przy czym wymienione
substancje wprowadza się w ilości 0,5 - 2,0 fi w stosunku do ciężaru golizny. Otrzymany
po garbowaniu tym sposobem skórzany półprodukt poddaje się obróbce chloroprenowy™

lateksem w ilości 1 - 6 fi w stosunku do ciężaru golizny, w przeliczeniu na suchą
pozostałość.

W wyniku zastosowania substancji aktywujących według wynalazku,przycpioo::n
się proces garbowania, zwiększa się temperatura zgrzewania półproduktu, co w ostatecznym
rezultacie prowadzi do polepszenia jakości gotowych skór. Na przykład, odporność na
ścieranie skór w suchych warunkach zwiększa się o 10 - 20 fi w porównaniu ze znanymi danymi .

Wprowadzenie kwasu mlekowego, ałunu glinowo-potasowego lub produktów
kondensacji syntetycznych kwasów tłuszczowych z trójetanoloaminą podczas garbowania
garbnikiem- tytanowym pozwala na zwiększenie wydajności objętościowej skór i na obniżenie
wodochłonności skór.

Sposób według wynalazku pozwala uzyskaó jasne, elastyczne skóry
o polepszonych wskaźnikach: odporności na ścieranie, wodochłonności i odporności
higrotermicznej•

Sposób garbowania prowadzi się następująco. Goliznę otrzymaną z surowca
z dużego bydła rogatego / krupony, części skóry pozostałe po oddzieleniu kruponu i inne/
załadowuje się do bębna, nalewa wody o temperaturze 23 - 26° Cf aż do uzyskania
współczynnika cieczowego, równego 1^2 i wprowadza się substancje, uaktywniające proenc
garbowania /w proaentach w stosunku do ciężaru golizny/: sól sodową dwusulfodwunaftylo¬
rnetami w ilości 1,'5 - 2,5 fi lub bezwodnik ftalowy w ilości 1,2 - 2,2 fi lub ałun
glinowo-potasowy w ilości 1 - 3 fi lub mieszaninę ałunu glinowo-potasowego z urotropiną
w ilości 1,8 - 5,0 fi, przy czym wzajemny stosunek wymienionych składników zawiera się
w przedziałach 0,5 - 3,4 lub siarczan amonowo-tytanylówy w ilości 5 .- 15 fi*

Wymienione uaktywniające substancje pozwalają na przyspieszenie procesu
garbowania i polepszają związanie garbnika tytanowego z kolagenem. Prowadzi to do
zwiększenia zawartości garbnika w skórze, co dodatnio wpływa na jakość gotowych skór
i zwiększa się wydajność objętościowa, odporność na ścieranie,zmniejsza się wodochłonnoJe,,

Po obróbce substancjami uaktywniającymi przeprowadza się garbowanie
tytanowe. W tym celu wprowadza się garbnik tytanewy w ilości 4 - 6 fi w stosun.l:u do
ciężaru golizny w przeliczeniu na Ti02 i siarczan amonu w ilości 4 do 6 fi w stosunku do
ciężaru golizny. Ilość garbnika i siarczanu amonu zależy od ścisłości i grubości
golizny. Garbowanie golizny zachodzi w ciągu 18 - 20 godzin podczas rucłiu obrotowego
bębna. Następnie prowadzi się zobojętnienie otrzymanego półproduktu skórzanego siarczanem
sodu i urotropiną w ilości 3,5 fi każdego w stosunku do ciężaru golizny.

Zobojętnianie kończy się po osiągnięciu pH półproduktu od 4 do 4,5.
Następnie półprodukt przemywa się i podgarbowuje syntetycznymi garbnikarni, wziętymi
w ilości od 15 do 17 fi substancji garbujących w stosunku do ciężaru golizny.
Podgarbowywanie prowadzi się przy współczynniku cieczowym od 1,2 do 1,4 w temperaturze
od 38 do 43° C w ciągu 2-3 dób. Otrzymany półprodukt przemywa się, wyciska,napełni a
i natłuszcza. Do napełniania stosuje się następujące substancje: siarczan magnezu

w ilości od 5 do 10 fi, syrop od 5 do 10 fi. Natłuszczanie prowadzi się stosując stałe,
syntetyczne substancje natłuszczające. Następnie przeprowadza się procesy i operacje
wykończeniowe.
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W przypadku^ kiedy stosuje się odwapnioną, piklowaną i chromowaną goliznę,
proces piklowania prowadzi się kwasem siarkowym w obecności chlorku eodu lub siarczanu
amonu. Zużycie kwasu wynosi 0,9-1 »ÓJf, chlorku sodu lub siarczanu amonu 6-7# w stosunku do
ciężaru golizny, przy czym współczynnik cieczowy równy Jest 0,8-1,0, temperatura wynosi
od 18 do 20#C, pH półproduktu pod konieo piklowania 3,8-4,5 w warstwie zewnętrznej, a 5#0-6,0
w warstwie wewnętrznej.

Chromowanie prowadzi ślę ekstraktem chromowym w obrobionej wannie do
piklowania. Zużycie garbnika chromowego wynosi 0,'4 - 0,5 # w stosunku do ciężaru goliany.
Następnie prowadzi się garbowanie tytanowe w świeżej wannie w obocnoćci fenolowych
oligomerów rozproszonych w kwasach ligninosulfonowych, branych w ilości 2,5 - 5»0 i*
w stosunku do ciężaru golizny. Dalsze procesy prowadzi aię analogicznie do wyżej opisanych.

Kwas mlekowy\ ałun glinówo-potasowy i produkt kondensacji syntetycznych
kwasów tłuszczowych z trójetanoloaminą wprowadza się do proce3U garbowania odwapnionej
lub odwapnionej i piklowanej lub odwapnionej, piklowanej i chromowanej golizny
w ilości 0,5 - 2 i» w stosunku do ciężaru golizny. Wymienipne dodatki polepszają jakość"
skór, a zwłaszcza.zwiększają odpornośó skór na ścieranie i zmniejszają ich wodochłonność.
Po garbowaniu półprodukt skórzany poddaje się w bębnie obróbce lateksem chloroprenowym,
wziętym w ilości 1 - 6 # w stosunku do ciężaru golizny, w przeliczeniu na suchą pozostałość.

Sposób Ttfedług wynalazku ilustrują poniższe przykłady, które w niczym nie
ograniczają zakresu ochrony wynalazku.'

Przykład I. Goliznę otrzymaną z surowca z dużego bydła rogatego
/knapony, cześoi skóry"pozostałe po oddzieleniu kruponu i inne/ ładuje się do bębna,
nalewa wodę o temperaturze 26° C do uzyskania współczynnika cieczowego, równego 1,2
i wprowadza się sól sodową dwusulfodwunaftylomatanu w ilości 2 ^ w stosunku do ciężaru
golizny. Czas trwania obróbki golizny wymienionym roztworem w bębnie obrotowym
wynosi 1^5 godziny, następnie dodaje się garbnik tytanowy w ilości 6 % w stosunku do
ciężaru golizny^ w przeliczeniu na Ti02 i siarczan amonowy w ilości 6 # w stosunku do
ciężaru goliznyJ Ilośó garbnika i siarczanu amonu zależy od szczelności i grubości
golizny^ Wszystkie wymienione składniki wprowadza się w suchej postaci. Podczas okręcania
się bębna w ciągu 20 godzin następuje 'garbowanie golizny. Następnie prowadzi się
zobojętnienie otrzymanego półproduktu skórzanego siarczynem sodu i urotropiną w ilości
każdego 3>5 # w stosunku do ciężaru golizny. Zobojętnienie kończy się po osiągnięciu
przez .produkt pH 4#5# Następnie półprodukt przemywa się wodą i podgarbowywuje
.syntetycznymi garbnikami, wziętymi w ilośoi 17 # substancji garbujących w stosunku do
ciężaru golizny. Jako syntetycznegarbniki stosuje się takie, które są trwałe w kwaśnym
środowisku i odporne na działanie siarczanu amonu.

Podgarbowywanie prowadzi się przy współczynniku cieczowym 1,4
w^ temperaturze 4-0° C w ciągu 2 dób." Początkowo pH roztworu nie może być przy tym
niższe niż 4« W celu zmniejszenia zjawiska tworzenia się piany podczas podgarbowywania
wprowadza się jednocześnie' z garbnikiem pastę garbarską lub sulfonowany tran
w ilości 0,8 #T Następnie półprodukt przemywa się, wycieka, napełnia i natłuszcza.
Dó napełniania stosuje się następujące substancje: siarczan magnezu lub amonu w ilości 5$
syrop 8 #7 Natłuszczanie prowadzi się stosując stałe*, syntetyczne substancje
natłuszczające. Następnie prowadzi się procesy i operacje wykończeniowe. Wskaźniki
otrzymanych skór są następujące: wydajnośó objętościowa 102 #, odporność na ścieranie
w suchych warunkach 200 obrotów/mm^ wodochłonność po dwóch godzinach 45 #•

Przykład II." Uprzednio odwapnioną goliznę załadowuje się do bębna,
nalewa wody o temperaturze 26 C do uzyskania współczynnika cieczowego,równego 1,2
i wprowadza się bezwodnik,ftalowy w ilości 2,0 # w stosunku do ciężaru golizny. Dalszą
obróbkę golizny prowadzi się w warunkach, opisanych w przykładzie I.Wskaźniki' skór są
analogiczne do przytoczonych w przykładzie I.'
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Przykład III. Obróbkę golizny prowadzi ni<2 tak, jak w przykładzie I,
z wyjątkiem tego, że przed garbowaniem goliznę podaje się obróbce ałunem glinowo-
potasowym w ilości 3 7" w stosunku do ciężaru golizny. ■r/okaimiki skór są analogic-no lo
przytoczonych w przykładzie I.

Przykład IV. Garbowanie odwapnionej golizny prowadzi się w warunkach,
opisanych w przykładzie I..Przed garbowaniem goliznę poddaje się obróbce mieszanina
ałunu glinówo-pota3owego z urotropiną w ilości 3,5 # w stosunku do ciężaru golizny, prr.y
zachowaniu wzajemnych stosunków wymienionych s)cładnikóv w przedziałach 2,r>. Y/oka:'jiil.i
skór są analogiczne do przytoczonych w przykładzie I.

Przykład V. Garbowanie odwapnionej golizny prowadzi sio tak, jnk
w przykładzie 1. Przed garbowaniem goliznę poddaje się obróbce siarczanem
amonowotytanylowyra w ilości 3 >'S w stosunku do ciężaru golizny. Wskaźniki skór są
analogiczne do przytoczonych w przykładzie I.

Przykład VI. Przed garbowaniem chromowaną uprzednio goliznę
poddaje, się obróbce rozpuszczonymi w kwasach ligninosulfonowyeh oligomerami fenol 0,7,71 :i
w ilości 3,5 $> w stosunku do ciężaru golizny. Dalsze etapy obróbki półproduktu
skórzanego prowadzi się w warunkach opisanych w przykładzie 1^ Wskaźniki skór są
analogiczne do przytoczonych w przykładzie I.

Przykład VII. Odwapnioną goliznę, uzyskaną z surowca z dużego

bydła rogatego, ładuje się do bębna, nalewa wody o temperaturze 26° C do osiągnięcia
współczynnika cieczowego równego 1,2 i wprowadza się garbnik tytanowy w ilości 6 $
w stosunku do ciężaru golizny w przeliczeniu na TiOp i siarczan amonu v; ilości 6 $>
w stosunku do ciężaru golizny, Wszystkie wymienione składniki wprowadza się w suchej
postaci. Jednocześnie dodaje się do wanny kwas mlekowy 7; ilości 0,3 i> w stosunku do
ciężaru golizny. Czas trwania garbowania v wymienionym roztworze rynn^i 22 god:;.1i'7.
Następnie prowadzi się zobojętnienie otrzymanego skórzanego półproduktu siarczynem
sodowym i urotropiną, wziętymi w ilości 3,5 T* każdego w stosunku do ciężaru golizny.
Zobojętnienie zakańcza się po osiągnięciu przez półprodukt pH o wartości 4,5.
Następnie półprodukt przemywa się wodą i podgarbowywuje się garbnikami syntetycznymi.
Dalsze etapy obróbki półproduktu prowadzi się w sposób opisany w przykładzie I.
Zastosowanie kwasu mlekowego w procesie garbowania polepsza jakość skór,o czym świadczą
ich wskaźniki: wydajność objętościowa - 105 #, odporność na ścieranie w suchych
warunkach - 210 obrotów/mm, wodochłonność po 2 godzinach - 45 #•

Przykład VIII. Garbowanie odwapnionej golizny wykonuje się tok, jak
w przykładzie VII, z tą tylko różnicą, że po zobojętnieniu półproduktu, poddaje cię go.
obróbce lateksem chloroprenowym, wziętyin w ilości 3 £ w stosunku do ciężaru golizny,
w przeliczeniu na- suchą pozostałość. Czas trwania obróbki wynosi jedną godzino.

Obróbka półproduktu lateksem chloroprenowym znacznie zwiększa-odporność skór na ścieranie,
która w tym przypadku wynosi 250 obrotów/mm.

Przykład IX. Odwapnioną i piklowaną goliznę poddaje się obróbce
w taki sam sposób jak podano w przykładzie VII z tym, że podczas garbowania wprowadza
się ałun glinowo-potasowy w ilości 2 ^ w stosunku do ciężaru golizny. Wskaźniki skór
są analogiczne do przytoczonych w przykładzie VII.

Przykład X. Odwapnioną i piklowaną goliznę poddaje się obróbce
w sposób podany w przykładzie VII, przy czym podczas garbowania wprowadza się ałun
glinówo-potasowy w ilości 2 # w stosunku do ciężaru golizny. Po zobojętnieniu półprodukt
poddaje się obróbce lateksem chloroprenowym, wziętym w ilości 2 # w stosunku do ciężaru
golizny, w przeliczeniu na suchą pozostałość. Wskaźniki skór są analogiczne do
przytoczonych w przykładzieVII. :
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Przykład XI. Odwapnioną, piklowaną i chromowaną goliznę pocHo.ic ni L
obróbce w sposób podany w przykładzie VII z tym, że podczas garbowania wprowrHr-i s\>i

substancję bodącą produktem kondensacji syntetycznych kwasów tłuszczov/ych z trój-
etanoloaminą, w ilości 1,0 ?S w stosunku do ciężaru golizny. Y/ska-niki skór aą analo^iczno
do przytoczonych w przykładzie VII.

Przykład XII. Odwapnioną, piklowaną i chromowaną goliznę poddaje si^
obróbce w sposób podarty w przykładzie VII z tyra, ze podczas garbowania wprowadza sic
produkt kondensacji syntetycznych kwasów tłuszczowych z trójetanoloaminą w ilości 1 7.
Po zobojętnieniu półproduktu, poddaje się obróbce lateksem chloroprenowyrn, wziętym
w ilości 2 # w stosunku do ciężaru golizny, w-przeliczeniu na suchą pozostałość.
YiTskaóniki skór są analogiczne do przytoczonych w przykładzie Viii.

Skóry otrzymane przy zastosowaniu garbnika tytanowego według przykładów I-XII
wykazują następujące fizyko-mechaniczne własności: wytrzymałość na rozciąganie 26 -31 !TPa,
wydłużenie - 13-14 #, odpomośó na ścieranie / odporność na zużycie ścierne/: w suchych
warunkach 180 - 250 obrotów/mmf w mokryoh warunkach 5,8 - 9,0 godz./mm, wodochłonność po
dwóch, godzinach 42 - 45 #> odporność hIgrotermiczna 90 - 100 #.
1 Skóry otrzymane przy zastosowaniu garbnika tytanovv'ego, charakteryzują cię
zwiększoną wodoodpomoscią, odpornością na działanie potu, odpornością na pleśnienie
i na długotrwałe przechowywanie bez zmiany właściwości.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób garbowania, skęr z zastosowaniem garbnika tytanowego, z n a m i e n n ;*
tym, że odwapnioną goliznę poddaje się obróbce substancjami, uaktywniającymi proces
garbowania, wybranymi z grupy, składającej się z soli sodowej dwusulfodwunaftylornetanu,

bezwodnika ftalowego, ałunu glinowo-potasowego, ałunu glinowo-potasowego w mieszaninie
z urotropiną, siarczanu amonowotytanylowego i fenolowych oligomerów,rozproszonych
w kwasach ligninosulfonowych, po czym goliznę poddaje się obróbce garbnikiem tytanowy:'!.

2. Sposób według zastrz.l, znamienny tym, że jako substancja
uaktywniającą proces garbowania, stosuje się sól sodową dwusulfodwunaftylometanu
w ilości 1,5 - 2,5 # w stosunku do ciężaru golizny.

?• Sposób według zastrz^ 1, znamienny vt y m> że jako substancję
uaktywniającą proces garbowania, stosuje się bezwodnik J^balowy w ilości 1,2 - 2,2 7
w stosunku do ciężaru golipny.
> A. Sposób według'zastrz, 1, znamienny ty m, że jako substancję
uaktywniającą proces garbowania, stosuje się ałun glinowo-potasowy w ilości 1 - ? ?*
w stosunku do ciężaru golizny.

5» Sposób według zastrz.' 1, znamienny tym, że jako składnik
uaktywniający proces garbowania stosuje się mieszaninę ałunu glinowo-potasowego
z urotropiną w ilości 1,8 - 5 # w stosunku do ciężaru golizny, przy czym stosunek
wzajemny składników mieszaniny zawiera się w przedziale~0,5 - 3f4.

6. Sposób według zastrz.' 1, znamienny tym, że jako składnik
uaktywniający proces garbowania stosuje się siarczan amonowotytanylowy w ilości 5-15 £
w stosunku do ciężaru golizny.

7. Sposób według zastrz. 1, znamienny. tym, &e jako składnik
uaktywniający proces garbowania stosuje się fenolowe oligoraery,rozproszone w kwasach
ligninosulfonowych y^ ilości 2,5 - 5,0 fi w stosunku do ciężaru golizny.
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8. Sposób według zastrr;. 1 albo 7, z n a r.: i c n n y ty m, że prr.ed
obróbką fenolowymi oligomerami, rozproszonymi w kwasach ligninonulfonowych, goliznrr;
poddaje się chromowaniu.

9. Sposób garbowania skór, znamienny tym, że odwapnioną lub
odwapnioną i piklowaną lub odwapnioną, piklowaną i chromowaną goliznę, garbuje oi^
garbnikiem tytanowym w obecności substancji kompleksującej, wybranej z grupy
składająoej się z kwasu mlekowego, ałunu glinowo-potaso?;ego, ałunu glinowo-potacowego
i produktów kondensacji syntetycznych kwasów tłuszczowych z trójetanoloaminą, przy e^yrn
wymienigne substancje wprowadza się w ilości 0,5 - 2,C & w stosunku do ciężaru golizny.

10. Sposób v;edług zastrz. 9, znamienny t y m, że otrzymany po
garbowaniu skórzany półprodukt poddaje się obróbce chloroprenowym lateksem w ilości 1-6/j
w stosunku do ciężaru, golizny, w przeDiczeniu na suchą pozostałość*.

Pracownia Poligraficzna V? PRL. Nakład 100 cgz.
Cena 100 zł
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