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(57) Tiivistelma '
Menetelméissd sellaisen mapin, vihon tai sentapaisen valmistami-
seksi, joka muodostuu aihiosta (7), jossa on ainakin yksi kan-
silehti ja td&hdén ainakin yhdell¥ nuuttausviivalla (4, 5) yhdis-
tetty selkd (3), ja sideaineesta mappiin, vihkoon tai sentapai-
seen tydnnettyjen lehtien tai senkaltaisten yhdistimiseksi se-
l8n sisdsivuun, leilkataan sideaine suikaleen (6') muodossa ir-
ti materiaalirullasta tai -arkista (19) leveyteen, joka pHfasi-
allisesti vastaa seldn leveyttd leikkurielimelli (18), joka toi-
mii my®s suikaleen alustana kun t#mi kiinnitet#in seldn sisisi-
vuun, Laite menetelmdn toteuttamiseksi kHsittii elimen (18),
joka toisaalta on jlirjestetty leikkaamaan suikaléen (6') irti
rullasta tai arkista (19), ja toisaalta siirtimi%n irtileikatun
suikaleen sel¥n (3) sis¥sivua vasten,

Fig.2

(57) Sammandrag
I ett f8rfarande f8r framstdllning av en pdrm, ett hifte eller

liknande bestdende av ett Hmne (7) med dtminstone en omslags-

sida och en med denna medelst 3tminstone en bigningslinje (4, 5)
férbunden rygg (3), och ett bindemedel £8r att férbinda i p¥rmen,
hiftet eller liknande inf&érda blad eller dylikt med insidan av
ryggen, avskdres bindemedlet i form av en remsa {(6') frin en
materialrulle eller ett -ark (19) till en bredd i huvudsak mot-
svarande ryggens bredd medelst ett skdrorgan (18), som under
remsans fastsittning vid ryggens insida bildar ett underlaqg f&r
remsan., En anordning f8r utfSrandet av fdrfarandet innefattar
ett organ (18); som dels skir av remsan (6') fran rullen eller
arket (19) och dels f8rflyttar den avskurna remsan mot ryggens
(3) insida.
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MENETELMA JA LAITE MAPIN, VIHON TAI SENTAPAISEN VALMISTAMISEK-
SI - FORFARANDE OCH ANORDNING FUOR FRAMSTALLNING AV EN PARM,
ETT HAFTE ELLER LIKNANDE

Keksintd tarkoittaa menetelmdid ja laitetta valmistaa mappi,
vihko tai sentapainen, joka muodostuu aihiosta, jossa on ai-
nakin yksi kansilehti ja t&h&n ainakin yhdelli nuuttausviival-
la yhdistetty selkd, ja sideaineesta kansioon, vihkoon tai sen-
tapaiseen viedyn lehden tai senkaltaisen yhdistimiseksi mai-

nitun seldn sisdsivuun,

Edelld kuvatun tapaiset kansiot tai vihot ovat ennestiin tunnet-
tuja. Ne muodostuvat tavallisesti pahvi- tai muovimateriaalis-
ta ja ovat varustetut seldlld ja kahdella t&hin nuuttausviivo-
jen avulla yhdistetylld, useita paperilehtii ympdrdivdlld kan-
silehdelld. Valmistettaessa kansilehdisti ja seldstd muodos-
tuvaa aihiota leikataan materiaaliarkki tai materiaalirulla ha-
luttuun muotoon ja suuruuteen, mink& jdlkeen aihiO varustetaan
kahdella selk#dd rajoittavalla nuuttausviivalla, Jotta maini-
tut paperilehdet voitaisiin kiinnittai selkddn, pddllystetddn
tdmd sideaineella, mink# jélkeen paperilehdet ty®nnet#in side-

aineeseen, jonka annetaan sitten jdhmettyd,

Viime aikoina on alettu kdyttii sulaliimatyyppistd sideainet-
ta kansioiden ja vihkojen valmistuksen tehostamiseksi, T&llai-
nen liima on huoneen limpdtilassa kiintedssid olotilassa ja si-
td sdilytetddn suurina arkkeina tai rullina, joista leikataan
suikaleita. Suikale kiinnitet&dn selin sisdsivuun sijoittamal-
la se nuuttausviivojen vdliin ja kuumentamalla sen jdlkeen
suikaletta niin, ettd liima sulaa ja tarttuu kiinni seldn si-
sdsivuun. Sen jidlkeen, kun liima on kovettunut, tydnnetiddn kan-
sio tai vihko sidontakoneeseen yhdessd kansioon tai vihkoon si-
sédltyvien lehtien kanssa niiden lehtien reunojen ollessa koske-
tuksessa seldn sisdsivulle kiinnitetyn suikaleen kanssa. Xo-
ne kuumentaa suikaleen, jolloin hidasjuoksuinen liima ympiardi
lehtien reunat. Jishtymisen jilkeen ovat lehdet kiintedsti yh-
distettyinid selkiin.

Edelld kuvattu menetelmi kansioiden tai vihkojen valmistamiseksi
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on suhteellisen tehokas, mutta vaatii useita tydvaiheita, jot-
ka ovat: suikaleiden katkaisu, nuuttauslinjojen valmistus, sui-

kaleen kiinnittdminen selkddn ja lehtien yhdistdminen selk&#én,

Tdmdn keksinnén tarkoituksena on saada aikaan alussa kuvatun
kaltainen menetelmd ja laite, jonka avulla poistetaan aikaisem-
min tunnettujen menetelmien ja laitteiden edelld kuvatut epi-
kohdat. T&m&d tarkoitus saavutetaan siten, ettd keksinndlle
annetaan patenttivaatimuksissa esitetyt tunnusmerkit.

Keksinnén parhaina etuina on, ettd sideaineesta muodostuva sui-
kale katkaistaan sybttdrullasta tai -arkista samassa tydvaihees-
sa kuin suikale kiinnitetddn mapin selk#in, ja ettd kat-
kaisulaite muodostaa alustan suikaleelle sen selkdin yhdistd-
misen aikana.

Kuvio 1 esittdd perspektiivisesti keksinnén mukaisella menetel-
mdlld valmistettua mappia sisdsivulta ja avatussa, taso-

maisessa asennossa,

Kuvio 2 esittdd sivulta katsottuna ja osittain leikattuna er&ds-

td sovellutusmuotoa keksinndn mukaisesta laitteesta,

Kuviossa 1 esitetty, keksinndn mukaisella menetelmiillid valmis-
tettu kansio muodostuu pahviaihiosta, jossa on kaksi kansileh-
ted 1 ja 2 ja selkd 3, joka on yhdistetty kansilehtiin mapin ko-
ko korkeudelle ulottuvilla nuuttausviivoilla 4 ja 5, Seldn 3
sisdsivulle on kiinnitetty sideainetta, joka muodostuu kiinte-
dssd tilassa olevasta liimasuikaleesta 6. Kiinnitettdessi leh-
tid (ei esitetty) mappiin, taitetaan sivut 1 ja 2 yl8spdin pit-
kin nuuttausviivoja 4 ja 5 niin; ettd ne tulevat suunnilleen yh-
densuuntaisiksi toistensa kanssa, minki jdlkeen lehdet tydnne-
tddn sivujen 1 ja 2 vdliin niin, ett&d niiden pituussuuntaiset
reunat lepddvdt suikaletta 6 vasten, Sen jilkeen vied&#n map-
pi lehtineen sindnsd tunnettuun sidontakoneeseen (ei esitetty),
Jossa suikaletta 6 kuumennetaan niin, ettd lehdet tunkeutuvat
suikaleen hidasjuoksuiseen pintakerrokseen. Kun suikale 6 on

jddhtynyt, ovat lehdet kiintedsti yhdistettyini mapin selk&din 3.
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Kuviossa 2 esitetddn katkoviivoilla tasainen pahviaihio 7, joka
on varustettu nuuttausviivoilla 4 ja 5. Aihio 7 suunnataan vaa-
katasossa oikeaan asentoon, kuviossa 2 esitettyyn asentoon si-
ten, ettd sen selkd 3 sijaitsee sisidpuoli alaspdin kahden lis-
tan 11 ja 12 vidlissd., Kahdesta osasta 9 ja 10 muodostuvassa
pohjalaatassa suuntaus helpottuu siitd, ettd metallilistat 11

ja 12 sijaitsevat samalla etdisyydelld toisistaan kuin y1los-
pdin kuperat nuuttausviivat 4 ja 5, josta syystd jdlkimmdiset
nojaavat edellisiin ja pysyvdt paikallaan halutussa asennossa

listoihin ndhden.

Osa 9 on varustettu raolla 17; jonka kautta sideainetta olevan
materiaalirullan tai -arkin 19 etuosa voidaan tybntdd sisdidn,
Kun etuosan reuna on ty8nnetty nojaamaan laatan 10 sivuseinii
vasten, tydnnetddn leikkauselin staﬁssin 18 muodossa, jonka le-
veys on merkityksettSmidsti pienempi kuin listojen 11 ja 12 vadli-
nen etdisyys ja jonka pituus vastaa suunnilleen listojen pituut-
ta, yl8spdin kuviossa 2 esitetystd asennosta, jolloin sen vasen
terdvd yldreuna 18a leikkaa irti materiaalirullan tai -arkin-19
etuosan listan 11 alasivua vasten niin; ettd muodostuu suikale
6', joka vastaa suikaletta 6, Suikale 6 siirtyy edelleen ylds-
pdin stanssin 18 avulla, jonka yldpinnalla se lepd3, kuviossa 2
katkoviivoilla esitettyyn asentoon, Tissi asennossa toimii stans-
sin 18 tasainen yl&pinta suikaleen 6' kiintedni alustana ja py-
SYy tdssd asennossa alla selostetun puristuslaitteen 14 vaiku-

tuksen aikana.

Puristuslaite sijaitsee osista 9 ja 10 muodostuvan pohjalevyn
yldpuolella ja on yl&spidin ja alaspdin liikkuva t&hi#n nihden.
Puristuslaitteen 14 alasivu on varustettu laatalla 15, joka on
perddnantavaa materiaalia, joka deformoituu, kun se puristetaan
listojen alueella pohjalaatan suunnassa aihiota (7) vastaan. Sen
asemesta, ettd laatta 15 tehdddn per&dinantavasta materiaalista,
voi se jauodostua metallista, jolloin laattaan kuitenkin on teh-
tdava pitkittdiset syvennykset, jotka sijaitsevat listojen 11,

12 yldpuolella ja sopivat ndihin.
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Kun puristuslaitteen laatta 15 puristetaan listoja 11 ja 12
vasten, joutuu ndiden vidlissd sijaitseva laatan osa kosketuk-
seen suikaleen 6' kanssa ja puristaa samanaikaisesti t&ti
stanssia 18 vasten., Laatan 15 yldpuolelle on puristuslait-
teeseen 14 sovitettu lampdd kehittdvd elin 16 (ei esitetty),
joka kuumentaa puristustapahtuman aikana suikaletta 6' niin,
ettd tdmd tulee hidasjuoksuiseksi, jlloin sen yl&pinta tart-
tuu kiinni selkddn 3. Mikdli suikaleen 6’ yl&pinta on varus-
tettu itsekiinnittyv&dlld materiaalilla, ei t&midn kuumentamis-—
ta tarvita. Suikale 6' tarttuu tdssi tapauksessa kiinni sel-
kddn heti, kun selkd 3 puristetaan nojaamaan suikaleen ylidpin-
taa vasten.

Kun suikale 6' on tarttunut kiinni alhioon 7 palautuu stanssi
kuviossa 2 esitettyyn ala-asentoonsa mink& Jalkeen materiaali-
rullan tai -arkin 19 etuosa tydnnet#in taas laatan 10 tai lis-

tan 12 sivuseindid vasten,

Lienee selvdd, ettd keksintd ei rajoitu edelld selostettuihin

ja piirustuksissa esitettyihin sovellutusmuotoihin. Menetelmi
on mybs sovitettavissa esimerkiksi sellaisten mappien; vihkojen
tai sentapaisten valmistukseen, joissa on ainoastaan yksi kansi-
lehti. Keksint83 rajoittaa siten ainoastaan se; mikd mddritel-
ldadn patenttivaatimuksissa,
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd mapin, vihon tai sentapaisen valmistamiseksi, jo-
ka muodostuu aihiosta (7), jossa on ainakin yksi kansilehti

(1, 2) ja tdhdn ainakin yhdelld nuuttausviivalla (4, 5) yhdis-
tetty selkd (3), ja sideaineesta mappiin, vihkoon tai senta-
paiseen tydnnettyjen lehtien tai senkaltaisten yhdistimiseksi
mainitun seldn sisdsivuun, tunne t t u siitd, ettd suika-
leena (6') oleva sideaine leikataan irti materiaalirullasta tai
-arkista (19) niin levedksi, ettd se pdidasiallisesti vastaa se-
lén (3) leveytt#, leikkurielimen (18) avulla, joka kiinnitettd-

essd suikaletta seldn sisdsivuun muodostaa suikaleen alustan,

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t t u
siitd, ettd suikaleen (6') irtileikkaamisen jdlkeen leikkuri-
elintd (18) siirretd3n niin, ettd timin pddlld sijaitseva sui-
k?le (6') joutuu nojaamaan seldn (3) sisisivua vasten ja ettd
sopivimmin kuumennettu puristuslaite (14) puristetaan leikkuri-
elimen (18) p&&dlld sijaitsevaa suikaletta vasten tai péinvasEoin

suikaleen (6') yhdist&miseksi seldn sisdsivuun.

3. Laite mapin, vihon tai sentapaisen valmistamiseksi; joka muo-
dostuu aihiosta (7), jossa on ainkin yksi kansilehti (1, 2) ja
tahdn ainakin yhdellid nuuttausviivalla (4; 5) yhdistetty selka
(3), ja sideaineesta mappiin, vihkoon tai sentapaiseen tydnnet-
tyjen lehtien tai senkaltaisten yhdistimiseksi mainitun selin
sisésivuun, tunnettau siit§; ettd se kdsittdd toisaalta
leikkurielimen (18); joka on jarjestetty leikkaamaan suikaleen
(6') irti materiaalirullasta tai -arkista (19), ja toisaalta
elimen (18) irtileikatun suikaleen siirtimiseksi seldn (3) si-

sdsivua vasten.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen 1aite; tunnettu sii-

td, ettd leikkurielin ja siirtoelin muodostuvat samasta elimes-—
ta (18).
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1. Forfarande f6r framstdllning av en pdrm, ett hifte eller
liknande bestaende av ett dmne (7) med &tminstone en omslags-
sida (1, 2) och en med denna medelst atminstone en bignings-
linje (4, 5) férbunden rygg (3), och ett bindemedel fdr att
forbinda i pdrmen, hiftet eller liknande infdrda blad eller
dylikt med insidan av den ndmnda ryggen,k & nne tecknad
av att bindemedlet i form av en remsa (6').-avskires fr&n en
materialrulle eller ett -ark (19) till en bredd i huvudsak
motsvarande ryggens (3) bredd medelst ett skdrorgan (18), som
under remsans fastsdttning vid ryggens insida bildar ett under-
lag for remsan.

2. Forfarande enligt patentkravet 1; kdnnetecknad

av att, efter remsans (6') avskdring, skidrorganet (18) f&r-
flyttas sa att den pd detta liggande remsan (6') kommer till
anliggning mot ryggens (3) insida och att en fdretridesvis
uppvdrmd pressanordning (14) pressas mot den pd skirorganet (18)
liggande remsan eller vice versa fdr att férbinda remsan (6')

nmed ryggens insida,

3. Anordning f6r framstillning av en p&rm, ett hifte eller
liknande bestdende av ett #mne (7) med &tminstone en omslags-
sida (1, 2) och en med denna medelst Atminstone en bignings-—
linje (4, 5) f6rbunden rygg (3); och ett bindemedel for att
f6rbinda i pdrmen, h&éftet eller liknande infdrda blad eller
dylikt med insidan av den n&mnda ryggen, k i nne tecknad
av att den innefattar dels ett skidrorgan (18), som dr anordnad
att avskdra remsan (6') fradn en materialrulle eller ett -ark
(19), som dels ett organ (18) f&6r forflyttning av den avskurna

remsan mot ryggens (3) insida.
4. Anordning enligt patentkravet 3, k annetecknad av
att skdrorganet och foérflyttningsorganet utgdres av samma organ

(18) .

Viitejulkaisuja-Antorda publikationer
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