
(57)【要約】

【課題】サンルーフに樹脂製リッドを使用する場合に、

隅部でくせ付け成形をしなくても隅部での凹凸の生じ難

いウェザーストリップとその取付構造を提供する。

【解決手段】サンルーフの樹脂製リッドの室内面側に接

合されたステーに装着され、サンルーフの閉鎖時にボデ

ィーと弾接してシールするウェザーストリップであり、

ステー２に嵌合固定されるソリッドゴム基部１４ｂ、ソ

リッドゴム基部１４ｂの樹脂製リッド３の中央部側に位

置するように立設され、樹脂製リッドの室内側表面に少

なくとも先端部が樹脂製リッドの端部方向に向かって傾

斜して弾接するリップシール部１４ａ、及びソリッドゴ

ム基部の樹脂製リッドの端部側に位置するように形成さ

れ、サンルーフの閉鎖時に樹脂製リッドの端部とボディ

ーの開口端部の双方に弾接する中空シール部１４ｃとを

有するウェザーストリップ。

【選択図】　　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
サ ン ル ー フ の 樹 脂 製 リ ッ ド の 室 内 面 側 に 接 合 さ れ た ス テ ー に 装 着 さ れ 、 サ ン ル ー フ の 閉 鎖
時 に ボ デ ィ ー と 弾 接 し て シ ー ル す る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ に お い て 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は ス テ ー に 嵌 合 固 定 さ れ る ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 、 前 記 ソ リ ッ ド ゴ ム
基 部 の 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 中 央 部 側 に 位 置 す る よ う に 立 設 さ れ 、 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 室 内
側 表 面 に 少 な く と も 先 端 部 が 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜 し て 弾 接 す る リ
ッ プ シ ー ル 部 、 及 び 前 記 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 の 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 側 に 位 置 す る よ う に
形 成 さ れ 、 サ ン ル ー フ の 閉 鎖 時 に ボ デ ィ ー の 開 口 端 部 に 弾 接 す る 中 空 シ ー ル 部 と を 有 す る
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 リ ッ プ シ ー ル 部 が 断 面 略 く の 字 状 に 形 成 さ れ て い る と 共 に 、 そ の 先 端 断 面 が 円 弧 状 に
形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ 又 は ２ の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ を サ ン ル ー フ の リ ッ ド に 取 り 付 け る ウ ェ ザ ー ス ト リ
ッ プ の 取 付 構 造 で あ っ て 、
前 記 リ ッ ド は 透 明 樹 脂 製 で あ り 、
前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 周 縁 室 内 側 に 樹 脂 製 リ ッ ド と の 接 着 部 と ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 と
を 備 え た ス テ ー が 該 接 着 部 に て 弾 性 接 着 剤 に よ り 接 合 ・ 固 定 さ れ て お り 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は 前 記 ス テ ー の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 に ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 を
嵌 合 す る こ と に よ り 装 着 さ れ て お り 、
前 記 ス テ ー の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 は 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 よ り 中 央 部 側 に 形 成 さ
れ て お り 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の リ ッ プ シ ー ル 部 は 、 少 な く と も 先 端 部 が 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 室
内 側 表 面 に 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜 し て 弾 接 し て お り 、 前 記 中 空 シ ー ル 部
は 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 よ り 外 方 に 膨 出 し て お り 、 サ ン ル ー フ 閉 鎖 時 に 前 記 中 空 シ ー ル
部 が ボ デ ィ ー の 開 口 端 部 に 弾 接 可 能 に 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ
プ の 取 付 構 造 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ と そ の 取 付 構 造 に 関 し 、 詳 し く は 、 自 動 車 の サ ン ル ー フ に 装
着 さ れ る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ と そ の 取 付 構 造 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
図 １ に 示 す 自 動 車 Ｍ の サ ン ル ー フ Ｓ の 周 縁 Ｓ ａ に 取 り 付 け ら れ る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取
付 構 造 と し て 、 例 え ば 図 ３ に 示 す よ う な 構 造 の も の が 知 ら れ て い る 。 す な わ ち 、 自 動 車 ボ
デ ー １ の サ ン ル ー フ 周 縁 Ｓ ａ に 形 成 さ れ て い る ス テ ー （ 支 持 部 ） ２ と 、 サ ン ル ー フ を 構 成
す る ガ ラ ス リ ッ ド ３ の 周 縁 と の 間 に ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ ４ が 配 置 さ れ る よ う に な っ て い て
、 ス テ ー ２ は ガ ラ ス リ ッ ド ３ の 室 内 面 に せ ん 断 変 形 可 能 な 弾 性 接 着 剤 ５ を 介 し て 接 合 ・ 固
着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ス テ ー ２ は 、 ガ ラ ス リ ッ ド ３ に 平 行 で ガ ラ ス リ ッ ド ３ と 弾 性 接 着 剤 ５ を 介 し て 接 合 す る 接
着 部 ２ ａ と ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ ４ を 嵌 合 装 着 す る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 ２ ｂ と を 備 え
て お り 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 ２ ｂ は 、 ガ ラ ス リ ッ ド ３ の 端 部 よ り 外 側 に 位 置 す る よ
う に 形 成 さ れ て い る 。 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ ４ は 、 ス テ ー ２ の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 ２
ｂ に 嵌 着 さ れ る と 同 時 に 一 方 側 が ガ ラ ス リ ッ ド ３ を カ バ ー 部 ４ １ に て ガ ラ ス リ ッ ド ３ の 上
面 を カ バ ー し て 挟 持 す る よ う に 装 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ ４ に は 、 ガ ラ ス リ ッ ド の 外 方 に 膨 出 す る よ う に 中 空 シ ー ル 部 が 設 け ら
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れ て お り 、 自 動 車 ボ デ ー １ の 開 口 端 部 に 弾 接 し て シ ー ル 性 を 確 保 す る 構 成 に な っ て い る 。
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は 、 ガ ラ ス リ ッ ド を 挟 持 す る 部 材 が 別 部 材 と な っ て い て 、 プ ラ ス チ ッ
ク フ レ ー ム か ら 構 成 さ れ て い る 場 合 も あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
こ の よ う な ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ ４ は 、 サ ン ル ー フ の 周 囲 に 沿 っ て 隅 部 で 折 り 曲 げ て 装 着 さ
れ る た め 、 直 線 状 に 形 成 さ れ た 物 に つ い て 隅 部 に 相 当 す る 箇 所 に 曲 げ 加 工 が 施 さ れ る こ と
に な る 。 そ の 際 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 ガ ラ ス リ ッ ド を 挟 持 す る 部 材 、 特 に カ バ ー 部 ４ １ の
内 周 側 に 波 形 の し わ が 生 じ る 。 そ こ で 、 サ ン ル ー フ 全 周 に シ ー ル 性 と 外 観 を 維 持 す る た め
、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 各 隅 部 で は 、 圧 縮 力 の 作 用 す る 内 周 側 に 曲 げ 変 形 に し わ が 形 成 さ
れ る こ と な く 滑 ら か な 円 弧 を 形 成 す る よ う に 、 加 熱 し つ つ 形 状 保 持 加 工 、 い わ ゆ る 「 く せ
付 け 成 形 」 を 施 す よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 １ － １ ５ ３ ３ ２ ８ 号 公 報 （ Ｆ Ｉ Ｇ ． ２ ～ ５ ， Ｆ Ｉ Ｇ ． ８ ～ ９ ）
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 近 年 、 車 両 の 軽 量 化 に 対 す る 強 い 要 請 か ら 、 ガ ラ ス リ ッ ド に 代 え て よ り 軽
量 な 透 明 樹 脂 製 の リ ッ ド の 使 用 が 検 討 さ れ て い る が 、 透 明 樹 脂 製 リ ッ ド は ガ ラ ス リ ッ ド に
比 べ て 温 度 変 化 に 対 す る 寸 法 変 化 量 が 大 き く 、 四 季 の 温 度 変 化 に よ る 最 大 の 寸 法 変 化 量 は
、 ガ ラ ス リ ッ ド で は ３ ｍ ｍ 程 度 で あ る の に 対 し て 透 明 樹 脂 製 リ ッ ド で は ６ ｍ ｍ 程 度 と な る
。 そ の た め 、 図 ３ に 示 す 樹 脂 製 リ ッ ド の 挟 持 代 （ カ バ ー 部 ４ １ の 幅 ） ｂ を ６ ｍ ｍ 程 度 に 長
く す る 必 要 が あ り 、 ス テ ー ２ へ の 嵌 め 込 み 部 か ら の 距 離 ｃ は ９ ～ １ ０ ｍ ｍ 程 度 を 要 す る こ
と に な る 。 こ の よ う に 挟 持 代 ｂ を 長 く す る と 、 く せ 付 け 成 形 を 行 っ て も 隅 部 で の カ バ ー 部
４ １ に 波 形 凹 凸 の 発 生 は 避 け ら れ ず 、 外 観 を 損 な う と 共 に シ ー ル 性 が 悪 く な る と い う 問 題
が 生 じ 、 改 善 が 強 く 要 請 さ れ て い た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
そ こ で 、 本 発 明 は サ ン ル ー フ に 樹 脂 製 リ ッ ド を 使 用 す る 場 合 に 、 隅 部 で く せ 付 け 成 形 を し
な く て も 隅 部 で の 凹 凸 の 生 じ 難 い ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ と そ の 取 付 構 造 を 提 供 す る こ と を 目
的 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 は 各 請 求 項 記 載 の 発 明 に よ り 達 成 さ れ る 。
す な わ ち 、 本 発 明 に 係 る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は 、 サ ン ル ー フ の 樹 脂 製 リ ッ ド の 室 内 面 側 に
接 合 さ れ た ス テ ー に 装 着 さ れ 、 サ ン ル ー フ の 閉 鎖 時 に ボ デ ィ ー と 弾 接 し て シ ー ル す る ウ ェ
ザ ー ス ト リ ッ プ に お い て 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は ス テ ー に 嵌 合 固 定 さ れ る ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 、 前 記 ソ リ ッ ド ゴ ム
基 部 の 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 中 央 部 側 に 位 置 す る よ う に 立 設 さ れ 、 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 室 内
側 表 面 に 少 な く と も 先 端 部 が 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜 し て 弾 接 す る リ
ッ プ シ ー ル 部 、 及 び 前 記 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 の 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 側 に 位 置 す る よ う に
形 成 さ れ 、 サ ン ル ー フ の 閉 鎖 時 に ボ デ ィ ー の 開 口 端 部 に 弾 接 す る 中 空 シ ー ル 部 と を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
こ の 構 成 に よ れ ば 、 リ ッ プ シ ー ル 部 が サ ン ル ー フ に 嵌 め 込 ま れ る 樹 脂 製 リ ッ ド の 下 面 か ら
弾 接 し て シ ー ル す る よ う に し て い る た め 、 樹 脂 製 リ ッ ド の 温 度 変 化 に よ る 寸 法 変 化 に も 弾
接 位 置 に て 摺 動 す る だ け で 、 そ の 間 の シ ー ル 性 は 確 実 に 維 持 さ れ る の で ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ
プ の 幅 を 広 く す る 必 要 が な く 、 し た が っ て 、 サ ン ル ー フ の 隅 部 に 沿 っ て 曲 げ る 場 合 に 発 生
す る 凹 凸 が 小 さ く な り 、 く せ 付 け 成 形 を す る 必 要 が な い 。 し か も 、 リ ッ プ シ ー ル 部 が 樹 脂
製 リ ッ ド の 室 内 側 表 面 に 少 な く と も 先 端 部 が 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜
し て 弾 接 し て い る の で 、 洗 車 な ど 、 洗 浄 す る 場 合 に 用 い ら れ る 高 圧 水 の 噴 射 に 対 し て 、 侵
入 し よ う と す る 水 の 圧 力 が リ ッ プ シ ー ル を リ ッ ド に 押 し 付 け る 力 を 発 生 し て サ ン ル ー フ 内
部 に 高 圧 水 が 浸 入 す る こ と を 確 実 に 防 止 で き て 都 合 が よ い 。
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【 ０ ０ １ ０ 】
上 述 の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ に お い て は 、 前 記 リ ッ プ シ ー ル 部 が 断 面 略 く の 字 状 に 形 成 さ れ
て い る と 共 に 、 そ の 先 端 断 面 が 円 弧 状 に 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ の 構 成 に よ れ ば 、 リ ッ プ シ ー ル 部 と 樹 脂 製 リ ッ ド の 下 面 と の 間 が 線 接 触 と な り シ ー ル 性
に 優 れ る 。 ま た 、 リ ッ プ シ ー ル 部 と 樹 脂 製 リ ッ ド の 下 面 と の 間 の 弾 接 の ば ね 弾 性 が 、 リ ッ
プ シ ー ル 部 の 厚 み の 変 更 等 に よ り 容 易 に 設 定 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
リ ッ プ シ ー ル 部 の 先 端 断 面 に お け る 円 弧 状 部 分 の Ｒ は 、 ０ ． ３ ～ １ ． ０ ｍ ｍ で あ る こ と が
好 ま し い 。 先 端 断 面 に お け る 円 弧 状 部 分 の Ｒ が ０ ． ３ ｍ ｍ 未 満 で あ る と 押 出 成 形 す る 際 に
亀 裂 （ い わ ゆ る ダ イ カ ッ ト ） が 入 り 易 く な っ て 製 造 歩 留 り が 低 く な る 場 合 が あ る が 、 上 記
範 囲 で あ る と 製 造 歩 留 り を 高 く 維 持 で き る 。 先 端 断 面 に お け る 円 弧 状 部 分 の Ｒ が １ ． ０ ｍ
ｍ を 越 え る と 樹 脂 製 リ ッ ド と 弾 接 し た 際 の シ ー ル 性 が 低 く な り 易 い 。 Ｒ は 、 ０ ． ５ ～ ０ ．
７ ｍ ｍ と す る こ と が 一 層 好 ま し い 。 も っ と も 、 リ ッ プ シ ー ル 部 の 形 状 は 、 そ の 先 端 部 が 樹
脂 製 リ ッ ド の 端 部 側 に 向 か っ て 傾 斜 し て お れ ば 足 り 、 必 ず し も 「 く の 字 」 形 で あ る 必 要 は
な い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 に 係 る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取 付 構 造 は 、 請 求 項 １ 又 は ２ の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ を
サ ン ル ー フ の リ ッ ド に 取 り 付 け る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取 付 構 造 で あ っ て 、
前 記 リ ッ ド は 透 明 樹 脂 製 で あ り 、
前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 周 縁 室 内 側 に 樹 脂 製 リ ッ ド と の 接 着 部 と ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 と
を 備 え た ス テ ー が 該 接 着 部 に て 弾 性 接 着 剤 に よ り 接 合 さ れ て お り 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ は 前 記 ス テ ー の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 に ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 を
嵌 合 す る こ と に よ り 装 着 さ れ て お り 、
前 記 ス テ ー の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 は 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 よ り 中 央 部 側 に 形 成 さ
れ て お り 、
前 記 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の リ ッ プ シ ー ル 部 は 少 な く と も 先 端 部 が 前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 室 内
側 表 面 に 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜 し て 弾 接 し て お り 、 前 記 中 空 シ ー ル 部 は
前 記 樹 脂 製 リ ッ ド の 端 部 よ り 外 方 に 膨 出 し て お り 、 サ ン ル ー フ 閉 鎖 時 に 前 記 中 空 シ ー ル 部
が ボ デ ィ ー の 開 口 端 部 に 弾 接 可 能 に 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
こ の 構 成 に よ れ ば 、 サ ン ル ー フ に 樹 脂 製 リ ッ ド を 使 用 す る 場 合 で も 、 隅 部 で く せ 付 け 成 形
を し な く て も 隅 部 で の 凹 凸 の 生 じ 難 い ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取 付 構 造 を 提 供 す る こ と が で
き る の み な ら ず 、 洗 浄 す る 場 合 に 用 い ら れ る 高 圧 水 の 噴 射 に 対 し て も 、 サ ン ル ー フ 内 部 に
高 圧 水 が 浸 入 す る こ と を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 、 図 面 を 参 照 し て 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １ は 、 本 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ
ザ ー ス ト リ ッ プ が 取 り 付 け ら れ た サ ン ル ー フ Ｓ を 有 す る 自 動 車 Ｍ を 示 し 、 図 ２ （ イ ） は 本
実 施 形 態 に 係 る ゴ ム 製 の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ の 断 面 構 造 を 示 し 、 同 図 （ ロ ） は （ イ ）
の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ と 樹 脂 製 リ ッ ド の 取 付 構 造 の 断 面 構 成 を 示 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
樹 脂 製 リ ッ ド は 透 明 で あ れ ば よ く 、 着 色 さ れ た 樹 脂 に て 形 成 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ は 、 図 ２ （ イ ） に 示 す よ う に 、 ス テ ー ２ の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装
着 部 ２ ｂ に 嵌 着 可 能 な 溝 を 有 し 、 凸 部 を 有 し て 頂 部 を 広 く し た 断 面 形 状 が 略 コ 字 状 を す る
ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 １ ４ ｂ と 、 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 １ ４ ｂ の 頂 部 １ ４ ｂ １ に ス テ ー ２ に 装 着 後
に 樹 脂 製 リ ッ ド の 中 央 部 側 に 位 置 す る よ う に リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ と ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 １
４ ｂ の 側 面 部 上 端 近 傍 に 端 を 発 し て ル ー プ 状 を な し 、 ス テ ー ２ に 装 着 後 に 樹 脂 製 リ ッ ド の
端 部 よ り 外 方 に 膨 出 す る 中 空 シ ー ル 部 １ ４ ｃ を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
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リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ は 、 断 面 略 く の 字 状 に な っ て お り 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ を ス テ
ー ２ に 装 着 し て 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ に ア セ ン ブ リ ー す る こ と に よ り 、 図 ２ （ ロ ） に 示 す よ う
に 、 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の 下 面 （ 室 内 側 表 面 ） と の 間 で 弾 接 し て シ ー ル 性 を 発 揮 す る よ う に
な る 。 し た が っ て 、 リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ の 先 端 は ア セ ン ブ リ ー 後 の 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の
下 面 位 置 よ り 上 方 に 突 出 し た 高 さ と な る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と が 必 要 で あ り 、 そ の 突
出 高 さ は 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の 厚 さ バ ラ ツ キ を 考 慮 し て 、 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の 下 面 位 置 か ら
０ ． ５ ｍ ｍ 以 上 、 上 方 に 突 出 す る 高 さ と な る よ う に 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ は 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ に 一 般 的 に 使 用 さ れ る ポ リ ク ロ ロ プ レ ン
ゴ ム や エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ゴ ム （ Ｅ Ｐ Ｄ Ｍ ） 等 の ゴ ム 材 料 に て 、 押 出 成 形 法 に よ っ て 連 続
的 に 製 造 さ れ る 。 リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ ， 中 空 シ ー ル 部 １ ４ ｃ は 、 発 泡 ゴ ム に て 形 成 さ れ
て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ス テ ー ２ は 、 そ の 形 状 は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 図 ２ （ ロ ） に 示 し た 例 で は 、 樹
脂 製 リ ッ ド と 平 行 な 接 着 部 ２ ａ と ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 ２ ｂ と を 有 し 、 ウ ェ ザ ー ス ト
リ ッ プ 装 着 部 ２ ｂ は 、 樹 脂 製 リ ッ ド 方 向 に 略 直 角 に 立 設 さ れ 、 ア セ ン ブ リ ー 後 は 樹 脂 製 リ
ッ ド の 端 部 よ り 室 内 側 面 中 央 部 側 に 位 置 す る よ う に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
図 ２ （ ロ ） に は リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ は 、 断 面 形 状 が 「 く 」 字 状 で あ る 例 を 示 し た が 、 少
な く と も 先 端 部 が 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ に 対 し て 端 部 方 向 に 向 か っ て 傾 斜 し 、 先 端 部 ほ ど 樹 脂
製 リ ッ ド の 端 部 側 と な る よ う に 弾 接 可 能 で あ れ ば 、 そ の 形 状 は 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
本 実 施 形 態 で は 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ と 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ と の シ ー ル は 、 リ ッ プ シ ー
ル 部 １ ４ ａ の リ ッ プ 部 先 端 が 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の 下 面 に 弾 接 す る こ と に よ っ て な さ れ る た
め 、 温 度 変 化 に よ っ て 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ が 寸 法 変 化 を し た と し て も 、 リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４
ａ の リ ッ プ 部 先 端 が 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ の 下 面 と 弾 接 し た 状 態 で 摺 動 す る こ と に よ り シ ー ル
性 が 確 実 に 保 持 さ れ る 。 し か も 、 ス テ ー ２ の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ 装 着 部 ２ ｂ が 樹 脂 製 リ ッ
ド １ ３ の 下 方 に 位 置 す る よ う に 構 成 さ れ 、 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 １ ４ ｂ を 嵌 合 し て ウ ェ ザ ー ス
ト リ ッ プ １ ４ を 装 着 し 、 樹 脂 製 リ ッ ド に ア セ ン ブ リ ー さ れ る の で 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １
４ の 幅 を 、 ガ ラ ス 製 リ ッ ド を 用 い て い た 従 来 技 術 以 上 に 広 く す る 必 要 が な い 。 一 例 と し て
、 図 ２ （ イ ） に 示 す 構 造 の 場 合 、 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部 １ ４ ｂ に ス テ ー ２ が 嵌 め 込 ま れ る 後 端
側 位 置 か ら リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ の 先 端 側 位 置 ま で の 距 離 ａ が ６ ｍ ｍ 程 度 で 済 む た め 、 図
２ （ イ ） に 示 す ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ を サ ン ル ー フ の 隅 部 に 沿 っ て 曲 げ る 場 合 で も 、 波
形 凹 凸 は 発 生 せ ず 、 特 に く せ 付 け 成 形 を す る 必 要 は な か っ た 。 こ の よ う に 、 本 実 施 形 態 の
ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ の 幅 は 狭 く て 済 む の で 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ の 重 量 、 コ ス ト
を 低 減 で き る だ け で な く 、 ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ １ ４ の 全 体 が 目 立 ち 難 く 、 サ ン ル ー フ 周 縁
Ｓ ａ に 装 着 し た 場 合 に 見 栄 え が 良 く な る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ の 自 由 端 １ ４ ａ １ の Ｒ （ 曲 率 半 径 ） は 、 約 ０ ． ３ ｍ ｍ 程 度 と さ れ て
い る 。 リ ッ プ シ ー ル 部 １ ４ ａ の リ ッ プ 部 先 端 で あ る 自 由 端 １ ４ ａ １ の 先 端 形 状 に お け る Ｒ
は 、 小 さ い 程 シ ー ル 性 に 優 れ て 好 ま し い が 、 あ ま り Ｒ が 小 さ い と 押 出 成 形 す る 際 に 亀 裂 （
い わ ゆ る ダ イ カ ッ ト ） が 入 る お そ れ が あ る た め 、 通 常 は ０ ． ２ ～ １ ． ０ ｍ ｍ 程 度 と す る こ
と が 好 ま し く 、 ０ ． ５ ～ ０ ． ７ ｍ ｍ 程 度 と す る こ と が 一 層 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
中 空 シ ー ル 部 １ ４ ｃ は 内 部 に 空 洞 を 有 す る ル ー プ 状 に 形 成 さ れ て 、 中 空 シ ー ル 部 １ ４ ｃ と
弾 接 す る こ と に な る 自 動 車 ボ デ ー １ と の 間 に シ ー ル 性 を 保 持 で き る 空 間 が 広 く な っ て い る
。 つ ま り 、 図 ２ （ ロ ） に 示 す よ う な 、 撓 ま せ た 状 態 で 自 動 車 ボ デ ー １ と 弾 接 さ せ て お く と
、 閉 鎖 時 に 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ に 収 縮 作 用 が 生 じ た と し て も 、 そ の 収 縮 作 用 に 応 じ て 中 空 シ
ー ル 部 １ ４ ｃ が 追 随 し シ ー ル 性 が 維 持 さ れ る よ う に な る 。 中 空 シ ー ル 部 の 大 き さ は 、 樹 脂
製 リ ッ ド の 寸 法 変 化 が 起 こ っ て も 十 分 に シ ー ル 可 能 な 大 き さ に 設 定 さ れ る 。
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【 ０ ０ ２ ４ 】
ま た 、 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ は 、 接 着 剤 ５ に よ り ス テ ー ２ と 固 着 さ れ る 。 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ と
ス テ ー ２ と が 所 定 の 強 度 で 接 着 さ れ る も の で あ れ ば 、 接 着 剤 と し て は 特 に 限 定 さ れ る も の
で は な く 、 加 硫 ゴ ム の 両 端 面 に 粘 着 剤 層 を 設 け た も の で あ っ て も よ く 、 シ ー ラ ン ト の よ う
に 全 体 が 反 応 硬 化 す る 弾 性 接 着 剤 で も よ い 。 市 販 さ れ て い る 弾 性 接 着 剤 を 用 い る と 一 層 好
ま し い 。 図 番 １ ５ は 、 樹 脂 製 リ ッ ド １ ３ を 開 口 し た 際 に 、 溜 ま っ た 水 が 直 接 車 内 に 落 下 す
る の を 防 止 可 能 に す る 水 受 け で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
〔 別 実 施 の 形 態 〕
本 発 明 に お い て は 、 樹 脂 製 リ ッ ド の 開 閉 に 関 わ ら ず 中 空 シ ー ル 部 が 樹 脂 製 リ ッ ド の 下 面 位
置 に 弾 接 し て い て も よ い し 、 樹 脂 製 リ ッ ド が 閉 鎖 さ れ る こ と に よ っ て 、 中 空 シ ー ル 部 が 樹
脂 製 リ ッ ド の 下 面 位 置 あ る い は 下 面 位 置 近 傍 に 弾 接 し て シ ー ル 性 を 発 揮 す る よ う な 構 成 で
あ っ て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取 付 構 造 が 取 り 付 け ら れ る 自 動 車 の 斜 視 図
【 図 ２ 】 （ イ ） 本 発 明 に 係 る ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 断 面 図 、 （ ロ ） 図 １ の Ａ － Ａ 部 分 断 面
図
【 図 ３ 】 従 来 技 術 の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 取 付 構 造 の 部 分 断 面 図
【 図 ４ 】 従 来 技 術 の ウ ェ ザ ー ス ト リ ッ プ の 隅 部 に お れ る 曲 げ 加 工 状 態 を 説 明 す る 斜 視 図
【 符 号 の 説 明 】
２ 　 　 　 　 　 ス テ ー
１ ３ 　 　 　 　 　 樹 脂 製 リ ッ ド
１ ４ ａ 　 　 　 　 リ ッ プ シ ー ル 部
１ ４ ａ １ 　 　 　 リ ッ プ シ ー ル 部 の 自 由 端
１ ４ ｂ 　 　 　 　 ソ リ ッ ド ゴ ム 基 部
１ ４ ｂ １ 　 　 　 ソ リ ッ ド ゴ ム の 頂 部
１ ４ ｃ 　 　 　 　 中 空 シ ー ル 部
ａ 　 　 　 　 　 　 支 持 部 の 後 端 側 位 置 か ら リ ッ プ シ ー ル 部 の 先 端 側 位 置 ま で の 距 離
ｂ 　 　 　 　 　 　 リ ッ ド の 挟 持 代
ｃ 　 　 　 　 　 　 ス テ ー （ 支 持 部 ） へ の 嵌 め 込 み 部 か ら の 距 離
Ｍ 　 　 　 　 　 　 自 動 車
Ｓ 　 　 　 　 　 　 サ ン ル ー フ
Ｓ ａ 　 　 　 　 　 サ ン ル ー フ 周 縁
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