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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schere der
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden
Art.

Derartige Scheren sind allgemein bekannt. Die
beiden langlichen Scherenhélften sind etwa in der
Mitte durch einen das Gelenk bildenden Gelenkzap-
fen, zum Beispiel eine Schraube, miteinander verbun-
den. Die die Schneidkanten tragenden Teile der
Scherenhaélften erstrecken sich vom Gelenk aus nach
einer Seite, die Halme mit den Griffaugen nach der
anderen Seite.

Die Schneidstelle verlagert sich beim Schneiden,
d.h. beim SchlieRen der Schere, unter Gegenein-
anderbewegung der zusammenwirkenden Schneid-
kanten vom Gelenk hinweg nach auen. Die Qualitat
des Schnittes wird dabei durch die Qualitdt der
Schneidkanten und die Kraft bestimmt, die die Sche-
renhélften mit den Schneidkanten senkrecht zur
Schneidebene aneinander in Anlage hélt. Es ist nicht
einfach, die Schere so auszubilden, daR diese Kraft
wahrend des gesamten Schnittes zufriedensteliend
veriauft, d.h. sowoh! am Anfang, wenn die Scheren-
hélften noch weit gespreizt sind und die Schneidstelle
sich in der Nahe des Gelenks befindet, als auch am
Ende, wenn sich die Schneidstelle in die Nahe der
Enden der Scherenhélften verlagert hat. Die Anlage-
kraft ist nicht nur fiir den Schnitt als solchen, sondern
auch fiir die Betatigungskraft der Schere magebend.
Besonders bei professionellen Scheren kommt es
daher sehr auf die Justierung an und ist der Schliff
auch heute noch ein aufwendiger Arbeitsvorgang.

Das Problem liegt besonders darin, daR bei den
herkémmlichen Scheren die Anlagekraft durch einim
wesentlichen starres Element, namlich die Schraube,
geliefert wird und es nicht einfach ist, mit einem der-
artigen starren Verbindungselement es zu erreichen,
daR die Anlage- und Betatigungskraft Giber den gan-
zen Schnittund bei der Verlagerung der Schneidstelle
tber die gesamte Lange der Schneidkante einem
gewlinschten Verlauf entspricht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Anlage der Schneidkanten an den Scherenhélften zu
verbessern.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wie-
dergegebene Erfindung gelost.

Es ist hierdurch erreicht, daR die Anlage der
Schneidkanten nicht mehr durch ein starres Element
wie eine Schraube bewirkt wird, bei welchem die Kraft
in sehr hohem MaRe von der jeweiligen Einstellung
und dem dadurch gegebenen Abstand der Scheren-
halften im Beck abhéngig ist. Vielmehr bleibt die Wir-
kung der magnetischen Anziehung der
Scherenhilften im wesentlichen wahrend des ganzen
Schnittes, also bei jeder Lage der Schneidstelle iangs
der Schneidkante erhalten.

Der Grundgedanke, die Scherenhélften magne-
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tisch senkrecht zur Schneidebene gegeneinanderzu-
ziehen, kann in verschiedener Weise verwirklicht wer-
den.

Bei einer ersten in Betracht kommenden Ausfiih-
rungsform besteht mindestens eine der Scherenhalf-
ten zumindest im Bereich der Schneidkanten ganz
aus dauermagnetischem Material (Anspruch 2).

Es versteht sich, daR die Magnetisierung so
gelegt werden sollte, dai die Pole an den Scheren-
halften einander senkrecht zur Schneidebene gegen-
uberliegen. Meist bestehen die Scherenhalften aus
Stahl, der in einem Magnetfeld mit einer dauerhaften
Magnetisierung versehen werden kann. Es liegt aber
auch im Rahmen der Erfindung, die Scherenhalften
aus einem geeigneten Magnetwirkstoff zu sintern, der
wegen seiner Harte meist auch die notwendigen
Schneideigenschaften aufweisen ddrfte. Es reicht
schon, wenn eine Scherenhélfte dauermagnetisch ist,
wenn die andere Scherenhélfte magnetisierbar ist.
Die Wirkung wird jedoch verstérkt, wenn beide Sche-
renhélften dauermagnetisch sind und die einander in
der Schneidebene gegeniiberliegenden Pole entge-
gengesetzt sind.

Es konnte auch ausreichen, nur den Schneiden-
bereich dauermagnetisch zu machen, da ja die Halme
mit den Griffaugen ohnehin zur Anlagekraft nichts bei-
tragen.

Eine altemative Méglichkeit der Verwirklichung
des Grundgedankens ist Gegenstand des Anspruchs
3.

Die Einlage kann aus einem geeigneten Form-
stick aus einem Dauermagnetwerkstoff bestehen,
welche in eine entsprechende ausgeschiagene oder
ausgefrdste Ausnehmung der Scherenhélften im
Bereich der Schneidkanten eingesetzt wird. Die Ein-
lage kann ganz unter dem Gesichtspunkt maximaler
Magnetkraft gewahit werden und eine einfache Form-
gebung erhalten, was bei Magnetwirkstoffen wichtig
sein kann.

Bei der dritten in Betracht kommenden Ausfih-
rungsform ist im Bereich des Gelenks ein Dauerma-
gnet angeordnet, der die andere Scherenhilfte
anzieht (Anspruch 4).

Dies hat den Vorteil, daR die Schere an sich in
herkémmlicher Art gefertigt werden kann und nur im
Bereich des Becks Gestaltungen zur Unterbringung
des Dauermagneten anzubringen sind, beispiels-
weise eine Ausnehmung nach Anspruch 5.

Die Aufgabe des Dauermagneten bzw. der
magnetischen Gestaltung der Scherenhélften besteht
nur darin, die Anlagekraft senkrecht zur Schneide-
bene zu liefern. Die Lagerung der beiden Scheren-
hélften aneinander mittels eines Gelenkzapfens oder
in ahnlicher Weise soll aber nach wie vor vorhanden
sein, um die Schneidkréfte aufzunehmen. Die Wir-
kung des Dauermagneten ist natiirlich umso ausge-
pragter, je groBer er ist. Die breiteste Stelle der
Schere ist im allgemeinen im Beck gegeben, wo sich
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konventionellerweise der Gelenkzapfen in Gestalt der
Schraube befindet. Wenn also der Dauermagnet an
die Stelle mit dem meisten Platz, also ins Beck, gelegt
wird, muB in irgendeiner Weise ein Zusammenwirken
mit dem Gelenkzapfen stattfinden.

GemaR Anspruch 6 weist der Dauermagnet unter
diesem Aspekt zweckmaRig eine Lochung auf, in'die
der Gelenkzapfen eingreift. Die Lochung kann durch-
gehend.sein, was im Sinne einer einfachen Fertigung
des Dauermagneten zu bevorzugen ist. Es kommen
jedoch auch Sacklochungen in Betracht, besonders
unter dem Aspekt, dall der Gelenkzapfen dann von
auRen nicht sichtbar ist.

Es kann auch der Dauermagnet selbst den
Gelenkzapfen bilden und in eine Ausnehmung der
anderen Scherenhélfte eingreifen (Anspruch 7).

Ferner ist es méglich, den Dauermagnet mit ei-
nem Gelenkzapfenansatz zu versehen (Anspruch 8).

Zwar sind die Scherenhdlften bei normalem
Arbeiten von dem Dauermagneten zusammengehal-
ten. Es konnen jedoch ungewdhnliche Beanspru-
chungen auftreten, die die Krafte des Dauermagneten
iibersteigen, zum Beispiel wenn mit der Schere ein
besonders dickes Schnittgut durchtrennt werden muf
oder die Schere auf den Boden féllt.

Um auch in solchen Féllen eine Trennung der
Scherenhlften zu verhindern, kann ein Sicherheit-
sanschlag (Anspruch 9) vorgesehen sein, der beinor-
malem Arbeiten mit der Schere nicht in Wirkung tritt.

Ein solcher Sicherheitsanschlag kann im einzel-
nen konstruktiv in der in den Anspriichen 10 und 11
wiedergegebenen Weise gestaltet sein.

In Anspruch 12 ist eine weitere Ausfithrungsform
der Erfindung wiedergegeben, die den Vorteil hat,
daRk der Dauermagnet nur als einfache zylindrische
Scheibe ausgebildet sein muB. Er wird in die Halte-
biichse mit einer Flachseite eingekiebt oder eingeld-
tet, die ihrerseits in eine Scherenhdlfte eingesetzt,
zum Beispiel eingedriickt, eingeklebt oder eingeldtet
ist.

Die Erfindung ist fir normale Scheren geeignet,
bei denen die Scherenhdlften in herkdmmlicher
Weise im Gesenk aus einem geeigneten Stahl
geschlagen werden.

Wenn aber zwei dauermagnetisch zusammen-
wirkende Elemente vorhanden sind, kann der Sche-
renkérper gemaR Anspruch 13 auch aus einem
nichtmetallischen Material wie Kunststoff bestehen,
weil ja die Anlagekraft schon durch die beiden dauer-
magnetisch zusammenwirkenden Elemente gegeben
ist. Der Ausdruck "im wesentlichen aus Kunststoff®
soll bedeuten, daR gegebenenfalls im Bereich der
Schneiden noch zusdtzliche metallische Einsétze
vorhanden sein kdnnen, die die Schneidkanten bil-
den. Ein solcher Aufbau der Schere wiirde diese
wesentlich verbilligen, weil die Herstellung der
geschmiedeten Scherenhaiften mit Hartung und
Schiiff auch heute noch sehr aufwendig ist.
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In der Zeichnung sind Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine Ansicht einer Schere;

Fig. 2 zeigt einen Schnitt nach der Linie II-ll bei

geschlossener Schere;

Fig. 3 zeigt einen entsprechenden Schnitt einer

abgewandelten Ausfiihrungsform;

Fig. 4 zeigt einen Schnitt nach der Linie IV-IV in

Fig. 5 mit im Bereich des Gelenks angeordnetem

Dauermagneten;

Fig. 5 zeigt eine Teilansicht entsprechend Fig. 1

der Ausfiihrungsform nach Fig. 4;

Fig. 6 zeigt einen Schnitt nach der Linie VI-VI in

Fig. 7;

Fig. 7 zeigt eine Teilansicht entsprechend Fig. 1

der Ausfithrungsform nach Fig. 6;

Fig. 8, 9 und 10 zeigen Fig. 6 entsprechende

Schnitte durch weitere Ausfiihrungsformen.

Die in Fig. 1 als Ganzes mit 100 bezeichnete
Schere ist eine Friseurschere mit zwei l&nglichen
Scherenhilften 1,2, die etwa in der Mitte durch einen
Gelenkzapfen 3 in Gestalt einer Schraube 4 mitein-
ander in der zur Zeichenebene parallelen Ebene
schwenkbar verbunden sind. Die Scherenhaiften 1,2
weisen jeweils gemaB Fig. 1 von dem Gelenk 3 sich
nach oben erstreckende Teile mit den Schneidkanten
5,6 auf, wihrend sich nach unten die Halme 7,8 mit
den am freien Ende vorgesehenen Griffaugen 9,10
erstrecken.

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Schere
sind die Scherenhalften 1,2 insgesamt magnetisiert,
und zwar so, daB die Magnetpole innerhalb der ein-
zelnen Scherenhéifte 1,2 einander senkrecht zur
Schneidebene 11 gegeniiberliegen, wie es in Fig. 2
durch die Verteilung der "+"- und "-"-Zeichen ange-
deutet ist. Die Scherenhélften 1,2 ziehen sich hier-
durch in der durch die Pfeile angedeuteten Richtung
an, wodurch die Schneidkanten 5,6 einen {ber die
Lange sich auswirkenden Anlagedruck erfahren. Die
Schraube 4 ist zwar wie bei einer konventionellen.
Schere 100 vorhanden, doch dient sie nur zur
Schwenklagerung der Scherenhalften 1,2 aneinander
und zur Aufnahme in der Schneidebene 11 wirkender
Krafte. Auch iibt die Schraube 4 im Notfall die Funk-
tion eines Sicherheitsanschlages aus, der die Tren-
nung der Scherenhdlfien 1,2 verhindert. Die
Schraube 4 ist aber nicht an der Bereitstellung des
Anlagedrucks senkrecht zur Schneidebene 11 l&ngs
der Schneidkanten 5,6 befeiligt. Dieser wird vielmehr
durch die Magnetkrafte bereitgestellt. Aus diesem
Grunde ist an der Unterseite des Kopfes der
Schraube 4 auch ein gewisses Spiel 12 angedeutet.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 besteht der
Unterschied nur darin, daR nicht das ganze Material
der Scherenhilften 1,2 massiv magnetisiert ist, son-
dern daR eine an sich herkdmmliche, normalerweise
unmagnetisierte Schere 100 in den Scherenhalften
1,2 im Bereich der Schneidkanten 5,6 Einlagen 13,14
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aus einem Dauermagnetmaterial aufweist, die die
Form fiacher Streifen haben, deren Grundri® in Fig. 1
durch den strichpunktierten Bereich angedeutet ist.
Die Ausnehmungen 15 zur Aufnahme der Einlagen
13,14 sind aus den Scherenhélften 1,2 ausgeschla-
gen oder ausgefrast. Die Einlagen 13,14 sind auf
irgendeine geeignete Weise an den Scherenhaiften
1,2 befestigt, zum Beispiel durch Schrauben, durch
Kleben oder durch Léten. Hinsichtlich der Magnetisie-
rung der Einlagen 13,14 gilt sinngemaR das zu Fig. 2
Gesagte.

In den Fig. 4 und 5 ist ein Ausfiihrungsbeispiel
dargestellt, bei welchem die Scherenhalften 1',2' im
Beck etwas breiter gestaltet sind, so daR ein als fla-
cher Kreiszylinder ausgebildeter Dauermagnet 16
hinreichend groflen Durchmessers in einer entspre-
chenden durch die Scherenhalfte 2’ durchgehenden
Ausnehmung 17 untergebracht werden kann. Der
Dauermagnet 16 ist in dem Ausfiihrungsbeispiel
ebenso dick wie der Beck der Scherenhélfte 2, kann
aber auch dicker sein und auBen etwas vorstehen,
wie bei 16’ in Fig. 4 angedeutet ist. Der Dauermagnet
16 ist durch Einpressen, Kieben, Loten oder in ahn-
licher Weise in der Scherenhéifte 2’ befestigt und
wirkt mit dem in diesem Fall magnetisierbaren Mate-
rial der anderen Scherenhdlfte 1’ zusammen.

in dem in Fig. 4 dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel weist der Dauermagnet 16 eine zentrische
Lochung 18 in Form einer Sackbohrung auf, in derein

Gelenkzapfen 20 drehbar angeordnet ist, der eine .

Bohrung 19 in der Scherenhéifte 1’ durchgreift und
darin festsitzt. Der Gelenkzapfen 20 hat nur die Funk-
tion der Schwenklagerung; die Festlegung senkrecht
zur Schneidebene 11 erfolgt ausschlieflich durch die
Kraft des Dauermagneten 16.

Statt der beschriebenen Ausfiihrung kann der
Dauermagnet 16 auch eine durchgehende Bohrung
aufweisen und der Schwenkzapfen 20 bis an die
duRere Oberfliche hindurchgehen, wie es bei 18’
gestrichelt angedeutet ist. Ebenso kann aber auch in
der Scherenhilfte 1’ nur eine Sackbohrung vorgese-
hen sein, wie es bei 19 gestrichelt wiedergegeben ist.

Wihrend bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 4
der Dauermagnet 16 mit dem Material der Scheren-
hélfte 1' zusammenwirkt, sind bei der Ausfithrungs-
form nach den Fig. 6 und 7 zwei Dauermagnete 16,22
in den Scherenhlften 2” bzw. 1" vorgesehen, die zu
diesem Zweck im Bereich des Becks in der aus Fig.
7 ersichtlichen Weise einen kreisformig erweiterten
Grundri® aufweisen. Die Dauermagnete 16,22 sind in
der durch die "#"- bzw. ""-Zeichen angedeuteten
Weise polarisiert, so daR sie mit grober Kraft gegen-
einandergezogen werden. Der Dauermagnet 16 weist
eine Durchgangsbohrung 21 auf, der Dauermagnet
22 eine Gewindebohrung 23, so daB ein Gelenkzap-
fen 24 in Gestalt einer Kopfschraube eingeschraubt
werden kann, die stramm in die Gewindebohrung 23
paRt, aber nicht fest angezogen ist. Der Kopf 25 der
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Kopfschraube hat vielmehr etwas Spiel zur Oberseite
des Dauermagneten 16 und dient nur als Sicherheit-
sanschlag gegen ungewollte Trennung der Scheren-
halften 17,2". Statt des Dauermagneten 22 kann auch
eine entsprechende Eisenscheibe vorgesehen sein,
was im Hinblick auf die Vorsehung der Gewindeboh-
rung 23 einfacher ist, die in keramischen Magnetkdr-
pern schwer anzubringen ist.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 8 ist kein
separater Gelenkzapfen vorhanden, sondemn dieser
wird durch den oberen, in die Scherenhdlfte 2" einge-
setzten Dauermagneten 26 gebildet, der zu diesem
Zweck an der Unterseite einen flachen zylindrischen
Gelenkzapfenansatz 27 aufweist, der in eine Ausneh-
mung 28 an der Oberseite des unteren, in die Sche-
renhalfte 1" eingesetzten Dauermagneten 32
eingreift. Die Ausnehmung 28 ist ebenfalls flachzylin-
drisch und weist an ihrem Umfang einen Lagerring 29
aus einem gleitgiinstigen Kunststoff auf, gegen den
der Gelenkzapfenansatz 27 mit seinem kreiszylindri-
schen AuRenumfang anliegt. Auf diese Weise ist eine
gute Gangigkeit der Schere 100 gesichert. Die Fest-
legung senkrecht zur Schneidebene 11 erfolgt nur
durch die Magnetkraft. Statt mit einem Gelenkzapfe-
nansatz 27 kann der Dauermagnet 26 auch durchge-
hend zylindrisch ausgebildet sein, wie bei 26’
angedeutet.

Augch bei der Ausflihrungsform nach Fig. 9 sind in
die Scherenhélften 2" bzw. 1" einander gegeniiber-
stehende Dauermagnete 36,42 eingesetzt, bei denen
aber im Gegensatz zu Fig. 8 ein Sicherheitsanschiag
gegen unbeabsichtigte Trennung der Scherenhélften
1~,2" vorgesehen ist. Es sind zwei verschiedene Aus-
fihrungsformen eines solchen Sicherheitsanschla-
ges wiedergegeben. Bei der in der oberen Hafte
dargestellten Ausfihrungsform besizt der Gelenk-
zapfen 34 an seinem oberen Ende einen radialen
Bund 35, dessen Durchmesser mit dem Durchmesser
einer in den Dauermagneten 36 eingebrachten zen-
tralen Lochung Gbereinstimmt. In die Lochung 33 ist
stramm ein Kunststoffring als Widerlager 37 einge-
pret, der zwar eine Drehung des Gelenkzpafens 34
noch zuldRkt, sein Herausziehen gemat Fig. 9 nach
unten aus der Lochung 33 aber verhindert. Bei dieser
Ausfiihrungsform séRe das untere Ende des Gelenk-
zapfens 34 fest in dem unteren Dauermagneten 42.
Bei der in der unteren Hafte der Fig. 9 dargestellten
Ausfihrungsform des Sicherheitsanschlages ist in
die zentrale Lochung 38 des unteren Dauermagneten
42 ein Ring 39 mit Innengewinde eingepreft, einge-
kiebt oder in dhnlicher Weise befestigt. Der Gelenk-
zapfen 34’ weist in dem in den Dauermagneten 42
eingreifenden Teil ein Gewinde 40 auf. Das obere
Ende des Gelenkzapfens 34’ sitzt bei dieser Ausfiih-
rungsform fest in dem Dauermagneten 36.

Das Innengewinde des Rings 39 und das
Gewinde 40 des Gelenkzapfens 34’ haben Spiel, so
daR die Gewindepaarung bei einer Verschwenkung
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der Scherenhélften 17,2" im Arbeitsbereich lose
bleibt. Die Gewindepaarung dient nicht zur Bereitstel-
lung der Andruckkraft der Schneidkanten 5,6 senk-
recht zur Schneidebene 11, sondern nur als
Sicherung gegen unbeabsichtigte Trennung der
Scherenhdlften 17,2".

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 10 stellt die
geringsten Anforderungen an die Formgestaltung der
Dauemmagnete 46,52. Diese brauchen nur als flache
Kreiszylinder ausgebildet zu sein. Der obere, der
Scherenhélfte 2" zugeordnete Dauermagnet 46 ist
am Boden 43 einer flach topfférmigen, gemag Fig. 10
nach unten hin offenen Haltebiichse 44 durch Kleben,
Léten oder in &hnlicher Weise befestigt, so dal der
AuBenumfang des Dauermagneten 46 ringsum
bestand zur zylindrischen Seitenwandung 45 der Hal-
tebiichse 44 belaRt. Diese Seitenwandung 45 ist
innen mit einer Beschichtung oder einem Ring 47 aus
einem gleitgiinstigen Kunststoff versehen, der als
Lagerflache fiir die zylindrische Seitenwandung 49
einer topffdrmigen Lagerbiichse 48 dient, die in einer
entsprechenden Ausnehmung der Scherenhilfte 1”
sitzt und Uber die der Scherenhéfte 2" zugewandte
Oberseite der Scherenhalfte 1 Gbersteht, um in das
Innere der Haltebiichse 44 derart einzugreifen, dal
die Lagerbiichse 48 in dem Ring 47 drehbar, jedoch
weitgehend spielfrei gelagert ist. Im Innem der Lager-
biichse 48 ist der Dauermagnet 52 festgelegt, dessen
Dicke in dem Ausfihrungsbeispiel etwa der Dicke des
Becks der Scherenhalfte 1" entspricht.

Die Merkmale der dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiele kénnen untereinander kombiniert werden. So
kann beispielsweise der obere Rand der Seitenwan-
dung 49 der Lagerbiichse 48 einen radial nach aufen
vorspringenden Bund aufweisen, der sich auf die
Oberseite eines entsprechend schmaler bemessenen
Ringes 47 setzt, so daR auch hier ein Sicherheitsan-
schlag entsprechend der oberen Héafite der Fig. 9
gegeben ist.

Bei den Ausfiihrungsformen der Fig. 4 bis 10
miissen die Dauermagnete nicht unbedingt einen
Kreisquerschnitt aufweisen, obwohl dies natiirich
von der Herstellung der Dauermagnete und der ent-
sprechenden Ausnehmungen in den Scherenhalften
die bei weitem bevorzugte Ausfiihrungsformist. Auch
ist es nicht erforderlich, daf die in den beiden Sche-
renhélften untergebrachten Dauermagnete genau
gleichen Durchmesser aufweisen.

Die Korper der Scherenhélften 1,2 der Fig. 3 und
1" und 2" der Fig. 6 bis 10 kénnen statt aus der
iiblichen schmiedbaren Stahllegierung auch aus
Kunststoff bestehen, wobei gegebenenfalls im
Bereich der Schneiden metallische oder keramische
Einséatze zur Bildung der Schneidkanten 5,6 vorgese-
hen sind.
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Patentanspriiche

1. Schere mit zwei in einem Gelenk miteinander
verbundenen und in einer Schneidebene gegenein-
ander verschwenkbaren Scherenhéilften, die an beim
SchlieRen der Schere einander sich anndhernden
Langsrandern zusammenwirkende Schneidkanten
tragen, die senkrecht zur Schneidebene in Anlage
aneinander gehalten sind, dadurch gekennzeichnet,
daR Mittel vorgesehen sind, durch die die Schneid-
kanten (5,6) unter einer magnetischen Anlagekraft in
Anlage aneinander gehalten sind.

2. Schere nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR mindestens eine Scherenhélfte (1,2)
zumindest im Bereich der Schneidkanten (5,6) ganz
aus dauermagnetischem Material besteht und die
andere Scherenhélfte (2,1) senkrecht zur Schneide-

~ bene (11) anzieht.

3. Schere nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da® mindestens eine Scherenhalfte (1,2) ei-
ne sich langs der Schneidkante (5,6) erstreckende
Einlage (13,14) aus dauermagnetischem Material
aufweist und die andere Scherenhalifte (2,1) senk-
recht zur Schneidebene (11) anzieht.

4. Schere nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR im Bereich des Gelenks (3) ein Dauer-
magnet (16,22,26,32,36,42,46,52) angeordnet ist,
der die andere Scherenhilfte (1,2) senkrecht zur
Schneidebene (11) anzieht.

5. Schere nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daR mindestens eine Scherenhélfte (2') im
Bereich des Becks eine senkrecht zur Schneidebene
(11) durchgehende Ausnehmung (17) aufweist, in der
der Dauermagnet (16) angeordnet ist.

6. Schere nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daR der Dauermagnet (16,36,42) ei-
ne Lochung (18,33,38) aufweist, in die der Gelenk-
zapfen (20,34,34') eingreift.

7. Schere nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dal der Dauermagnet (26) selbst
den Gelenkzapfen bildet und in eine Ausnehmung
(28) der anderen Scherenhélfte (1”) eingreift.

8. Schere nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Dauermagnet (26) einen Gelenk-
zapfenansatz (27) aufweist.

9. Schere nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dafl an dem Gelenkzapfen
(24,34,34’) ein Sicherheitsanschlag (Kopf 25, Bund
35, Gewinde 40) gegen Trennung der Scherenhéiften
(1",2") senkrecht zur Schneidebene (11) vorgesehen
ist.

10. Schere nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dak der Sicherheitsanschlag (Bund 35)
durch einen radialen Vorsprung am Ende des Gelenk-
zapfens (34) gebildet ist und auf einem hinterschnit-
tenen Widerlager (37) in der Lochung (33) des
Dauermmagneten (36) bzw. der Scherenhélfte (2) auf-

liegt.
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11. Schere nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, da® das hinterschnittene Widerlager (37)
durch eine unter der Unterseite des radialen Vor-
sprungs in der Lochung (33) befestigte Biichse gebil-
det ist.

12. Schere nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daR der Dauermagnet (46) in einer
in eine Scherenhilfte (2") eingesetzten zylindrischen
Haltebiichse (44) an der einen Scherenhilfte (2")
festgelegt ist, daB am AuBenumfang des Dauemna-
gneten (46) ringsum ein Abstand zum Innenumfang
der Haltebiichse (44) besteht und daB in den
Abstandsraum eine mit der anderen Scherenhélfte
(1”) verbundene, am Innenumfnag der Haltebiichse
(44) drehbar anliegende Lagerbiichse (48) eingreift.

13. Schere nach einem der Anspriiche 4 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daR® die Schere zwei
zusammenwirkende Dauermagnete
(16,22,26,32,36,42,46,52) umfaBit und im dbrigen im
wesentlichen aux Kunststoff besteht.

Claims

1. Scissors comprising two halves interconnected
at a pivot and pivotable relatively to one another in a
cutting plane, said halves bearing cutting edges
which, when the scissors are closed, co-operate at
approaching longitudinal edges, the said cutting
edges being held in contact at right angles to the cut-
ting plane, characterised in that means are provided
whereby the cutting edges (5, 6) are held in contact
with one another by a magnetic biasing force.

2. Scissors according to claim 1, characterised in
that at least one half (1, 2) of the scissors consists
entirely of permanent magnetic material, at least in
the region of the cutting edges (5, 6), and attracts the
other half (2, 1) at right angles to the cutting plane
(1.

3. Scissors according fo claim 1, characterised in
thatatleastone half (1, 2) has aninsert (13, 14) of per-
manent magnetic material extending along the cutting
edge (5, 6) and atiracts the other half (2, 1) at right
angles to the cutting plane (11).

4, Scissors according to claim 1, characterised in
that a permanent magnet (16, 22, 26, 32, 36, 42, 46,
52) is disposed in the region of the pivot (3) and
atiracts the other half (1, 2) of the scissors at right
angles to the cutting plane (11).

5. Scissors according to claim 4, characterised in
that atleast one half (2") of the scissors has, in the reg-
ion of the rivet, a continuous recess (17) at right
angles to the cutting plane (11), the permanent mag-
net (16) being disposed in said recess.

6. Scissors according to claim 4 or 5, character-
ised in that the permanent magnet (16, 36, 42) has a
perforation (18, 33, 38) in which the pivot pin (20, 34,
34') engages.
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7. Scissors according fo claim 4 or 5, character-
ised in that the pemmanent magnet (26) itself forms the
pivot pin and engages in arecess (28) in the other half
(1") of the scissors.

8. Scissors according fo claim 7, characterised in
that the permanent magnet (26) has a pivot pin attach-
ment (27).

9. Scissors according to any one of claims 6 to 8,
characterised in that a safety stop (head 25, collar 35,
screwhread 40) is provided on the pivot pin (24, 34,
34') to prevent the scissors halves (17, 2") from being
separated at right angles to the cuiting plane (11).

10. Scissors according to claim 9, characterised
in that the safety stop (collar 35) is formed by a radial
projection at the end of the pivot pin (34) and bears
on an undercut abutment (37) in the perforation (33)
of the permanent magnet (36) or the scissors half (2”).

11. Scissors according to claim 10, characterised
in that the undercut abutment (37) is formed by a bush
fixed in the perforation (33) beneath the underside of
the radial projection.

12. Scissors according to claim 4 or 5, character-
ised in that the permanent magnet (46) is fixed on one
half (2") of the scissors in a cylindrical retaining bush
(44) inserted in said half (2"), in that there is a space
from the inner periphery of the retaining bush (44) all
round at the outer periphery of the permanent magnet
(46), and in that a bearing bush (48) rotatably contact-
ing the inner periphery of the retaining bush (44) and
connected to the other half (17) of the scissors
engages in said space.

13. Scissors according to any one of claims 4 to
12, characterised in that the scissors comprises two
cooperating permanent magnets (16, 22, 26, 32, 36,
42, 46, 52) and otherwise consists of plastic.

Revendications

1. Paire de ciseaux avec deux moitiés de ciseau
reliées I'une & I'autre pouvant pivoter dans un pian de
coupe, qui portent des bords de coupe coopérant
quand les bords longitudinaux se rapprochent quand
on ferme les ciseaux, qu'on maintient en appui per-
pendiculairement au plan de coupe, caractérisée en
ce qu'on prévoit des moyens, gréce auxquels on
maintient les bords de coupe (5, 6) sous une forme
d’application magnétique.

2. Paire de ciseaux selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu'au moins une lame (1, 2) dans
la zone des bords de coupe (5, 6) est entitrement en
matériau aimant permanent et attire "autre lame (2, 1)
perpendiculairement au plan de coupe (11).

3. Paire de ciseaux selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu’au moins une lame (1, 2) pré-
sente une garniture (13, 14) s'étendantle long du bord
de coupe (5, 6) en matériau aimant permanent et
qu'elle attire I'autre lame (2, 1) perpendiculairement
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au plan de coupe (11).

4. Paire de ciseaux selon la revendication 1,
caractérisée en ce gu'on place dans la zone de ['arti-
culation (3) un aimant permanent (16, 22, 26, 32, 36,
42, 46, 52), qui attire I'autre lame (1, 2) perpendicu-
lairement au plan de coupe (11).

5. Paire de ciseaux selon la revendication 4,
caractérisée en ce qu’au moins une lame (2') pré-
sente au niveau de la charniére un évidement débou-
chant (17) perpendiculaire au plan de coupe (11),
dans lequel on installe un aimant pemanent (16).

6. Paire de ciseaux selon la revendication 4 ou 5,
caractérisée en ce que ['aimant permanent (16, 36,
42) présente un trou (18, 33, 38) dans lequel est en
prise le tourillon d’articulation (20, 34, 34').

7. Paire de ciseaux selon la revendication 4 ou 5,
caractérisée en ce que I'aimant permanent (26) forme
lui-méme le tourillon d’articulation et est en prise dans
un évidement (28) de I'autre lame (1").

8. Paire de ciseaux selon la revendication 7,
caractérisée en ce que I'aimant permanent (26) pré-
sente un prolongement de tourillon d'articulation (27).

9. Paire de ciseaux selon l'une quelconque des
revendications 6 & 8, caractérisée en ce qu’on prévoit
sur le tourillon d'articulation (24, 34, 34’) une butée de
sécurité (téte 25, collet 35, filetage 40) contre la sépa-
ration des lames (17, 2"), perpendiculairementau plan
de coupe (11).

10. Paire de ciseaux selon la revendication 9,
caractérisée en ce que la butée de sécurité (collet 35)
comprend un rebord radial & I'extrémité du tourillon

darticulation (34) et une butée en contre-dépouille

(37) dans le trou (33) de I'aimant permanent (36) ou
la lame (2").

11. Paire de ciseaux selon la revendication 10,
caractérisée en ce que la butée en contre-dépouille
(37) comprend une douille fixée dans le trou en-des-
sous de la face inférieure du rebord radial (33).

12. Paire de ciseaux selon la revendication 4 ou
5, caractérisée en ce qu'on fixe 'aimant permanent
(46) sur 'une des lames (2”) dans une douille de
maintien (44) cylindrique insérée dans une lame (2"),
de sorte qu'il y ait & la périphérie de I'aimant perma-
nent (46) un jeu avec la périphérie intérieure de la
douille de maintien (44) et que dans le volume du jeu
une douille de palier (48) solidaire de 'autre lame est
en prise tout en pouvant tourner sur la périphérie
interne de la douille de maintien (44). I

13. Paire de ciseaux selon I'une des revendica-
tions 4 a 12, caractérisée en ce que les ciseaux
comprennent deux aimants permanents coopérant
(16, 22, 26, 32, 36, 42, 46, 52) et que pour le reste ils
sont essentiellement en matiére plastique.
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