LIRS

R s

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

04529

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H l Opublikowano:

05.IV.1966 (P 113 880)

30.X11.1967

(8l 7/00

MKP B 23k

UKD

Wspoltwoércy wynalazku: inz. Zbigniew Pufal, mgr inz. Edward Dobaj

Wlasciciel patentu: Instytut Spawalnictwa, Gliwce (Polska)

Automat do ciecia tlenem sterowany wedlug rysunku
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Przedmiotem wynalazku jest automat do ciecia
tlenem sterowany - fotoelektrycznie, wyposazony
w transduktor umozliwiajacy bezstopniowg regu-
lacje i stabilizacje nastawionej predko$ci ciecia,
glowice napedowsg ulozyskowang w glowicy auto-
matu przy pomocy specjalnego lozyska kulkowego
umozliwiajgcego ruchy obrotowe i posuwiste, oraz
walec stalowy sprzezony za pomocg przekiladni
dwu identycznych kél zebatych z kolem jezdnym
wozka umozliwiajagcy przeniesienie napedu.

Ciecie tlenem blach stalowych wymaga stabilnej
predkosci posuwu palnikéw w zakresie co najmniej
od 80 do 800 mm/min, przy czym fotoelektryczne
sterowanie kierunku posuwu wedlug rysunku wy-
maga sprawnego przeniesienia napedu w dowol-
nym kierunku posuwu.

Stosowane obecnie automaty do ciecia tlenem
wyposazone sg w zespoly napedowe z silnikami
elektrycznymi sterowanymi bezposrednio przy po-
mocy opornikéw wzglednie ukladéw tyratrono-
wych. Zasadnicza wadg oporowej regulacji silnika
jest brak stabilizacji obrotéw, natomiast uklady
tyratronowe sg skcmplikowane, zawodne w dzia-
taniu i nietrwate.

Glowice napedowe wyposazone w gltadka wzgled-
nie redelkowang rolke dla przeniesienia mnapedu,
lozyskowane sg w glowicach automatéw za pomo-
cg tozysk S$lizgowych. Ten rodzaj lozyskowania
pozwala na obrotowe i posuwiste ruchy glowicy
napedowej, jest jednak nietrwaly i wymaga cze-
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stej konserwacji. W automatach tych, dla uzyska-
nia dowolnego kierunku posuwu palnikéw prze-
niesienie napedu nastepuje za pomocg walca sta-
lowego toczacego sie po szynach jezdni, wzgled-
nie sprzezonego z kolami jezdnymi woézka za po-
mocg przekladni lancuchcwej. Znane sg réwniez
automaty w ktérych przeniesienie napedu naste-
puje za pomoca rolki toczacej sie po stole auto-
matu — po rysunku. ’

Wada stosowania walca toczgcego sie po szynach
jezdni jest konieczno$é wahliwego lozyskowania
walca oraz niewielka stosunkowo sila pociggowa
uzaleznicna od wspoélczynnika tarcia pcmiedzy
walcem — obcigzonym silg kilkunastu kilograméw
i szyng jezdni, natomiast wada polgczenia walca
z kolami jezdnymi wodzka za pomoca przekladni
tancuchowej jest niska sprawnos$é takiej przeklad-
ni, konieczno$¢ stosowania specjalnego naprezacza
dla kasowania luzéw, oraz nieré6wnomierno$é po-
suwu spowodowana niedckladno$cig tancucha.
Stoscwanie glowicy napedowej z rolkg porusza-
jaca sie po stole automatu — po rysunku, powo-
duje niszczenie rysunkéw wzglednie ochronnych
plyt ze szkla organicznego.

Powyzsze wady i niedogodnosci usuwa automat
do ciecia tlenem wedlug wynalazku, w kté6rym za-
stosowano uklad transduktorowej regulacji obro-
tow silnika napedowego wyposazony w ujemne
sprzezenie zwrotne zrealizoawne przy pomocy
pradnicy tachometrycznej. Uklad taki zapewnia
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stabilizacje obrotéw silnika w wymaganym zakre-
sie regulacji, jest trwaly, prosty w wykonaniu
i latwy w obstudze.

Glowice mnapedowa mulozyskowano w glowicy
automatu przy zastosowaniu lozyska kulkowego
o specjalnej konstrukcji umozliwiajacej obrotowe
i posuwiste ruchy tej gilowicy, co znacznie popra-
wia trwalo§¢é i dynamike takiego ukladu, jak
réwniez ogélne wlasnoSci eksploatacyjne. Dla
przeniesienia napedu zastosowano walec stalowy
sprzezony z kolem jezdnym woézka za pomoca
przekladni dwy identye¢znych két zebatych, przy
czym w celu umozliwienia kasowania luzéw czopy
tego walca utozyskowano na mimosrodach.

Wynalazek jest przykiadowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat
elektryczny ukladu zasilania i sterowania silnika
napedowego automatu wedlug wynalazku, nato-
_miast figura 2 — schemat kinematyczny ukladu
napedowego tego automatu. .

Uktad zasilania i sterowania silnika napedowego
automatu sklada sie z transduktora, ktérego uzwo-
jenia robocze ZR, .i ZR, zasilane sg 2z zasila-
cza ZU, Uzwojenia sterujgce tego transdyktora
zasilane sg nastepujaco: uzwojenie ZS; — z zasila-
cza, ZU, poprzez ukiad mostkowy opornikow RR,,
uzwajenie ZS, — z pradnicy tachcmetrycznej TP
poprzez prostownik PR, uzwojenie ZS; — z trans-
formatora rézniczkujacego TR; uzwojenie pier-
wotne tego transformatora polaczone jest réwno-
legle z uzwojeniem twornika pilnika napedowe-
go SB(1) Ponadto, uklad sklada sie z zespolu pro-
stownikéw PR,, pradnicy tachometrycznej TP
sprzezonej mechanicznie z silnikiem SB, oraz
uzwojenia wzbudzenia UW silnika napedowego SB
7asilanego priez zasilacz ZU,.

Uklad napgdowy automatu sklada sie z silni-
ka 1(SB), glowicy napedowej 3 walca napedo-
wego 8, przekladni kot zebatych %,, oraz két jezd-
nych 7 spoczywajacych na szynach jezdni 8.
Uklad ten jest dodatkowa wyposaiony w silnik
sterowniezy 4 umaoiliwiajycy wycinanie dowolnych
ksztaltow przez odpowiedni obrét glowicy nape-
dowej 3, oraz dZwigni¢ 9 pozwalajaca na uniesie-
nie glowicy 8 w celu rozlaczenin napgdu i umo-
Zliwienia Rprzesuwy recznego. Z uwagi na wyzej
wspomniane cobrotowe i posuwiste ruchy glowi-
cy 3 jest ona ulozyskowana za pomocy specjal-
nego lozyska kulkowego B, skladajacego si¢ z dwu
tulei stalowych i koszyka z kulkami.

Dla uzyskania bezluzowego przeniesienia napedu
na kola jezdne oraz rownoleglego ustawienia wal-
ca napedcwego w stosunku do szyn belki woézka,
czopy tego walca ulozyskowane sg na lozyskach
kulkowych osadzonych w mimosrodowych opra-
wach 6. Zespoly 1 — 4 znajduja sie w gtowicy
automatu poljczonej z palnikami do cigcia, nato-
miast pozostale zespoly znajdujg sie w wozku
automatu. Dzialanie ukladu zasilania i sterowania
silnika napgdowego oraz zespolu napgdowego auto-
matu do cigcia tlenem wediug wynalazku, jest
opisane ponizej.

Transduktor TD polaczony w ukladzie ampli-
statu zasila napigciem stalym uzwojenie twornika
silnika napgdowego SB(1). Wartosé tego napigcia
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zalezy od pradu przeplywajagego w uzwejeniu ste-
rujacym Z8,. Zastosowany sposéb zasilania uzwo-
jenia sterujacego ZS, poprzez uklad mestkowy
opornik6w R;R, pozwala na zlikwidowanie do-
datkowego uzwojenia i zasilacza polaryzacji wstep-
nej, niezbednych w transduktorach pracujgcych
w ukladzie amplistatu.

Po zalaczeniu napiecia zasilajgcego, twornik sil-
nika wiruje z predkesciag zalezng od wartogci tego
napiecia nastawionej przy pomocy suwaka opor-
nika R, i napedza ko6tko radelkowane glowicy na-
pedowej gutomatu oraz asynchroniczng pradnice
tachometryczng TP z zestawu tachometrycznesgo
TP — V. Napiecie pradnicy TP zasila wskaZnik
predkosci V, po wyprostowaniu w prostowniku
PR, zasila jednocze$nie uzwajenie Z8,.

Strumiefi magnetyczny wytworzony w rdzeniu
transduktora przez to uzwojenie jest skierowany
przeciwnie do strumienia magnetycznego wytwo-

Izonego przez uzwojenie ZS,, w ten sposéb prad-

nica tachometryczna TP stosowana dotychczas tyl-
ko do pomiaru predkos$ci zostala wykorzystana
rowniez do stabilizacji obrotéw silnika napedowe-
go. Transformatar . TR realizuje elastyczne sprze-
zenie zwrotne pozwalajace na uzyskanie wymaga-
nej charakterystyki dynamicznej opisanego poni-
ze¢j ukladu napedowego.

Silnik napedowy 1(SB) powoduje obrdét koéika
radetkowanego znajdujacego sie w glowicy nape-
dowej 3 i stykajacego sie z walcem napedowym 5,

* % pradkofcia odpowiadajgcy nastawianej predkosci

ciecia. W zalezno$ci od kata skrecenia osi kélka
radetkowanego wzgledem osi walca, predkosé ta
rozklada sie na odpowiednie skladowe o wartoSci
od 0 do maksimum, powodujgce podiuzny przesuw
wozka automatu oraz poprzeczny przesuw glowicy.
Tym samym, wypadkowa predkosé Bosuwu prze-
nosi si¢ na palniki polaczaone z glowicq automaty
i umieszczone przesuwnie ng wysiggnikuy wodzka,
w kierynku zgodnym 2z polozenjem tego kglka
glowicy napgdowej na walcu.

Zastrazezenia patentawe

1. Automat do cigcia tlenem sterowany wedlug
rysunku, wypcsgiony w glowice napedowa
umieszczong w glowicy automatu i napedzang
przez silnik elektryczny oraz walec napedowy
polaczony z kolami jezdnymi woézka, snamienny
tym, ie jest wyposazony w transduktor (TD)
do sterowania predkoS$ci ciecia, ktorego uzwo-
jenie sterujace (ZB,) jest zasilane przez uklad
mostkowy opornikéw (R.R,).

2. Automat wedlug zastrz. 1, engmienny tym, ie
do stabilizacji obrotéw silnika napedowego ma
asynchroniczna pradnice tachometryczng (TP)
z zestawu tachometryeznego, zasilajacg dodat-
kowe uzwojenie sterujace (ZS,) transduktora.

‘3. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

glowica napedowa (3) ulozyskowana jest w glo-
wicy automatu za pomocg lozyskss kulkowego
skladajgcego si¢ z dwu tulei oraz koszyka
% kulkami, umoiliwiajacego ruchy cbrotowe
i posuwiste tej glcwicy.

4. Automat wedlug zastrz. 1, snamienny fym, ze
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stalowy walec napedowy (5) jest ulozyskowany oprawach (6) i polgczony z Kkotami jezdnymi
na lozyskach umieszczonych w mimosrodowych wozka za pomocg przekladni kot zebatych (Z).
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