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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Mischung aus mehreren Komponenten.

@ Ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Beschicken
eines Mischers {2) bzw. Mischbehalters (3) mit Mischkom-
ponenten {10 und 11) z. B. einer Baustoffmischung sieht vor
allem zum Einfillen wenigstens einer in geringerer Menge
vorhandenen Komponente vor, dal} diese in dem Beschik-
kungsbehiiter (4) unter anderen gegebenenfalls schwereren
und/oder gréReren Bestandteilen wenigstens einer anderen
insbesondere in gréBerer Menge vorhandenen Misch-
komponente (10} angeordnet und durch diese nach oben
abgedeckt wird. Die Vorrichtung hat dazu einen ersten
Beschickungsbehaiter (4), in dem der AuslaR (7) eines zweiten
Beschickungsbehalters (5) fir den Zuschlagstoff {10} miindet.
Dabei ist eine derartige Steuerung vorgesehen, daR der
zweite Beschickungsbehalter (5) zeitlich vor der Beschickung
des ersten Beschickungsbehélters (4) zumindest mit einem
Teil der von diesem zu dosierenden weiteren Mischungsbes-
tandteile ge6ffnet und gegebenenfalls entleert ist (Figure 1).
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Mischung

aus mehreren Komponenten

Die Erfindung betrifft ein Veffahren zum Herstellen ei-
ner MiSchung aus mehreren Komponenten, z. B. einer Bau-
stoffmischung od. dgl., deren einzelne Bestandteile ge-
woben und/oder dosiert und danach in einen Mischer ein-
gebracht werden; wobei die Mischkomponenten trocken und
von gleicher und/oder unterschiedlicher Korngroéfe, ge-
gebenenfalls wenigstens teilweise pulverfdrmig sind und
wenigstens eine Mischkomponente im Verhdltnis zu einer
anderen in geringer Menge vorhanden ist.

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Fil-
len eines Mischers mit Mischkomponenten, insbesondere
einer Baustoffmischung, bei denen ein Mischungsbestand-
teil in-nur geringer Menge vorgesehen ist, wobei die
Vorrichtung ﬁorzugsweise trichterférmige Wiege- und/
oder Beschickungsbehdlter mit Dosiervorrichtungen od.
dgl. filir die Mischungsbestandteile sowie eine Zufilihrung
von dem oder den Beschickungsbehdltern zu dem Mischer
aufweist.

Ein derartiges Verfahren und eine derartige Vorrichtung
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sind bereits bekannt. Beispielsweise bei Trockenmértel
kennt man oberhalb eines Mischers die Anordnung von
Wiegebehiltern, die die verschiedenen Komponenten wie-
gen, um jewelils richtig dosierte Mengen in einen Mischer
einzufﬁlleﬁ. Dabeil ist in der Regel eine verschlieBbare
Verbindung zwischen dem zu der Waage geh&renden Behilter
und dem Mischer vorhanden, welche wahrend des Wiegevor-
ganges geschlossen und nach dem Wiegen gedffnet ist. In
der Regel ist dabei das Mischwerkzeug des Mischers be-
reist in Tdtigkeit, wenn das Material eingefiillt wird.
Dadurch und durch die von dem Material bewirkte Luftver-
dringung entsteht beim Einfiillen in den Behilter des Mi-
schers ein Uberdruck, der durch eine Entliiftung abgebaut
werden soll, was jedoch in der Regel nicht so schnell
und nicht in dem Umfang mdglich ist, wie das Material
aus den Beschickungsbehiltern in den Mischer hinein-
fd11t. Dariiber hinaus haben solche Entliuftungen einen

gewissen Widerstand, der ebenfalls zu einer Drucksteige-

rung beitridgt.

Wird nun ein Zuschlagstoff in nur sehr geringer Menge
beigemischt, besteht die Gefahr, daR ein Teil dieser ge-
ringen Menge eines Mischungsbestandteiles durch den er-
wiahnten Gegendruck am Eintreten in den Behdlter des Mi-
schers gehindert wird. Dadurch wird die Mischung erheb-
lich verfdlscht, wobei schon das Fehlen eines relativ
kleinen Teiles dieses Mischungsbestandteiles nachteilig
sein kann, da der Mischungsbestandteil selbst nur in ge-
ringer Menge benStigt wird.

Auch bei einem nachirdglichen Zudosieren eines solchen
nur in geringer Menge vorhandenen Mischungsbestandteiles
zu einem in den Wiegebehdlter eingefiillten Mischungsbe-
standteil groBerer Menge kann keine befriedigende Ab-
hilfe schaffen, da beim Einflillen der dann iibereinander-
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liegenden Komponenten im letzten Teil des Flillvorganges,

wenn die Verbindung von dem Wiege- bzw. Beschickungsbe-

hdlter in den Mischer in ihrem Querschnitt nicht mehr

ganz ausgefﬁllt ist, dieser freibleibende Querschnitt die
unter Uberdruck stehende Luft entgegen der Fillrichtung
entweichen 148t, so daB gerade die zuletzt einzufiillende
und nur in geringer Menge vorhandene Komponente teilweise
entgegen der Fillrichtung weggeblasen werden kann. Es
entstiinde dann wiederum eine Verfdlschung der gesamten
Mischung. Solche Verfilschungen der gesamten Mischung
durch teilweises Zuriickblasen eines Zuschlagstoffes sind
&dr allem dann gra&ierend, wenn dieser Zuschlagstoff nur
in geringer Menge zugesetzt werden soll, so daB es auf
eine sehr genaue Dosierung ankommt.

Es besteht deshalb die Aufgabe, ein Verfahren der ein-

gangs erwdhnten Art zu schaffen, mit dem auch nur in ge-

ringer Menge vorgesehene und/oder leichte oder pulver-
formige Bestandteile in der vorgesehenen Dosierung Qoll—
stdndig in den unter zumindest zeitweiligem Uberdruck
stehenden Mischungsbehdlter gelangen. Ferner besteht die
Aufgabe, eine Vorrichtung der eingangs erwdhnten Art zu
schaffen, mit der auch eine solche in geringer Menge
oder leicht aufwirbelbare Mischungskomponente oder auch
mehrere derartige Mischungsbestandteile trotz des Uber--
druckes in den Mischungsbehdlter eingeflllt werden kon-
nen, ohne dabei teilweise zuriickgeblasen zu werden.

Zur L6sung dieser Aufgabe besteht das eingangs erwidhnte
Verfahren vor allem darin, daf-die - in geringer Menge
vorhandene - Mischungskomponente beim Zufiihren zu dem
Mischer unter oder vor wenigstens einem Teil einer an-
deren Mischkomponente angeordnet und durch diesé andere
Mischkomponente abgedeckt wird. Diejenige Mischungskom-

ponente, die in jedem Falle vollstdndig in den Mischer
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eintreten soll, durchlduft also die Verbindung zwischen
dem Wiege- oder Beschickungsbehilter dann, wenn noch der
volle Querschnitt dieser Verbindung mit Material ausge-
fillt ist, so daf eine enigegengesetzte Strdmung von
verdriangter Luft nicht mdglich ist. Wenn dann das letzte
Material aus einem derartig gefiillten Beschickungsbehdl-
ter in den Mischer einliuft, ist die Komponente, deren
Menge nicht verfdlscht werden darf, bereits vollstdndig
im Mischer.

Besonders Zweckméﬁig und vorteilhaft ist es, wenn die
Mischkomponente in einen Beschickungsbehilter, insbe-
sondere einen Wiegebehilter gefiillt werden und die in
geringer Menge #orhandene und/oder pﬁlver— oder staub-
formige oder gegebenenfalls leichtere Mischungskompo-
nente in dem Beschickungsbehdlter von wenigstehs einer
weiteren Mischkomponente iiberdeckt wird. Dabei ist es -
vorteilhaft, wenn in den Beschickungsbehilter wenigstens
eine erste Schicht eines vorzugsweise in grﬁﬁ%rer Menge
vorhandenen Mischungsbestandteiles eingefillt wird, wenn
danach die Mischkomponente von geringer Menge und/oder
pulver- oder staubfdrmiger Form auf diese erste Schicht
aufgebracht und anschliefend wenigstens eine weitere
Schicht einer Mischungskomponente dariibergeschichtet
wird. Auf diese Weise ist die genau zu dosierende Mi-
schungskomponente allseitig umschlossen und wird umso
sicherer in den Mischﬁngsbehﬁlter gefillt und gut ver-
mischt. Dabei ist dieser zusitzliche Stoff schon in do-
sierter Form zwischen weiteren Mischungsbestandteilen
angeordnet. Dariiber hinaus ergibt sich der zusdtzliche
Vorteil, daR in dem Fall, in welchem das VerschluRBorgan
des Wiegebehdlters nicht staubdicht ist, nicht schon ein
Teil einer nur in geringer Menge vorhandenen Mischungs-
komponente aus diesem Behdlter austreten kann oder auf-
wendige AbdichtmaBnahmen erforderlich werden.
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Eine noch bessere Einbettung einer vorzugsweise nur in
geringer Menge vorhandenen Mischungskomponente ergibt
sich, wenn diese innerhalb des Beschickungsbehdlters auf
einer Unterlage einer anderen Mischkomponente insbeson-
dere zentral angeordnet wird und die dariiberzuschich-
tende Mischung sowohl seitlich als auch iliber diese
Mischkomponente angeordnet wird. Nach dem dosierten Fiil-
len des Beschickungs~ oder Wiegebehdlters befindet sich
somit ein solcher Mischungsbestandteil allseits umschlos-
sen innerhalb der iUbrigen Mischungsbestandteile, was die
spdtere Vermischung weiter beglinstigt und verhindert, da®
von einem solchen Mischﬁngsbestandteil ein Teil nicht in
den Mischer gelangt.

Die insbesondere in geringer Menge vorhandene Mischungs-
komponente kann innerhalb des Beschickungsbehdlters tie-
fer als in hélber H6he von dessen Gesamtfliillung und/oder
unter wenigstens der Hilfte der Gesamtmenge der ilibrigen
Mischungsbestandteile angeordnet werden. Selbst bei ei-
nem einseitigen Auslaufen der Mischung aus dem Wiegebe-
hdlter in den Mischungsbehdlter wird dadurch sicherge-
stellt, daf nicht in der letzten Fﬁllungsphase Teile der
nur in geringer Menge &orhandenen Mischungskomponente
zurilickgeblasen werden k&nnen.

Das erfindungsgemiRe Verfahren 148t sich besonders vor-
teilhaft anwenden, wenn als Mischungsbestandteil in ge-
ringer Menge wenigstens ein Zuschlagstoff ﬁorzugsweise
in pulver- oder staubfdrmiger Form in den Beschickungs-
behdlter eingebracht wird, der mit vorzugsweise schwere-
ren und/oder grokeren Kdrnern anderer Mischungsbestand-
teile abgedeckt und/oder umschlossen wird. Ein solcher
pulver- oder staubformiger Bestandteil wdre ndmlich be-
sonders stark der Gefahr aﬁsgesetzt, durch einen Uber-

druck aﬁs dem Behidlter des Mischers teilweise zurilick-
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geblasen zu werden,

Eine erfindungsgemiBe Vorrichtung der eingangs erwihnten
Art kann dadurch gekennzeichnet sein, daB oberhalb we-
nigstens eines ersten Beschickungs-~ oder Wiegebeh3lters
ein zweiter Wiege- oder Beschickungsbehdlter filir den in
vorzugsweise geringer Menge zuzumischenden Mischungsbe-
standteil &orzugsweise einen Zuschlagstoff od. dgl. vor-
gesehen ist, dessen Auslaf in den ersten Beschickungsbe-
hilter miindet, daB die Gffnung des zweiten Beschickungs-
behdlters zeitlich vor der Beschickung des ersten Be-
schickungsbeh&dlters zumindest mit einem Teil der von
diesem zu dosierenden welteren Mischungsbestandteil o&f-
fenbar ist. Durch eine solche Vorrichtung und die zeit-
liche Zuordnung der Offnung der Auslisse der Beschik-
kungsbehdlter wird sichergestellt, daB ein nur in ge-
ringer Menge oder pulverformiger Zuschlagstoff od. dgl.
in den Haupt-Beschickungsbehdlter einiritt, bevor dieser
alle in groBeren Mengen vorhangdenen Mischungsbesiggaiéile
aufgenommen hat, so daf der Zuéchlagstoff od. dgl. in
jedem Falle nach der Vordosierung mit weiteren Mischungs-
bestandteilen zugedeckt ist.

Dabei kann der zweite Beschickungsbehilter kleiner als
der BeschickungsbehZlter sein, in welchen sein AuslaB
miindet. Dadurch kann Platz gespart und der Tatsache
ﬁechnung getragen werden, daf der zuzudeckende Mischungs-
bestandteil in aller Regel nur in geringer Menge vorge-
sehen 1ist.

Besonders vorteilhaft kann es sein, wenn eine Steuerung
fiur die Offnung des zweiten Beschickungsbehilters sowie
die Zufﬁhr#orrichtung fir die tbrigen Mischungskomponen-
ten zu dem ersten Beschickungsbehdlter in der Weise vor-
gesehen ist, daf der zweite.Beschickungsbehdlter #or der
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Beendigung der Beschickung mit den ibrigen Bestandteilen
gedffnet ist.

Vor allem pei Kombination einzelner oder mehrerer der
vorbeschriebenen Merkmale und MaBnahmen wird in iliber-
raschend einfacher Weise ermdglicht, flliichtige oder nur
in geringer Menge vorhandene Mischungsbestandteile voll-
stdndig, also ohne Verfdlschung der Gesamtmischung in
eine schon laufende Mischvorrichtung einfillen zu k&n-
nen, ohne daB die Gefahr besteht, daR ein solcher mengen-
miRig geringerer Mischungsanteil durch teilweises Zu-
riickblasen vermindert und somit die gesamte Mischung ver-
fdlscht wird. Dabei sind in vorteilhafter Weise keine
schwiefigen technischen Mafnahmen zu ergreifen, so daB
der Aufwand des Verfahrens selbst und der Aufwand zur
Durchfiihrung des Verfahrens im Rahmen bisher schon
durchgefiihrter Einfiill-Verfahren bleibt. Es werden je-
doch ZusatzmaBnahmen zum Ausgleich &on Mischungsverfdl-
schungen, wie sie bei den bisherigen Verfahren auftreten

\
konnten, vermieden,

Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als wesent-

lich zugehdrenden Einzelheiten anhand der Zeichnung noch
nidher beschrieben. Es zeigt in schematisierter Darstel-

lung:

Fig. i eine teilweise im Schnitt gehaltene Seitenan-
sicht einer Vorrichtung mit einem Mischer und
zwel ilibereinander angeordneten Wiege- bzw. Be-
schickungsbehdltern, wobei in den ersten groRe-
ren Behdlter weitere Dosier&orrichtungen fir
Mischungsbestandteile miinden, sowie

Fig. 2

bis 4 den ersten Wiege- bzw. Beschickungsbehdlter mit
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dem dariiber angeordneten weiteren Beschickungs-
beh3dlter, wobel Fig, 2 und 3 die Wirkung auf
einen Mischungsbestandteil bei falscher Be-
schickung ﬁerdeutlicht und Fig. 4 die erfin-

dungsgemifBe Anordnung darstellt.

Ein im ganzen mit 1 bezeichnete Vorrichtung dient zur
Herstellung einer Mischung, z. B. einer trockenen Bau-
stoffmischﬁng, wie z. B. Trockenmdrtel. Sie weist dazu
einen Mischer 2 innerhalb eines Mischbehdlters 3 sowie
trichterférmige Wiege- und Beschickungsbehiilter 4 und 5
zum Dosieren der Mischungsbestandteile sowie eine Zu-
fihrung 6 zu dem Mischbehdalter 3 auf.

Oberhalb des ersten Beschickungsbehilters 4 ist dabei der
zweite Beschickungsbehdlter 5 fiir einen in geringerer
Menge vorhandenen Miéchbestandteil, z. B. einen Zuschlag-
stoff vorgesehen, welcher z. B. pulverfdrmig sein kOnnte.
Der AuslaR 7 des zweiten Beschickungsbehdlters 5 miindet
dabei in den ersten Beschickungsbehdlter 4 und die 0ff-
nung dieses Auslasses 7 des zweiten Beschickungsbehidl-
ters 5 erfolgt zeitlich vor der Beschickung des ersten
Beschickungsbehilters 4 zumindest mit einem Teil der von
diesem zu dosierenden weiteren Mischungsbestandteile.

Man erkennt in Fig. 1, daB in den ersten Beschickungs-
beh&lter 4 weltere Zufﬁhr%orrichtungen 8 und 9 minden,
mit denen wesentlich grodfere Mengenhﬁoh Mischungsbestand-
teilen 10 zugefihrt werden konnen. In den Figuren 2 bis 4
sind die Bestandteile 10 als relati# grobe Teile schema-
tisiert dargestellt, wdhrend der Zuschlagstoff 11 als

entsprechend kleine Teile gezeichnet ist.

Die Steuerung fiir die ﬁffnuné des zweiten Beschickungs-

behdlters 5 sowie die Steuerung fiir die Zufihrvorrich-
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tungen 8 und 9 fﬁr die Ubrigen Mischungskomponenten zu
dem ersten Beschickungsbehidlter 4 ist nicht n3dher dar-
gestellt, jedoch in der Form vorgesehen, daB der zweite
Beschickungsbehdlter 5 vor der Beendigung der Beschik-
kung des eésten Behdlters 4 mit den librigen Bestandtei-
len gedffnet und mdglichst auch entleert ist. Dadurch
ergibt sich die Einlagerung des Mischungsbestandteiles 11
aus diesem Behdlter 5 zwischen den ilbrigen Bestandteilen
10, wie es in Fig. 4 dargestellt ist.

‘Wird nun der Beschickungsbehilter 4 im AnschluB daran in

den Behdlter 3 entleert, wird dieser relativ leicht auf-
wirbelbare Bestandteil 11 mitgenommen und in den Behi#l-
ter 3 ilbergefihrt, bevor in der letzten Entleerungsphase
des Behdlters 4 Luft gemdB dem Pfeil Pf 1 in Fig. 3 ent-
gegen der Fullrichtung in diesen Behidlter 4 zuriickstrd-
men und Bestandteile zuriickblasen kann. Dies kdnnte bei
einer Befiillung des Behdlters 4 entsprechend Fig. 2 ge-
schehen und wird durch die Erfindung vermieden.

In Fig. 1 erkennt man noch die Dosiervorrichtung 12, mit
der der zweite Beschickungsbehdlter 5 gefiillt wird, Fer-
ner erkennt man an dem Beschickungsbehdlter 4 einen Ent-
liiftungsstutzen 13 und ebenso erkennt man einen weiteren
Stutzen 14 unmittelbar auf dem Mischbehdlter 3, an dem
gegebenenfalls eine weitere Waage od. dgl. Beschickungs-
vorrichtﬁng angeordnet werden kann. Schlieflich erkennt
man oberhalb des Mischbeh#dlters 3 noch einen Entliftungs-
stutzen 15 mit einem dariiber angeordneten Filter 16,
durch den ein Grofteil der in dem Mischbehdlter 3 be-
findlichen Luft beim Einfiillen der Mischungsbestandteile
10 und 11 entweichen soll. Aufgrund des Filter-Wider-
standes wird jedoch dennoch in dem Miséhbehélter 3 ein
gewisser Uberdruck aufgebaut, der in der letzten Phase
der Flillung gemdB Fig. 3 zu einer teilweisen Luftstrémung
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entgegen der Filillrichtung in den Beschickungsbehdlter 4
fihrt.

Die erfindupgsgemﬁﬁe Vorrichtung ermdglicht es nun, beim
Beschicken des Mischers 2 und seines Beh#dlters 3 mit
Mischkomponenten 10 und 11 so zu verfahren, daB die in
geringerer Menge vorhandenen, gegebenenfalls staub- oder
pulverfdrmige Komponente 11 in dem Beschickungsbehdlter

4 unter anderen, vorzugsweise schwereren und/oder groéfe-
ren Bestandteilen zumindest einer anderen Mischkomponen-
te 10 angeordnet und nach oben durch diese Mischkompo-
nente abgedeckt wird. Dabei zeigt Fig. 4, daB der Zu-
schlagstoff 11 innerhalb des Beschickungsbehilters 4 auf
einer Unterlage anderer Bestandteile der Mischung ange-
ordnet wird und die weiteren Mischungsbestandteile so-
wohl seitlich des Zuschlagstoffes 11 als auch lber diesem
angeordnet werden, so daB nicht nur dieser Bestandteil

11 bereits dann vollstdndig in den Beh3lter 3 ﬁberge-'
fihrt ist, wenn der Luftaustritt gemdB Fig. 3 auch an dem
Beschickungsbehilter 4 erfolgt, sondern es wird auch die

Vermischung mit den librigen Bestandteilen beglnstigt.

Fig. 4 zeigt ferner, daB der Zuschlagstoff oder Mi-
schungsbestandteil 11 innerhalb des ersten Beschickungs-
behidlters 4 etwa unter der H&1lfte des Gesamtéolumend der
weiteren Bestandteille angeordnet werden kann.

Alle in der Beschreibung, den Ansprilichen, der Zusammen-
fassung und der Zeichnung dargestellten Merkmale und
Konstruktionsdetails k6nnen sowohl einzeln als auch in
beliebiger Kombination miteinander wesentliche Bedeutung
haben.

— Anspriiche -

/11
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10 Verfahren und Vorrichtﬁng zum Herstellen einer Mischung
aus mehreren Komponenten
Anspriiche
15 1. Verfahren zum Herstellen einer Mischung aus mehre-

ren Komponenten z. B. einer Baustoffmischung od.
dgl., deren einzelne Bestandteile gewogen und/oder
dosiert und danach in einen Mischer eingebracht
werden, wobei die Mischkomponenten trocken und\von
A

20 gleicher und/oder unterschiedlicher Korngrohe, ge-
gebenenfalls wenigstens teilweise pulQerfbrmig sind
und wenigstens eine Mischkomponente im Verhdltnis
zu einer anderen in geringer Menge vorhanden ist,
dadurch gekennzeichnet,b daf

25 die Mischkomponente (11) beim Zufihren zu dem Mi-
scher (2) unter oder vor wenigstens einem Teil einer
anderen Mischkompénente 41O)Langeordnet und durch
diese andere Mischkomponente (10) ahgedeckt wird.

30 2. Verfahren nach Ansprﬁch‘1, dadurch gekennzeichnet,
daR die Mischkomponenten (10, 11) in einen Beschik-
kungsbehdlter (4) insbesondere einen Wiegebehdlter
gefiillt werden und die vorzugsweise in geringer
Menge vorhandene Mischkomponente (11) in dem Be-

35 schickﬁngsbehélter (4) von wenigstens einer weite-
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ren Mischkomponente (10) Uberdeckt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daR in den Beschickungsbehdlter (4) we-
nigsténs eine erste Schicht eines Qorzugsweise in
groBerer Menge vorhandenen Mischungsbestandteiles
(10) eingefiillt wird, daR® danach die Mischkompo-
nente (11) Qon geringer Menge auf diese erste
Schicht aufgebracht und anschliefend wenigstens
eine weltere Schicht einer Mischungskomponente da-
riibergeschichtet wird.

Verfahren nach einem der Anspriliche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR die in geringer Menge %orhan—
dene Mischkomponente innerhalb des Beschickungsbe-
hdlters aﬁf'einer Unterlage einer anderen Misch-~
komponente insbesondere zentral angeordnet wird ﬁnd

dah die dariiber zu schichtende Mischung sowohl seit- "

lich als auch iUber die in geringer Menge vorhandene
Mischkomponente angeordnet wird.

-~ Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dal die insbesondere in geringer
Menge vorhandene Mischungskomponente innerhalb des
Beschickungsbehdlters tiefer als in halber HOhe von
dessen Gesamtfillung und/oder unter wenigstens der
Hiélfte der Gesamtmenge der iibrigen Mischungsbe-

- - standteile angeordnet wird.

Verfahren nach einem der -Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daf als Mischungsbestandteil in ge-
ringer Menge wenigstens ein Zuschlagstoff Qonzugs-
weise-in-pul%er- oder staubférmiger Form in ‘den Be-
schickungsbehilter eingebracht wird, der mit vor-

zZugsweise schwereren und/oder grobferen Kdrnern an-
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derer Mischungsbestandteile abgedeckt und/oder um-
schlossen wird.

Vorrichtung zum Fillen eines Mischers mit Mischkom-
ponenﬁen, insbesondere einer Baustoffmischung, bei
denen ein Mischungsbestandteil in nur geringer
Menge vorgesehen ist, wobei die Vorrichtung vorzugs-
weise trichterfdrmige Wiege- und Beschickungsbehdl-
ter mit Dosiervorrichtungen fiir die Mischungsbe-
standteile sowie eine Zufiihrung von dem oder den Be-
schickungsbehdltern zu dem Mischer aufweist, d a -
durch gekennzeichnet, daB ober-
halb wenigstens eines ersten Beschickungsbehdlters
(4) ein zweiter Beschickungsbehdlter (5) fir den in
vorzﬁgsweise geringer Menge zuzumischenden Mi-
schungsbestandteil, vorzugsweise einen Zuschlagstoff
od. dgl., vorgesehen.ist, dessen Auslaf® in den er-
sten Beschickungsbehilter miindet, daB die Offnung
des zweiten Beschickungsbehdlters zeitlich vor der
Beschickung des ersten Beschickungsbehdlters zumin-
dest mit einem Teil der von diesem zu dosierenden
weiteren Mischungsbestandteile O6ffenbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daR der zweite Beschickungsbehdlter (5) kleiner als
der Beschickungsbehdlter (4) ist, in welchen sein
AuslaR mﬁndet; - |

Vorrichtﬁng nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daR eine Steuerﬁng fiir die Offnung des
zWweiten Beschickﬁngsbehélters sowie die Zufﬁhr&or-
richtung fiir die iibrigen Mischﬁngskomponenten zu dem
ersten Beschickungsbehdlter in der Weise.§orgesehen
ist, daR der zweite Beschickungsbehdlter Qor der Be-
endigung der Beschickung mit den iibrigen Bestand-
teilen gedffnet ist. .
- Zﬁsammenfassung -
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