POLSKA
RZECIPOSPOLITA
LUDOWA.

OPIS PATENTOWY

118153

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URIAD
PATENTOWY
PRL

Zgtoszono: 21.06.78 (P. 207 852)

Zgloszenie ogloszono: 25.02.80

Opis patentowy opublikowano: 10.06.1983

Int. C1.3 C10M 7/00

EZYTELNIA

Jo mdu Prtentoweg®
|
. '

H —;——_———__‘

Tworcy wynalazku: Jerzy Godycki, Longina Czernicka, Jerzy Libudzisz,
Tadeusz Sendecki, Stanistaw Bartosik, Zbigniew Ol-

szewski

Uprawniony z patentu: Zaklady Uszczelnien i Wyrobéw Azbestowych
,,POLONIT”, L.6dz (Polska)

Sposéb obrobki sypkich substancji smarujacych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob obroébki syp-
kich substancji smarujacych ta];ich jak grafit, talk,
dwusiarczek molibdenu i mika, zapobiegajacy ich
pyleniu.

Stale substancje smarujgce znalazly szerokie za-
stosowanie do powlekania powierzchni materialow
uszczelniajacych takich jak szczeliwa plecione, ply-
ty azbestowo-kauczukowe, papier, tektura i inne.
Polepszaja one wtasno$ci smarujace ruchowych ma-
teriatéw uszczelniajgcych, na przyktad szczeliw ple-
cionych lub zapobiegaja przywieraniu uszczelek
spoczynkowych do powierzchni koinierzy w zia-
czach.

Podczas nanoszenia ich na powierzchnie wydziela
sie py! o wielkosci czasteczek od 5 do 30 um, ktéry
wdychany przez pracownikéw, moze powodowaé
bardzo grozne schorzenia takie jak pylica i nowo-
twory ptuc.

Najwyzsze dopuszczalne stezenie (NDS) niekto-
rych z tych substancji (np. grafitu) wynosi zaledwie
2 mg/m? powietrza. Utrzymanie sie¢ w tych grani-
cach w normalnych warunkach produkcyjnych jest
bardzo trudne i wymaga duzych nakladéw finanso-
wych na budowe i konserwacje instalacji wyciggo-
wych. Daje to tez tylko czeSciowe rozwiagzanie, po-
niewaz py! wydziela sie réwniez podczas montazu
materialéw uszczelniajgcych.

Maski przeciwpylowe, ktére chronig przed wdy-
chaniem szkodliwych substancji nie zawsze sg sto-
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sowane poniewaz znacznie zwiekszajg ucigzliwosé
pracy.

Pelne rozwigzanie problemu daje sposéb obrébki
sypkich substancji smarujgcych wediug wynalazku,
polegajacy na naniesieniu na powierzchnie czaste-
czek warstwy cieczy o grubosSci zblizonej do gra-
nicznej.

Przy odpowiednim doborze rodzaju cieczy, jej
lepkosci i iloSci wzajemna przyczepno$é czastek sta-
je sie wystarczajaco duza, aby sklei¢ mate czgste-
czki tworzace pyl, ale zbyt mata, aby sklei¢ wieksze.
Obrobiona substancja pozostaje wiec nadal w posta-
ci sypkiej, lecz nie wydziela pylu. Pod wzgledem
rodzaju cieczy do tego celu najlepiej nadaje sie olej
mineralny, bedgcy mieszaning weglowodoréw alifa-
tycznych. W zalezno$ci od rodzaju substancji syp-
kiej i wielkoSci jej czasteczek lepko§é kinematycz-
na oleju w temperaturze 50°C powinna wynosié¢ od
8X10-+m*s do 16X1(- m%s ; a ilosé od 2 do 10%
wagowych.

Nie uwzglednienie rodzaju i lepko§é cieczy powo-
duje, Ze nie daje sie praktycznie wyodrebni¢ wy-
maganego stadium substancji sypkiej. Przy stopnio-
wym zwiekszeniu zawartosSci cieczy obok jeszcze
pylacego proszku tworza sie juz granulki.

Naniesienie warstwy oleju na powierzchnie cza-

stek odbywa sie przez bezposrednie, dlugotrwale
mieszanie obu skladnik6w w mieszarce wolnoobro-
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towej lub zemulgowanie oleju w wodzie, wymie-
szaniu obrabianej substancji z emulsja, a nastepnic
odparowanie wody.

Przyktad: Do grafitu srebrzystego o zawar-
tosci 92—949% wegla dodaje sie 6"0 wagowych oleju:
maszynowego o lepkos$ci kinematycznej w tempe-
raturze 50°C wynoszacej 8 X106 m*s i miesza w mie-
szarce wolnoobrotowej w ciggu 2 godzin.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b obrobki sypkich substancji smarujgcych
takich jak grafit, talk, dwusiarczek molibdenu i mi-
ka, zabezpieczajacy je przed pyleniem, znamienny
tym, Ze na powierzchnie czgsteczek tych substancji
nanosi sie¢ warstwe o grubosci zblizonej do granicz-
nej, co stanowi od 2 do 10" wagowych, oleju mi-
neralnego, bedacego mieszaning weglowodorow ali-
fatycznych, ktoérego lepko$é¢ kinematyczna w tem-
peraturze 50°C wynosi 8 X10-6m*s do 16X10-6m*s
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