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Wrynalazek miniejszy dotyczy osadze-
nia sworznia w tloku z lekkiego metalu do
silnikéw spalinowych i polega na zastoso-
waniu posredniej tulejki obsadowej, kté-
rej zdolno$é rozszarzania sie w kierunku
promieniowym jest utrudniona przy pomo-
cy tulejki, umocowanej scisle w samym
tloku i wykonanej z metalu o nieznacznej
rozszerzalnosci cieplnej. Tak osadzony
sworzenn w zwyklej temperaturze ma moz-
no$¢ zaréwno obracania sie, jak i przesuwa-
nia si¢ w kierunku osiowym, po nagrzaniu
si¢ za$ podczas biegu silnika zostaje za-
kleszczony.

Znane s3 osadzenia sworznia, ktérego
zakleszczenie uskutecznia sie badZ przez
skurczenie si¢ uprzednio nagrzanego tloka,
w ktérym osadza si¢ sworzed, badz tez

przez zaciSnigcie tulejki, posiadajacej szcze-

liny, wzglednie przez whicie w posiadaja-
cy szczeling wydrazony sworzeri rdzenia,
zaopatrzonego w stozkowy trzonek. Tego
rodzaju osadzenia s3 jednakze wadliwe,
gdyz tlok z tatwoscia moze znieksztalcié
sig, poniewaz tulejki, zakleszczone mna
sworzniu ttoka, nie majg monosci swobod-
nego rozszerzania si¢ w kierunku osiowym
w stanie nagrzanym.

Wada ta zgodnie z niniejszym wynalaz-
kiem zostaje calkowicie usunieta w ten spo-
s6b, ze wewnetrzna tulejka posrednia, za-
opatrzona w podluzne szczeliny wzglednie
sktadajaca sie z kilku podiuznych czesci,
jest w poréwnaniu z otaczajaca ja tulejka
wykonana z materialu, odznaczajacego sie
tak znaczng rozszerzalnoscia cieplng, ze po



nagrzaniu si¢ podczas biegu silnika sworzeni
zostaje zakleszczony pod dzialaniem roz-
szerzania sie tej wewnetrznej tulejki ku
wewnatrz, gdyz jej rozszerzanie si¢ na ze-
wnatrz jest znacznie ograniczone przez na-
sadzona na nia zewnetrzna tulejke.
Sworzeri w stanie zimnym zostaje do-
kladnie dopasowany do utworzonych w ta-
ki sposob obsad. Gdy temperatura tloka
w czasie ruchu podniesie si¢, wowczas ze-
wnetrzna tulejka o mniejszej rozszerzalno-
§ci . cieplnej rozszerzy sie¢ w mniejszym
stopniu, amizeli tfok, a w szczegélnosci tu-

lejka wewnetrzna, ktéra nie ma moznosci’

rozszerzania si¢ na zewnatrz, wobec czego
objetosé¢ tej tulejki moze zwigkszaé si¢ w
razie nagrzania si¢ tylko w kierunku ku
wewnatrz, co ulatwiaja podluznie wykona-
ne szczeliny. Wéwczas $rednica wewnetrz-
na tej tulejkii zmniejsza sie i sworzen tloka
zostaje zakleszczony.

Poniewaz zakleszczenie uskutecznia sig
dopiero po nagrzaniu si¢ ttoka w czasie ru-
chu, nie ma obawy, aby skutkiem réznych
rozszerzalnosci sworznia i tloka mogly po-
wstawaé szkodliwe odksztalcenia i odpre-
Zenia.

" Tulejke zewnetrzna dobrze jest wyko-
naé¢ ze stali np, z 30—40%-owej stali ni-
klowej, tulejke zas§ wewnetrzna najlepiej
ze stopéwy glinu, np. zawierajacych oprécz
glinu réwniez 9—10% miedzi i 0,3—1,2%
kirzemu. W przypadku zastosowania tego
rodzaju tulejek przy nagrzaniu si¢ do
100°C pomiedzy sworzniem, posiadajacym
w stanie zimny s$rednice np. 170 mm i po-
siadajacymi odpowiednie wymiary. we-
wngtrznymi otworami obsad, wykonanych
zgodnie z niniejszym wynalazkiem, powsta-
je naddatek, wynoszacy ponad 0,2 mm.
otrzymuje si¢ wiec w kazdym badz razie
nacisk wystarczajacy réwniez i w tym przy-
padku, gdy pomiedzy znajdujacym sie w
stanie zimnym sworzniem i réwniez znaj-
dujacymi si¢ w stanie zimnym lozyskami
zostal dobrany stosunkowo duzy luz.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyktad wykonania przedmiotu wyna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia prze-
kréj -podluzny tloka silnika spalinowego,
zaopatrzonego w obsady sworznia, wyko-
nane zgodnie z niniejszym wynalazkiem,
fig. 2 przedstawia przekréj przez obsade
sworznia wzdhuz linii A—A na fig. 1.

W otwory sworzniowe tloka I wtopione
sa wykonane np. ze stali tulejki 2, w kaz-
da za$ z tych tulejek wsunieta jest posia-
dajaca podtuzng szczeling 5 tulejka posred-
nia 3, wykonana z materialu o znacznej
rozszerzalnosci cieplnej, np. ze stopu gli-
nu. W wewnetrznych tulejkach 3 jest osa-
dzony sworzen 4 tloka, ktéry jeszcze przed
zakleszczeniem zostaje zabezpieczony -od
przesuwania si¢ w stanie zimnym w kie-
runku osiowym przy pomocy pary znanych
pierscieni zaporowych.

Zastrzezienia patentowe.

1. Osadzenie sworznia w tloku z lekkie-
go metalu do silnikéw spalinowych za po-
moca dwoch umieszczonych jedna w dru-
giej tulejek na kazdym koricu tloka, przy
czym rozszerzanie si¢ ku zewnatrz we-
wnetrznej tulejki posredniej jest uniemo-
Zliwione dzieki umocowanej $cisle w ttoku
zewngtrznej tulejce, wykonanej z materia-
lu o nieznacznej rozszerzalnosci cieplnej,
znamienne tym, ze wewnetrzna tulejka po-
§rednia (3) posiada szczeling wzglednie
sktada si¢ z kilku podluznych czesci i jest
wykonana z materialu o tak znacznej roz-
szetzalno$ci cieplnej, iz po nagrzaniu sie
podczas biegu silnika sworzen (4) zostaje
zakleszczony pod dzialaniem rozszerzania
sie tej tulejki ku wewnatrz.

2. Osadzenie wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze zewnetrzna tulejka (2) dla kaz-
dego korica sworznia jest wykonana ze sta-
li, najlepiej mniklowej 30—40%-owej, we-
wnetrzna za$§ tulejka posrednia (3) jest
wykonana ze stopu ‘glinu, zawierajacego



najlepiej 9—11% miedzi i 0,3—1,2%
krzemu.

3. Odmiana osadzenia wedlug zastrz, 1
i 2, znamienna tym, ze stanowi ja dla kaz-
dego korica sworznia wiegksza ilos¢ umiesz-
czonych jedna w drugiej tulejek, przy czym

kilka tulejek posrednich, znajdujacych sig

blizej sworznia, jest wykonanych z mate-

rialu o znacznej rozszerzalnosci, pozosta-

fe za§ — z materialu o nieznacznej rozsze-
rzalnosci.
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