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(57) Beschrieben sind eine Vorrichtung (21) zum Entfer-
nen einer gerissenen Pulpebahn (27) aus einem
Pulpetrockner und eine Wartungsplattform (23) mit
einer derartigen Vorrichtung. Die Vorrichtung (21)
weist einen Antrieb (31) und ein mit dem Antrieb
gekuppeltes und vom Antrieb antreibbares Zugmittel
(33) auf, wobei mindestens eine mit dem Zugmittel
(33) gekuppelte Greifeinrichtung (1) mit Bahn-
Eingriffselementen (4, 5) vorgesehen ist, und wobei
der Antrieb (31) die Greifeinrichtung (iber das Zug-
mittel (33) betétigt.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entfernen einer gerissenen Pulpebahn aus einem
Pulpetrockner sowie eine Wartungsplattform fur einen Pulpetrockner gemaft den einleitenden
Teilen der unabh&ngigen Anspriiche.

In einem Pulpe- oder (Zell-)Stofftrockner wird eine aus Pulpe bzw. Zelistoff gebildete Bahn
durch Schweben auf einem mittels Blasdiisen gebildeten Luftpolster entlang einer mehrlagigen
Strecke beférdert. Die Blasdiisen sind in mehreren Ubereinander liegenden, im Allgemeinen
horizontalen Diisenebenen angeordnet, die beinahe die Lédnge des Stofftrockners haben. Die
Stoffbahn wird typischerweise am ersten Ende des Trockners in diesen eingebracht. Dann wird
die Bahn entlang der obersten Diisenebene des Stofftrockners (der Trocken- oder Entwéasse-
rungspartie) zum zweiten Ende der Anlage beférdert. An ihren Enden umfasst die Anlage typi-
scherweise Wenderollen, iber die die Bahn jedes Mal zur nachst-niedrigen Disenebene ge-
wendet wird. Ist die Bahn zur untersten Diisenebene des Trockners befordert worden, wird sie
aus dem Trockner entfernt, typisch (iber das zweite Ende des Trockners. Ein Trockner umfasst
typischerweise 15 bis 30 Diisenebenen. Das von den Blasdiisen ausgeblasene Gas besteht
beispielsweise aus Heilluft, wobei die Blasluft im Allgemeinen eine Temperatur im Bereich von
120°C bis 170°C aufweist. Bei Erreichen des Trockners hat die Bahn typischerweise einen
Trockenfeststoffgehalt von 48 bis 54%. Der Trockenfeststoffgehalt der den Trockner verlassen-
den Bahn betragt typischerweise 85 bis 95%, Ublicherweise etwa 90%. Die Bahn hat typisch
eine Breite von 3 bis 9 m, und sie wird z.B. mit einer Geschwindigkeit von 140 m/min bis
220 m/min im Trockner befordert.

Die Zelistoff- bzw. Pulpebahn (nachstehend einfachheitshalber Stoffbahn oder Bahn genannt)
kann im Trockner aus mehreren Griinden reif3en. In einer solchen Situation wird die Zufuhr von
neuem Stoff in den Stofftrockner unterbrochen. Bei einem ReilRen der Bahn bleibt jedoch typi-
scherweise eine grole Menge Bahnmaterial im Stofftrockner zurlick, und diese Bahn solite vor
einem Produktionsneustart aus der Anlage entfernt werden.

Bei einem Reilken der Bahn wird letztere derzeit aus dem Trockner mit Hilfe von Extraktions-
Vorrichtungen entfernt, die an Wartungsplattformen befestigt sind, welche am ersten und am
zweiten Ende des (Zell-)Stofftrockners vertikal beweglich sind. Die Extraktions-Vorrichtung
enthéalt zwei horizontale Rollen quer zur Bewegungsrichtung der Stoffbahn. Die Rolien sind
einander gegenuber angeordnet, so dass dazwischen der Spalt der Extraktions-Vorrichtung
gebildet wird. Die Rollen sind durch Maschinenkraft drehbar. Die Stoffbahn muss mit Muskel-
kraft von innerhalb des Trockners zum Spalt der Extraktions-Vorrichtung gezogen werden, und
dann kann die Bahn durch Maschinenkraft mit Hilfe der Rollen herausgezogen und zu einem
Zerfaserer weitergeleitet werden. Die Strecke, liber die die Bahn mit menschlicher Arbeitskraft
verlagert werden muss, betragt typisch 2 m bis 3 m. Nach einem Reien der Bahn verbleibt die
feuchte Bahn in den Disenebenen und hat Zeit zu trocknen, bevor Reinigungsarbeiten in Gang
gesetzt werden. In der Folge behindert die Reibung zwischen den Diisenebenen und der Bahn
die Reinigungsarbeiten, auch wenn die Situation durch das Blasen der Diisen etwas erleichtert
werden kann. Das Herausziehen der Bahn aus dem Trockner verlangt viel Kraft. Der Vorgang
erfordert Ublicherweise zwei oder drei Arbeiter.

Die WO 02/101143 A offenbart eine Losung, bei der eine handisch bewegte Rolle zum Pressen
der gerissenen Bahn mit menschlicher Arbeitskraft gegen eine sich drehende Wenderolile ein-
gesetzt wird. Auf diese Weise wird ein Mitnahmespalt zwischen der Rolle und der Wenderolie
gebildet, aufgrund dessen sich die Bahn zu bewegen beginnt. Diese Lésung verlangt ebenfalls
Menschenkraft. Die Vorrichtung fiir diese Losung erfordert weiters Installationsarbeiten an den
Innenteilen des Pulpe- bzw. Zelistofftrockners.

Die Erfindung bezweckt die Verringerung bzw. Ausschaltung der oben genannten Probleme des
Standes der Technik. Die Erfindung soll dabei insbesondere die Reinigungsarbeiten nach
einem Reillen einer Bahn in einem Zellstofftrockner erleichtern.
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Die Erfindung bezweckt insbesondere, eine Vorrichtung zu schaffen, mit der eine rasche und
zuverlassige Entfernung einer gerissenen (Pulpe-)Bahn aus einem (Pulpe-)Trockner méglich ist,
wobei im Weiteren vermieden werden soll, dass standig Installationsarbeiten an den Innenteilen
erforderlich sind.

Zur L6sung der gestellten Aufgabe sieht die Erfindung eine Vorrichtung bzw. eine Wartungs-
plattform wie in den unabhangigen Anspriichen definiert vor. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen
und Weiterbildungen sind in den abhangigen Anspriichen angegeben.

Die hier angeflihrten Ausfiihrungsbeispiele und Vorteile beziehen sich je nachdem auf die
Extraktions-Vorrichtung und auf die Wartungsplattform, aber auch auf Verfahren, bei denen
diese Vorrichtungen eingesetzt werden, auch wenn diese nicht immer eigens genannt werden.

Eine typische erfindungsgemafe Vorrichtung zum Entfernen einer gerissenen Pulpebahn aus
einem Pulpetrockner umfasst einen Antrieb, wie z.B. eine manuell betriebene Kurbel, einen
Elektromotor oder einen pneumatischer Motor, und ein funktionell mit diesem Antrieb gekuppel-
tes und vom Antrieb antreibbares Zugmittel. Unter ,Zugmittel“ sind z.B. ein Seil, z.B. ein Draht-
seil, eine Kette oder dgl. und auch Mittel zum Ziehen des (Draht-)Seils oder dgl. mit Hilfe des
Antriebs zu verstehen. Das Zugmittel kann beispielsweise eine Trommel umfassen, um die eine
Kette gewunden ist. Wesentlich ist sodann eine mit dem Zugmittel gekuppelte Greifeinheit oder
-einrichtung mit Bahn-Eingriffselementen. Eingriff bedeutet, dass sich nach dem Ergreifen der
Pulpebahn, d.h. der Zellulosebahn, mit der Greifeinrichtung, die Bahn und die Greifeinrichtung
an der Eingriffstelle relativ zueinander kaum mehr verschieben. Zum Antreiben der Greifeinrich-
tung Gber das Zugmittel kann ein angepasstes Antriebsaggregat eingesetzt werden.

Fur die Vorrichtung zum Entfernen einer gerissenen Zelistoff- bzw. Pulpebahn aus einem Zell-
stoff- bzw. Pulpetrockner kann gemafR einem Aspekt der Erfindung auch eine wie oben be-
schrieben ausgebildete Greifeinrichtung mit Eingriffselementen in Verbindung mit Kupplungs-
mitteln zum Verbinden der Vorrichtung mit einem Zugmittel, wie einer Kette, einem Seil, z.B.
Drahtseil, oder dgl. zur Betétigung der Vorrichtung liber das Zugmittel vorgesehen sein. Das
Kupplungsmittel kann z.B. durch ein Loch oder durch eine Kupplung gebildet sein, mit dem bzw.
der das (Draht-)Seil oder die Kette in Eingriff gelangen kann.

Gemall einem weiteren Aspekt ist eine Wartungsplattform vorgesehen, die einerseits eine
erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Entfernen einer gerissenen Bahn aus einem Trockner und
andererseits Mittel zum Verschieben der Wartungsplattform in die gewiinschte Hoéhe des
Trockners aufweist. Dadurch kann die gerissene Bahn leicht und sicher aus jeder Diisenebene
des Trockners, auch aus der héchsten Diisenebene, entfernt werden.

Es wurde gefunden, dass lberraschenderweise die Zellstoff- bzw. Pulpe-Bahn aus den Innen-
teilen eines Zellstofftrockners ohne Anwendung groRer manueller Kréfte herausgezogen wer-
den kann, wenn eine Greifeinrichtung an der Bahn befestigt und mit Hilfe der Kraft eines An-
triebs aus dem Trockner herausgezogen wird. Sobald die Bahn mitteis der erfindungsgemafien
Vorrichtung etwas aus dem Trockner herausgezogen worden ist, kann sie z.B. in einen Spalt
zwischen rotierenden Rollen gefiihrt werden, und die Rollen mit dem Spalt dienen dann zum
Vorwértsbewegen der Zellstoffbahn.

Einer der Vorteile der Erfindung besteht in der reduzierten Anwendung von menschlicher Ar-
beitskraft zum Entfernen der Bahn aus dem Trockner. Dadurch ergeben sich verbesserte Ar-
beitsbedingungen in der Fabrik, und die Reinigung des Trockners erfolgt einfacher und schnel-
ler.

Die Erfindung hat auch den Vorteil, dass die Greifeinrichtung problemlos mit Rollen aufweisen-
den Extraktionsmitteln des Standes der Technik kombiniert werden kann.
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Eine Ausfihrungsform der Erfindung umfasst mindestens zwei Greifeinrichtungen. Dadurch
kdnnen auch breite, schwere Bahnen aus dem Trockner mit einem relativ geringen Risiko eines
Bahnrisses herausgezogen werden. Das Zugmittel kann hier weiters ein Differentialgetriebe zur
Steuerung der Zugkraft zwischen den Greifeinrichtungen aufweisen. Dadurch verringert sich
das Risiko eines Bahnrisses weiter.

In einer Ausfihrungsform der Erfindung umfasst das Zugmittel eine Blind- oder Leerkupplung.
Mit Hilfe der Leerkupplung ist es mdglich, eine Kette oder dgl. z.B. von einer Trommel zum
Bahnrand hin zu bewegen. Ein derartiges Zugmittel bzw. seine Leerkupplung umfasst auch ein
Blockiermittel, mit dem die Kette oder dgl. in einer Nicht-Gleit-Position wieder blockiert wird,
bevor mit dem Ausziehen der Bahn aus dem Trockner begonnen wird.

In einer weiteren Ausfiihrungsform umfasst das Zugmittel eine Winde mit einem Druckknopf,
der so angeordnet ist, dass er gewiinschtenfalls die Rotation der Winde in einer Richtung
stoppt. Eine derartige Winde kann z.B. ein Schragstirnrad und einen Blockierknopf aufweisen,
der so angeordnet ist, dass er mit dem Schrégstirnrad in eine Blockierposition versetzt werden
kann. Der Blockierknopf wird aus der Verriegelungsposition geldst, wenn die Greifeinrichtung
zum Rand der Zellstoffbahn gezogen wird. Nachdem die Greifeinrichtung in Eingriff mit der
Bahn gelangt ist, wird der Arretier- oder Blockierknopf in die Blockierposition gebracht. Nun
kann die Winde nur in die eine Richtung gedreht werden, wobei bei dieser Drehungs-Richtung
die Bahn aus dem Trockner gezogen wird.

Eine Ausflhrungsform der Erfindung umfasst zwei benachbarte und im Wesentlichen zueinan-
der ausgerichtete, im Allgemeinen horizontale Rollen. Der Spalt zwischen den Rollen kann
durch Verschieben einer Rolle relativ zur anderen gedffnet und geschlossen werden. Typi-
scherweise ist mindestens eine der Rollen angetrieben, so dass die Bahn beim Ausziehen aus
dem Trockner unter der Antriebskraft der Rollen weiter bewegt werden kann. Der Rollenantrieb
ist typischer-, aber nicht notwendigerweise vom Antrieb zum Ziehen der Greifeinrichtung ge-
trennt.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung weisen die Bahn-Eingriffselemente der Greifeinrichtung
zwei ebene Friktionselemente auf. Diese Friktionselemente sind zwischen mindestens zwei
Positionen relativ zueinander verschiebbar angeordnet, nadmlich einer geschlossenen Position,
in der die Ebenen der beiden Friktionselemente im Wesentlichen in gegenseitigem Kontakt
stehen, und einer offenen Position, in der die Ebenen der Friktionselemente im Wesentlichen
voneinander getrennt angeordnet sind.

In der geschlossenen Position wird die Bahn zwischen den Friktionselementen gehalten, und in
der offenen Position ist bzw. kann die Bahn von den Friktionselementen gelost (werden). Die
Friktionselemente kénnen gelenkig befestigt sein, so dass ihre Ebenen in der geschlossenen
Position fluchten und in gegenseitigem Kontakt stehen, wogegen diese Ebenen in der offenen
Position in einem wesentlichen Winkel zueinander stehen. Dieser Winkel kann z.B. 30° bis 60°
betragen. Ein typisches ebenes Friktionselement hat eine Flache z.B. in der GréfRenordnung
von 25 bis 300 cm?, 25 bis 200 cm?, 50 bis 300 cm?, 50 bis 200 cm?, 75 bis 300 cm?, 75 bis
200 cm? oder 75 bis 150 cm?. Es hat sich gezeigt, dass ebene Friktionselemente von ungefahr
dieser Grole bei einem Gegeneinanderlegen die Bahn mit relativ geringem Risiko eines Rei-
Rens aus dem Trockner ziehen kdnnen. Die Ebenen der Friktionselemente kénnen natdrlich
auch eine andere GroRe aufweisen. Die Flachen der Friktionselemente kénnen aufer eben
auch gekrimmt sein. Die Flache kann mit verschiedenen reibungsférdernden Formen, wie
Nuten, Ausnehmungen, Hockern oder Spitzen ausgebildet sein.

Die Greifeinrichtung zum Eingriff mit der Bahn kann aber auch mit anderen Mitteln als den in
diesem Zusammenhang beschriebenen planen Friktionselementen gebildet sein.

Bei einem ReiRen einer Zellstoff- bzw. Pulpebahn wird gemaR den folgenden Schritten vorge-
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gangen:

Unterbrechen der Zufuhr der Bahn in den Trockner;

gegebenenfalls Offnen der Endtliren einer bestimmten Disenebene;

gegebenenfalls Verschieben der Wartungsplattform am Ende des Trockners in die entspre-
chende Hohe;

gegebenenfalls Offnen des Spalts der Extraktions-Vorrichtung;

gegebenenfalls Abschneiden der Bahn durch die Endtir;

gegebenenfalls Verschieben der Greifeinrichtung(en) durch die Endtiiréffnung zum Rand der
Bahn;

In-Eingriff-Bringen der Greifeinrichtung(en) mit dem Bahn-Rand, damit diese in Bezug auf die
Bahn im Wesentlichen unbeweglich ist bzw. sind;

gegebenenfalls Einstellen der Position der Greifeinrichtung in Maschinen-Querrichtung;
Verwenden des Antriebs der Extraktions-Vorrichtung zum Entfernen der Bahn und gleichzeitig
damit der Greifeinrichtung aus dem Trockner.

Weiters kann vorgesehen werden:

SchlieRen des Spalts der Extraktions-Vorrichtung, so dass die herausgezogene Bahn im Spalt
gehalten wird;

Drehen der Rollen der Vorrichtung, so dass die Bahn aus dem Trockner unter der Zugkraft der
Rollen entfernt wird; und gegebenenfalls

Transferieren der aus dem Trockner entfernten Bahn zu einem Zerfaserer.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen und unter Bezugnahme auf
die Zeichnung noch weiter erldutert. Es zeigen: Fig. 1 eine erfindungsgeméfRe Greifeinrichtung
in der geschlossenen Position; Fig. 2 eine zweite erfindungsgeméfe Greifeinrichtung in der
offenen Position; Fig. 3 eine erfindungsgeméfRe Vorrichtung mit der Greifeinrichtung in der
Warteposition; Fig. 4 die erfindungsgeméanie Vorrichtung mit der Greifeinrichtung in Eingriff mit
einer Pulpe- bzw. Zellstoffbahn; Fig. 5 eine Vorderansicht der erfindungsgemafRen Vorrichtung;
und Fig. 6 eine Draufsicht auf die erfindungsgeméfie Vorrichtung.

Fig. 1 zeigt eine Greifeinrichtung 1 in der geschlossenen Position. Die Greifeinrichtung 1 besitzt
einen Rahmen 2 und einen Handgriff 3 sowie eine mit dem Rahmen 2 einstlickige untere Backe
4. Die obere Backe 5 ist Uber ein Gelenk 6 am Rahmen 2 angelenkt. In der dargesteliten ge-
schlossenen Position sind die obere Backe 5 und die untere Backe 4 der Greifeinrichtung 1
aneinander blockiert. Eine zwischen den geschlossenen Backen 4, 5 angeordnete Zellstoff-
oder Pulpebahn, nachstehend kurz Bahn, ist gegeniiber der Greifeinrichtung 1 im Wesentlichen
unbeweglich. Ein Verriegelungsteil 7 und ein am Rahmen 2 angelenkter Ausldser 8 sowie ein in
Wirkverbindung mit dem Blockierteil 7 stehender Offnungsknopf 9 sind ebenfalls am Rahmen 2
befestigt. Der Verriegelungsteil 7 steht mit der oberen Backe 5 so in Verbindung, dass die Ba-
cken 4, 5 bei Driicken des Ausldsers 8 gegeneinander gepresst werden. Die Backen 4, 5 wer-
den gedffnet, d.h. die Greifeinrichtung 1 wird in die gedffnete Position gebracht, indem der
Offnungsknopf 9 gedruckt wird. Die Einzelheiten der Blockier- und Offnungsmechanismen vom
oben beschriebenen Typ sind nicht Gegenstand der Erfindung und hier somit nicht naher erlau-
tert. Die Blockier- und Offnungsmechanismen kénnen je nach Bedarf separat ausgefihrt sein.
Der Handgriff 3 am zweiten Ende des Rahmens 2 weist eine (")ffnung 39 auf, in die ein Drahtseil
oder anderes Seil, eine Kette oder ein anderes Mittel zum Ziehen der Greifeinrichtung 1 eingrei-
fen kann.

Fig. 2 zeigt eine Greifeinrichtung 11 geman einer zweiten Ausflihrungsform, die groRtenteils der
Greifeinrichtung 1 der Fig. 1 entspricht, jedoch anders als in Fig. 1 gestaltete Backen 14 (untere
Backe), 15 (obere Backe) aufweist. Die Greifeinrichtung 11 in Fig. 2 befindet sich in der geéffne-
ten Position, d.h. die obere Backe 15 und die untere Backe 14 stehen in einem Winkel zueinan-
der. Die Bahn kann nun zwischen den Backen 14, 15 platziert werden. Fig. 2 zeigt, wie die
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Oberflache 12 der unteren Backe 14 und die zu dieser passende Oberfliche 13 der oberen
Backe 15 mit ineinander greifenden Zahnen oder Rillen 16 versehen sind, um einen verbesser-
ten Eingriff zwischen der Greifeinrichtung 11 und der Bahn zu erzielen. Die Friktions-
Oberflachen 12, 13 der Greifeinrichtung 11 weisen typischerweise eine Flache von anndhernd
100 cm? auf.

Die Fig. 3 bis 6 veranschaulichen eine Vorrichtung 21 zur Bahn-Extraktion. Die Extraktions-
Vorrichtung 21 ist mittels Stiitzbeinen 24 an einer Wartungsplattform 23 befestigt, die aufRerhalb
der Riickwand 22 des Pulpe- bzw- Zellstofftrockners am zweiten Ende dieses Trockners ange-
ordnet ist. In einem typischen Pulpe- oder Zellstofftrockner ist die Vorrichtung 21 an beiden
Enden des Trockners befestigt. Die Wartungsplattform 23 ist typischerweise vertikal beweglich
angeordnet. Die Riickwand 22 besitzt eine Mehrzahl von Tiren 25, von denen eine in der dar-
gestellten Situation geoffnet ist. Aus Griinden der Klarheit sind in Fig. 3 nur zwei Wenderollen
26a und 26b des Trockners gezeigt. Fig. 3 zeigt auch die Bahn 27, die um beide Wenderollen
26 lauft und zwischen den Wenderollen 26 den ganzen Weg zum (nicht dargestellten) ersten
Ende des Trockners zuriicklegt. Fig. 5 ist eine Vorderansicht der Extraktions-Vorrichtung 21,
d.h. von der Richtung des Trockners aus gesehen. Fig. 6 ist eine Draufsicht auf die Extraktions-
Vorrichtung 21.

Die Extraktions-Vorrichtung 21 enthalt zwei Rollen 28a, 28b, wobei der Spalt 34 zwischen ihnen
entweder geoffnet oder geschlossen werden kann, indem die obere Rolle 28a in Bezug auf die
untere Rolle 28b mit Hilfe eines Hydraulik- oder Pneumatikzylinders 29 verschoben wird. An der
oberen Rolle 28a sind vier Gummirader 30 befestigt. Die Extraktions-Vorrichtung 21 enthailt
auch eine mit einer Kurbel 31 drehbare Welle 32, wobei in der in Fig. 3 gezeigten Situation eine
nicht ndher bezeichnete Kette um die Welle 32 gewunden ist; diese Kette 33 ist teilweise abge-
wickelt in Fig. 4 gezeigt. Die Kette 33 wird in der in der Greifeinrichtung 1 vorgesehenen Off-
nung 39 befestigt.

Bei einem ReifRen der Bahn 27 wird deren weitere Zufuhr zum Trockner unterbrochen. An sei-
nem zweiten, in Fig. 3 und 4 ersichtlichen Ende weist der Trockner typischerweise 6ffenbare
Endtiren 25 in jeder Disenebene auf. Die Endtiiren 25 einer bestimmten Disenebene werden
geoffnet. Die Wartungsplattform 23, die sich am Ende des Trockners vertikal bewegt, wird in
eine solche Hohe verschoben, dass sich die zu entfernende Bahn 27 anndhernd in Brusthdhe
einer auf der Wartungsplattform 23 stehenden Reinigungsperson befindet. Die o&ffenbaren
Rollen 28a, 28b der Extraktions-Vorrichtung 21 werden in einen Abstand voneinander gebracht,
d.h. der Spalt 34 der Extraktions-Vorrichtung 21 wird gedffnet. Die Vorrichtung 21 befindet sich
dann in der in Fig. 3 dargestellten Situation. Die Bahn 27 wird mit einem Messer etwa an der
Stelle der Wenderolle 26b abgeschnitten, die durch die Endtiir 25 zu sehen ist.

Die Reinigungsperson stellt dann eine Verbindung mit der Leerkupplung 38 der Vorrichtung 21
her, wodurch die Kette 33 ausgewickelt werden kann. Die Reinigungsperson nimmt die Greifein-
richtung 1 und fiihrt sie durch den Spalt 34 und weiter durch die Offnung der Endtiir 25 zum
Rand der Bahn 27. Fig. 4 veranschaulicht diese Situation. Die Greifeinrichtung 1 wird geéffnet
und geschlossen, d.h. in Bezug auf die Bahn 27 an deren Rand im Wesentlichen unbeweglich
blockiert. Dann wird die Leerkupplung 38 gesperrt, so dass die Kette 33 und die in Eingriff
befindliche Greifeinrichtung 1 aus dem Trockner entfernt werden konnen. Dieselben Schritte
werden typischerweise fiir eine entsprechende zweite Greifeinrichtung 1 ausgefiihrt. Es kénnen
mehr als zwei Greifeinrichtungen vorgesehen sein. Die Maschinen-Querposition der Greifein-
richtungen ist einstellbar. Anstelle der Leerkupplung 38 konnte die Vorrichtung 21 auch eine
(Seil-)Winde und einen Blockierknopf aufweisen, der so angeordnet ist, dass er je nach Bedarf
die Winde blockiert und freigibt.

Als ndchstes geht die Reinigungsperson auf die Seite des Trockners auferhalb des Bahnbe-
reichs. Sie dreht die Handkurbel 31 der Vorrichtung 21 und zieht die Kette 33, die in Eingriff
befindliche Greifeinrichtung 1 und somit auch die Bahn 27 aus dem Trockner in den offenen
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Spalt 34 der Vorrichtung 21. Anstelle der Kurbel 31 kann auch ein Motor, wie beispielsweise ein
Elektromotor, samt Steuerungen vorgesehen sein.

Kurz vor dem Ende des Ziehens wird der Spalt 34 der Vorrichtung 21 mit Hilfe der Zylinder 29
geschlossen. Dadurch soll gewahrleistet werden, dass das Ende der Bahn 27, wenn diese aus
dem Trockner gezogen wird, nicht auf die Wartungsplattform 23 hinunter gleitet, wenn der Griff
der Greifeinrichtung 1 am Rand der Bahn 27 kurz darauf freigegeben wird. Am Ende der Zug-
bewegung wird die Greifeinrichtung in die dafiir vorgesehene Lagerposition 35 gebracht. Die
Lagerposition 35 ist mit einem Zapfen 36 versehen, der so angeordnet ist, dass er den Off-
nungsknopf 9 der in die Lagerposition 35 gelangenden Greifeinrichtung 1 trifft und genau hin-
einpasst. Bei Erreichen der Lagerposition 35 wird die Greifeinrichtung 1 somit automatisch
freigegeben, so dass ihr Eingriff mit dem Rand der Bahn 27 geldst wird. Fig. 3 zeigt die Greifein-
richtung 1 in ihrer Lagerposition 35. Werden nun die Rollen 28a, 28b der Vorrichtung 21 in die
entsprechende Richtung gedreht, wird die Bahn 27 unter der Zugwirkung der Rollen 28a, 28b
aus dem Trockner entfernt. Sobald sie aus dem Trockner herausgezogen ist, wird die Bahn 27
zum Zerfaserer gebracht.

Die Extraktions-Vorrichtung 21 weist ein Differentialgetriebe 37 auf, wodurch gewéahrieistet wird,
dass die Zugkraft auf die Seite der Greifeinrichtung 1 (ibertragen wird, wo der Widerstand ge-
ringer ist. Das Differentialgetriebe 37 gewahrleistet eine fehlerlose Traktion auf der ganzen
Strecke bis zum Ende, auch wenn die Greifeinrichtungen 1 dazu neigen, ihre Lagerpositionen
zu verschiedenen Zeitpunkten zu erreichen.

Anspriiche:

1. Vorrichtung (21) zum Entfernen einer gerissenen Puipebahn (27) aus einem Pulpetrockner,
welche Vorrichtung einen Antrieb (31) und ein mit dem Antrieb gekuppeltes und vom An-
trieb antreibbares Zugmittel (33) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Zugmit-
tel (33) mindestens eine Greifeinrichtung (1) gekuppelt ist, die Bahn-Eingriffselemente (4,
5) aufweist, wobei die Greifeinrichtung (1) tber das Zugmittel (33) vom Antrieb (31) beta-
tigbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch mindestens zwei Greifeinrichtungen

(1).

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmittel (33) ein Diffe-
rentialgetriebe (37) aufweist, welches zur Steuerung der Zugkraft zwischen den Greifein-
richtungen (1) angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmit-
tel eine Leerkupplung (38) zum Verschieben der Greifeinrichtung zur Pulpebahn hin auf-
weist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Zugmit-
tel eine Winde, insbesondere Seilwinde, umfasst, die mit einem Blockierknopf versehen ist,
um gewilnschtenfalls die Rotation der Winde in einer Richtung zu stoppen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch zwei benachbart
zueinander im Wesentlichen ausgerichtete Rollen (28a, 28b), wobei der Spalt (34) zwi-
schen den Rollen (28a, 28b) durch Verschieben einer Rolle relativ zur anderen gedffnet
und geschlossen werden kann.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Pulpe-
bahn-Eingriffselemente (4, 5) der Greifeinrichtung (1) zwei ebene Friktionselemente
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(12, 13) aufweisen, die zwischen mindestens zwei Positionen verschiebbar angeordnet
sind, ndmlich zwischen einer geschlossenen Position, in der die Ebenen (12, 13) der Frikti-
onselemente (12, 13) im Wesentlichen in gegenseitigem Kontakt stehen, und einer offenen
Position, in der die Ebenen (12, 13) der Friktionselemente (12, 13) im Wesentlichen von-
einander getrennt angeordnet sind.

8. Vorrichtung (1, 11) zum Entfernen einer gerissenen Pulpebahn (27) aus einem Pulpe-
trockner, gekennzeichnet durch wenigstens eine Greifeinrichtung (1, 11) mit Pulpebahn-
Eingriffselementen (4, 5, 14, 15), und durch Kupplungsmittel (39) zum Verbinden der Vor-
richtung (1, 11) mit einem Zugmittel (33) zu ihrer Verschiebung mit Hilfe des Zugmittels.

9. Wartungsplattform (23) fiir einen Pulpetrockner, mit einer Verstelleinrichtung zum Ver-
schieben der Wartungsplattform vertikal in die gewiinschte Hohe, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Vorrichtung (21) gemal Anspruch 1 zum Entfernen einer gerissenen Pulpebahn
(27) aus dem Pulpetrockner an der Wartungsplattform (23) befestigt ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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