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(57)摘要

一种美式热水器内胆找正机构及其找正方

法，其中，该机构包括用于放置内胆的机架，位于

机架上的对内胆进行旋转定位的内胆对齐机构、

旋转机构和升降机构，升降机构设置在内胆对齐

机构上并可随内胆对齐机构作同步移动，旋转机

构包括伸缩单元、旋转伺服单元、第一旋转检测

单元和转正检测单元，旋转伺服单元包括旋转电

机、安装在旋转电机输出轴并可随其旋转的旋转

架，以及设置在旋转架上的旋转耳，第一旋转检

测单元设置在旋转架上并用于检测内胆的水管

口，旋转耳用于伸进内胆的水管口并在旋转电机

的作用下旋转内胆，转正检测单元用于检测内胆

是否旋转至归零位。本发明具有结构更加简单、

零部件更少的、找正更加准确、有利于机械手正

确夹取的优点。
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1.一种美式热水器内胆找正机构，其特征在于：包括用于放置热水器内胆（9）的机架

（1），位于机架（1）上的对热水器内胆（9）进行旋转定位的热水器内胆对齐机构（2）、旋转机

构（3）和升降机构（4），所述升降机构（4）设置在所述热水器内胆对齐机构（2）上并随所述热

水器内胆对齐机构（2）作同步移动，所述旋转机构（3）设置在所述机架（1）的前端，所述旋转

机构（3）包括伸缩单元（31）、旋转伺服单元（32）、第一旋转检测单元（33）和转正检测单元

（34），所述旋转伺服单元（32）设置在所述伸缩单元（31）上并随所述伸缩单元（31）移动，所

述旋转伺服单元（32）包括旋转电机（321）、安装在所述旋转电机（321）输出轴并随其旋转的

旋转架（322），以及设置在所述旋转架（322）上的旋转耳（323），所述第一旋转检测单元（33）

设置在旋转架（322）上并用于检测热水器内胆（9）的水管口（91），所述旋转耳（323）用于伸

进热水器内胆（9）的水管口（91）并在旋转电机（321）的作用下旋转热水器内胆（9），所述转

正检测单元（34）用于检测热水器内胆（9）是否旋转至归零位；所述旋转耳（323）有两个，所

述旋转耳（323）设有旋转耳销子（3231），所述旋转耳销子（3231）设有通孔，所述第一旋转检

测单元（33）通过旋转电机（321）带动旋转，透过所述通孔对热水器内胆（9）进行检测，从而

找到检测热水器内胆（9）的水管口（91）。

2.根据权利要求1所述的美式热水器内胆找正机构，其特征在于：所述热水器内胆对齐

机构（2）包括推板（21）、用于带动推板（21）移动的丝杆螺母（22），以及给丝杆螺母（22）提供

动力的对齐电机（23），所述推板（21）设置在所述机架（1）上并用于推动所述热水器内胆（9）

位置对齐。

3.根据权利要求1或2所述的美式热水器内胆找正机构，其特征在于：所述伸缩单元

（31）包括伸缩气缸（310）和由所述伸缩气缸（310）带动移动的基板（311），所述旋转机构（3）

设置在所述基板（311）上。

4.一种基于权利要求1‑3中任一项所述的美式热水器内胆找正机构的找正方法，其特

征在于：包括以下步骤：

S1、将以底盖对齐后的热水器内胆（9）移载到机架（1）的接驳台上；

S2、热水器内胆对齐机构（2）往前推将热水器内胆（9）精确对齐至接驳台基准线I；

S3、旋转机构（3）的旋转电机（321）旋转，利用设置在旋转架（322）上的第一旋转检测单

元（33）找到热水器内胆（9）的底盖（92）上的两个水管口（91）；所述转正检测单元（34）用于

检测热水器内胆（9）是否旋转至归零位；所述旋转耳（323）有两个，所述旋转耳（323）设有旋

转耳销子（3231），所述旋转耳销子（3231）设有通孔，所述第一旋转检测单元（33）通过旋转

电机（321）带动旋转，透过所述通孔对热水器内胆（9）进行检测，从而找到检测热水器内胆

（9）的水管口（91）；

S4、找到水管口（91），伸缩气缸（310）伸出，将两个旋转耳销子（3231）分别插入两个水

管口（91）内；

S5、旋转机构（3）的旋转电机（321）旋转，旋转电机（321）带动热水器内胆（9）旋转，当将

热水器内胆（9）旋转到归零位时，所述转正检测单元（34）检测到热水器内胆（9）且由控制机

构控制旋转电机（321）停止旋转；

S6、随后，旋转电机（321）继续按预定方向旋转预定的角度，从而将热水器内胆（9）旋转

至标准位；

S7、伸缩气缸（310）缩回，热水器内胆对齐机构（2）退回。
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5.根据权利要求4所述的找正方法，其特征在于：所述热水器内胆对齐机构（2）包括推

板（21）、用于带动推板（21）移动的丝杆螺母（22），以及给丝杆螺母（22）提供动力的对齐电

机（23），所述推板（21）设置在所述机架（1）上并用于推动所述热水器内胆（9）位置对齐。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 111055154 B

3



美式热水器内胆找正机构及其找正方法

技术领域

[0001] 本发明涉及热水器内胆找正机构领域，尤其涉及一种美式热水器内胆找正机构及

利用该找正机构找正的找正方法。

背景技术

[0002] 在热水器内胆生产的过程中，由于是流水线生产的形式，热水器内胆被不规则地

放置在输送线或者工位上，此时，通常需要利用找正机构将热水器内胆摆正至预定的方向

和位置，以方便机械手夹取，进入下一工序进行加工；传统的摆正通常是通过人工操作，即

人工将不合要求方向和位置的热水器内胆摆至预定的方向和位置，但是人工操作效率低，

并且工作量大，为此，人工设计了适合于美式热水器内胆的找正机构，但是目前市面上的此

种类型的找正机构，大多都结构复杂，零部件多，如此带来的问题就是成本高，并且容易出

现故障，导致找正不准确，影响机械手正确夹取热水器内胆，从而对下一工序的加工造成影

响。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本发明向社会提供一种结构更加简单、零部件更少的、找正更

加准确、有利于机械手正确夹取的美式热水器内胆找正机构。

[0004] 本发明还向社会提供一种找正更加准确、有利于机械手正确夹取的美式热水器内

胆找正方法。

[0005] 本发明的技术方案是：提供一种美式热水器内胆找正机构，包括用于放置热水器

内胆的机架，位于机架上的对热水器内胆进行旋转定位的热水器内胆对齐机构、旋转机构

和升降机构，所述升降机构设置在所述热水器内胆对齐机构上并可随所述热水器内胆对齐

机构作同步移动，所述旋转机构设置在所述机架的前端，所述旋转机构包括伸缩单元、旋转

伺服单元、第一旋转检测单元和转正检测单元，所述旋转伺服单元设置在所述伸缩单元上

并可随所述伸缩单元移动，所述旋转伺服单元包括旋转电机、安装在所述旋转电机输出轴

并可随其旋转的旋转架，以及设置在所述旋转架上的旋转耳，所述第一旋转检测单元设置

在旋转架上并用于检测热水器内胆的水管口，所述旋转耳用于伸进热水器内胆的水管口并

在旋转电机的作用下旋转热水器内胆，所述转正检测单元用于检测热水器内胆是否旋转至

归零位。

[0006] 作为本发明的改进，所述热水器内胆对齐机构包括推板、用于带动推板移动的丝

杆螺母，以及给丝杆螺母提供动力的对齐电机，所述推板设置在所述机架上并用于推动所

述热水器内胆位置对齐。

[0007] 作为本发明的改进，所述伸缩单元包括伸缩气缸和由所述伸缩气缸带动移动的基

板，所述旋转机构设置在所述基板上。

[0008] 本发明的另外一种方案是：提供一种美式热水器内胆找正方法，包括以下步骤：

[0009] （S1）、将以底盖对齐后的热水器内胆移载到机架的接驳台上；
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[0010] （S2）、热水器内胆对齐机构往前推将热水器内胆精确对齐至接驳台基准线I；

[0011] （S3）、旋转机构的旋转电机旋转，利用设置在旋转架上的第一旋转检测单元找到

热水器内胆的底盖上的两个水管口；

[0012] （S4）、找到水管口，伸缩气缸伸出，将两个旋转耳销子分别插入两个水管口内；

[0013] （S5）、旋转机构的旋转电机旋转，旋转电机带动热水器内胆旋转，当将热水器内胆

旋转到归零位时，所述转正检测单元检测到热水器内胆且由控制机构控制旋转电机停止旋

转；

[0014] （S6）、随后，旋转电机继续按预定方向旋转预定的角度，从而将热水器内胆旋转至

标准位；

[0015] （S7）、伸缩气缸缩回，热水器内胆对齐机构退回。

[0016] 作为本发明的改进，所述热水器内胆对齐机构包括推板、用于带动推板移动的丝

杆螺母，以及给丝杆螺母提供动力的对齐电机，所述推板设置在所述机架上并用于推动所

述热水器内胆位置对齐。

[0017] 本发明由于包括用于放置热水器内胆的机架，位于机架上的对热水器内胆进行旋

转定位的热水器内胆对齐机构、旋转机构和升降机构，所述升降机构设置在所述热水器内

胆对齐机构上并可随所述热水器内胆对齐机构作同步移动，所述旋转机构设置在所述机架

的前端，所述旋转机构包括伸缩单元、旋转伺服单元、第一旋转检测单元和转正检测单元，

所述旋转伺服单元设置在所述伸缩单元上并可随所述伸缩单元移动，所述旋转伺服单元包

括旋转电机、安装在所述旋转电机输出轴并可随其旋转的旋转架，以及设置在所述旋转架

上的旋转耳，所述第一旋转检测单元设置在旋转架上并用于检测热水器内胆的水管口，所

述旋转耳用于伸进热水器内胆的水管口并在旋转电机的作用下旋转热水器内胆，所述转正

检测单元用于检测热水器内胆是否旋转至归零位，且所述转正检测单元控制热水器内胆由

归零位旋转预定的角度至标准位。因此，本发明具有结构更加简单、零部件更少的、找正更

加准确、有利于机械手正确夹取的优点。

附图说明

[0018] 图1是本发明的一种实施例的侧视图。

[0019] 图2是图1的俯视图。

具体实施方式

[0020] 请参见图1至图2，图1至图2揭示的是美式热水器内胆找正机构的一种实施方式，

一种美式热水器内胆找正机构，包括用于放置热水器内胆9机架1、控制机构（图中不可见），

本实施中，所述控制机构是单片机或者是PLC，位于机架1上的对热水器内胆9进行旋转定位

的热水器内胆对齐机构2、旋转机构3和升降机构4，所述升降机构4设置在所述热水器内胆

对齐机构2上并可随所述热水器内胆对齐机构2作同步移动，本实施例中，所述热水器内胆

对齐机构2作前后移动，所述旋转机构3设置在所述机架1的前端，所述旋转机构3包括伸缩

单元31、旋转伺服单元32、第一旋转检测单元33和转正检测单元34，所述旋转伺服单元32设

置在所述伸缩单元31上并可随所述伸缩单元31移动，本实施例中，所述伸缩单元31为前后

伸缩移动，所述旋转伺服单元32包括旋转电机321、安装在所述旋转电机321输出轴并可随
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其旋转的旋转架322，以及设置在所述旋转架322上的旋转耳323，所述旋转耳323用于伸进

热水器内胆9的水管口91并在旋转电机321的作用下旋转热水器内胆9，所述第一旋转检测

单元33设置在旋转架322上并用于检测热水器内胆9的水管口91，本实施例中，具体的，所述

旋转耳323有两个，所述旋转耳323设有旋转耳销子3231，所述旋转耳销子3231设有通孔（图

中不可见），所述第一旋转检测单元33通过旋转电机321带动旋转，透过所述通孔对热水器

内胆9进行检测，从而找到检测热水器内胆9的水管口91，所述转正检测单元34用于检测热

水器内胆9是否旋转至归零位，旋转至归零位后，由控制机构控制热水器内胆9由归零位旋

转预定的角度至标准位。

[0021] 本发明中，优选的，所述热水器内胆对齐机构2包括推板21、用于带动推板21移动

的丝杆螺母22，以及给丝杆螺母22提供动力的对齐电机23，所述推板21设置在所述机架1上

并用于推动所述热水器内胆9位置对齐，本发明中，热水器内胆9放置在所述机架1上，所述

对齐电机23启动时，所述对齐电机23便带动所述丝杆螺母22移动，从而带动推板21前后移

动，从而利用推板21将热水器内胆9向接驳台基准线I靠近并对齐接驳台基准线I。

[0022] 本发明中，优选的，所述伸缩单元31包括伸缩气缸310和由所述伸缩气缸310带动

移动的基板311，所述旋转机构3设置在所述基板311上。

[0023] 本发明中，优选的，还包括转盘位置检测单元5，所述转盘位置检测单元5用于检测

热水器内胆9是否旋转到位。

[0024] 以下是本发明的具体找正过程：

[0025] 当需要找正时，启动热水器内胆对齐机构2，所述对齐电机23启动，所述对齐电机

23便带动所述丝杆螺母22移动，从而带动推板21向前或后移动，从而利用推板21将热水器

内胆9向接驳台基准线I靠近，热水器内胆对齐机构2的推板21往前推将热水器内胆9精确对

齐至接驳台基准线I  (以热水器内胆的高度尺寸为定位数据，不同高度热水器内胆需参数

换型)，对齐后，旋转伺服单元32工作，旋转电机321旋转，利用第一旋转检测单元33找到热

水器内胆9的底盖92上的2个水管口91，找到水管口后，所述伸缩单元31的伸缩气缸310伸

出，将两个所述旋转耳销子3231插入2个水管口91内，将旋转机构3的旋转电机321旋转，旋

转电机321带动热水器内胆9旋转，当将热水器内胆9旋转到归零位时，所述转正检测单元34

检测到热水器内胆9，此时由控制机构控制旋转电机321停止旋转，随后，旋转电机321继续

按预定方向旋转预定的角度（此处的由归零位至标准位的旋转方向和预定的角度都是事先

在控制机构中设置好的），从而将热水器内胆9旋转至标准位，本发明中，所述归零位为预先

设置的，所述标准位即为工序所要求的热水器内胆9的位置，本实施例中，标准位即为热水

器内胆9的吊耳93的开口931方向朝正下方，从而实现热水器内胆9的找正；然后，机器人（图

中未示出）从热水器内胆9的正上方抓取热水器内胆9，此时，伸缩气缸310缩回，热水器内胆

对齐机构2退回。本发明的找正机构结构简单，零部件少，并且操作容易，找正也更加准确、

有利于机械手正确夹取。

[0026] 本发明还提供一种美式热水器内胆找正方法，包括以下步骤：

[0027] （S1）、将以底盖对齐后的热水器内胆9移载到机架1的接驳台上；

[0028] （S2）、热水器内胆对齐机构2往前推将热水器内胆9精确对齐至接驳台基准线I；

[0029] （S3）、旋转机构3的旋转电机321旋转，利用设置在旋转架322上的第一旋转检测单

元33找到热水器内胆9的底盖92上的两个水管口91；
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[0030] （S4）、找到水管口91，伸缩气缸310伸出，将两个旋转耳销子3231分别插入两个水

管口91内；

[0031] （S5）、旋转机构3的旋转电机321旋转，旋转电机321带动热水器内胆9旋转，当将热

水器内胆9旋转到归零位时，所述转正检测单元34检测到热水器内胆9且由控制机构控制旋

转电机321停止旋转；

[0032] （S6）、随后，旋转电机321继续按预定方向旋转预定的角度，从而将热水器内胆9旋

转至标准位；

[0033] （S7）、伸缩气缸310缩回，热水器内胆对齐机构2退回。
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