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Spbsob boridovania oceli, ktorého podsta-
ta spoéiva v tom, Ze sa ocel galvanicky po-
Zelezi vo vodnej suspenzii obsahujicej pras-
kovy bor o zrnitosti 0,1 aZ 10 um a potom
sa tepelne spracuje po dobu 1 aZ 2 hodiny
pri teplote 750 aZ 850°C. Pri tejto teplote
bor so Zelezom zreaguje za vzniku tvrdej
boridovej vrstvy. Spdsob ma pouZitie v stro-
jdrenskom priemysle.
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Vyndlez sa tyka spdsobu boridovania o-
cell.

V celom rade technickych aplikécii sa vy-
Zaduje, aby povrch ocelovych néstrajov a
strojovych suc¢iastok mal vysokt tvrdost, o-
teruvzdornost a odolnost voéi korézii. K a-
¢innym spdsobom na splnenie tychio poZia-
daviek patri vytvaranie tvrdych horidovych
vrstiev na povrchu ocelovych zékladov. Do-
teraz sa boridovanie oceli robilo elektroly-
tickym, alebo termochemickym spésobom v
tavenindch resp. pri termochemickom bori-
dovani tieZ v praSkovych zmesiach rdzneho
zloZenia [L. G. Voro$nin, L. S. Bachovi¢: Bo-
ridovanie stali, vyd. Metailurgija, Moskva
(1978} ]. Rychlost boridovacieho procesu vy-
znamne zavisi od teploty, priCom tato za-
vislost ma exponencidlny charakter. Z hla-
diska priemyselnej aplikacie tejto metddy
je potrebné volit teplotu tak, aby doba bo-
ridovania nebola dih3ia ako niekolko hodin.
Z kinetiky rastu boridovych vrstiev z tejto
poZiadavky vyplyva nutnost realizovat bho-
ridovanie pri teplotdch v&&8ich ako 800 “C.
Hornd hranica teploty je 1200°C a vypljva
z tvarby kvapalnej fazy v sustave Zelezo —
bor. S teplotou boridovania siivisi tieZ pro-
blematika tepe!'ného spracovania ocelovych
stidiastok podla postupov predpisanych pre
dany druh ocele. Pri teplotdch vy3Sich ako
800 °C sa neZiadtcim spdscbom meni Struk-
tlira a v dosledku toho aj vlastnosti niekto-
rych oceli a preto po boridovani tychto ma-
teridlov nad touto teplotou je potrebné ich
wepelné spracovania. Nevyhodou tohto po-
stupu je vSak d{asté praskanie boridovych
vrstiev pri ich tepelnom spracovani a tieZ
znatné naroky na elektrickd energiu.

Uvedené nevyhody v podstatnej miere od-
strafiuje sposob boridovania oceli podia vy-
ndlezu, ktorého podstata speéiva v tom, Ze
ocel sa galvanicky poZelezi vo vodnej sus-
penzii obsahujicej prdskovy bér o zrnitos-
ti 0,1 aZ 10 ym a nésledne zahreje na tep-
lotu 750 aZ 850 °C po dobu 1 a¥ 2 hodiny.

4

Hlavnou prednostou vynélezu je, Ze umoZ-
fiuje sttasné boridovanie a tepelné spraco-
vanie oceli pri poloviénych nékladoch na
elektricku energiu.

Priklad 1

Nastrojovad ocel obsahujica 0,95 % hmot.
uhlika, 0,20 % hmot. kremika, 0,15 % hmot.
chrému a 0,20 % hmot. niklu sa poZelezi v
elektrolyte obsahujicom 300 g . 1-! chlori-
du Zeleznatého, 5 g . 17! chloridu mangana-
tého a 200 g . 17! elementarneho boru o zr-
nitosti 0,1 aZ 10 um pri teplote 90°C a pri-
dovej hustote 5 A . dm~2 V priebehu jednej
hodiny sa na oceli vylaéi vrstva Zelezo-bo-
rova o hribke 60 aZ 70 um. Koncentrdcia
béru v Zeleznej matrici je priblizne 7 %
hmot. Pri zahriati ocele na teplotu 770°C
t. j. na kaliacu teplotu zdkladného oceloveé-
ho materidlu pocas dvoch hodin, vylucené
Zelezo zreaguje s borom za vzniku dvojZe-
leza boru. Pri elektrolytickom sp&sobe bori-
dovania je na ziskanie vrstvy o rovnakej
hriibke potrebny &as elektrolyzy 6,5 hodin,
pri termickom boridovani asi 10 aZ 15 hodin.

Priklad 2

Postupuje sa ako v priklade 1 s tym roz-
dielom, Ze sa galvanicky vyladi vrstva Zele-
za a bdéru na oceli obsahujicej 0,8 % hmot.
uhlika, 2 % hmot. mangdnu a 0,2 % hmot.
kremika. Po zohriati na 790 °C pod&as dvoch
hodin sa vzorka ochladi v oleji a poptsta
pri teplote 150°C. Po skon&eni tepelného
spracovania je mikrotvrdost zékladnej oce-
le 7000 N . mm~? a boridovej vrstvy 15 000
N . mm™2

Vyndlez méZe ndjst Siroké pouZitie v stro-
jdrenskom priemysle pri boridovani strcjo-
vych sinfiastok a striZnych néstrojov z niz-
kolegovanych oceli.

PREDMET VYNALEZU

Spbsob boridovania ocell vyznalujuci sa
tym, Ze ocel sa galvanicky poZelezi vo vod-
nej suspenzii obsahujicej préaSkovy bor o

zrnitosti 0,1 aZ 10 um a nésledne zahreje na
teplotu 750 a% 850 °C po dobu 1 aZ 2 hodi-

ny.
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