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Wykryto, że można wytworzyć tech¬
nicznie w sposób prosty kwasy aminokar-
bonowe o dużym ciężarze cząsteczkowym,
nadające się jajko środki do zwilżania,
emulgowania,, rozpraszania i czyszczenia,
alkylując przy azocie związki organiczne,
zawierające pierwszorzędowe, drugorzędo-
we lub trzeciorzędowe grupy aminowe i co
najmniej jedną resztę alifatyczną o co naj¬
mniej 6 atomach węgla w cząsteczce, albo
jedną resztę cykloalifatyczną lub hydro-
aromatyczną o co najmniej jednym łańcu¬
chu bocznym, zawierającym nie mniej niż
3 atomy węgla w cząsteczce, i dobierając
przytem składniki w ten sposób, aby prd*

dukt ostateczny zawierał jedną lub więk¬
szą liczbę grup karboksylowych,

W sposobie tym wchodzą w grę zwła¬
szcza aminy alifatyczne, alifatyczno-aro-
matyczne oraz pierwszorzędowe, drugo-
rzędowe lub trzeciorzędowe aminy cyklo-
alifatyczne, np. dodecyloamina, metylodo-
decyloamina, oksyetyloołeyloamina, dwu-
oksypropylodotdecyloatnina, heksylooktylo-
amina, dwuheksyloamina, dwumetylo-
heksyloamóna, dwumetylododecyloamina,
dwuoksyetylostearyloamina, dwuetyloolę-
yloamina, dwuheksylometyloaminai, trój-
heksyloamina, metylobenzylododecyloami*
nar Ponadto wchodzą w grę onieszanmy



kam, Mrź&śtfw^ i <vn^«cząsteczko*
§Ąf<Łi wystepufec^gch w*«naturze kwasów

Jt|iTO?owyfc^l|^ lek estrów, jak kwagów
nfc^czowJBCTi^p^tek palmowymi, oleju
pplmowego,T/x5i^^ rycynowego,
kwasów montanowych, .kwasów kadbooo-
wych,. otrzymywanych przez utlenianie pa'
rąiiny/ lt^> ;iitw^rdzO«ne kwasy tłuszczów
z tranu. Poza tern nadają się produkty
reakcji alkoholi, aldehydów, ketonów i
związków pokrewnych o dużym ciężarze
cząsteczkowym* np* ofcajfitme- produkty re¬
akcji utleniania parafiny, z amonjakiem lub
aminami pierwszorzędowemi, Jakp jmałe-
rjał wyjściowy mogą również zaałeźć z
korzyścią zastosowanie w tym przypadku
aminy hydroaromatyczne lub cykłoalifa-
tyczoe, jak aminy, odpowiadające kwaso¬
wi abietynowemu lub kwasom naftenowym.
Odpowiedniemu amirami aromatyczao-
alłfatycznemi są np, C- lub #-dodecylo-
ainilina i aminy podobne. Aminy wymienio¬
ne mogą zawierać również inne podstaw¬
niki, np, grupy hydroksylowe lub karbo¬
ksylowe, atomy chlorowcowe i t. d. Tego
rodzaju aminami są np, glukamina, mety-
loglukainina, dodecyloglukamina, oktode-
cyloglukamina, metylododecyloglukainina,
kwas a-aminołauryinowy, a-amiiiostearyno-
wy, heksadecyloiminodwuoctowy, a-dwu-
metyloaminomirystynowy, iO-dwumetyloa-
nunostearynowy i substancje podobne.

Do przeprowadzenia sposobu powyż¬
szego stosuje się, o ile wspomniane mate¬
riały wyjściowe nie zawierają żadnej gru¬
py karboksylowe; lub tylko niedostatecz¬
ną liczbę grup karboksylowych, zdolne do
reakcji kwasy karbonowe, zwłaszcza alifa¬
tyczne, np, kwasy chlorowcokarbonowe,
jak kwas jednochlorooctowy, /?-chloropra-
pśonowy, bromobursztynowy; tak np, z me-
tylododecyloaminy i kwasu chlorooctowe¬
go otrzymuje się kwas metyłododecylo-
ąminooctowy. Stosując aminę pierwszorzę-
dową, np, dodecyłoaminęf można reakcję
przeprowadzić również w ten sposób, iż

oba atomy wodoru, związane z azotem, zo¬
staną zastąpione resztą -CH2-COQH.

Gdy jnaterjał wyjściowy zawiera już
grupy kaitoksylowe, wówczas poddaje się
go przemianie zapomocą odpowiednich
związków, bądź gdy obecny jest jeszcze
wodo^ związany z azotem, bądź gdy stosu¬
je cię np, kwas metylododecyloaminoocto-
*ry lub stearyloiminodwuoctowy. Do tego
«eltL stosuje się chlorek metylowy, chlorek
etylowy, ibutylosiarczan sodowy, tlenek
etyłenowy, ile*ek propylenowy, wielogli-
kol, wielogliceryna, kwas chloroetanosulfo-
nowyv chlorek benzylowy, kwas sulfonowy
cMorku benzylowego, feromobenzen i t, d.

Produkty, otrzymywane według sposobu
niniejszego, można z wielką korzyścią sto¬
sować jako środki do zwilżania, prania,
czyszczenia lub jako środki dyspersyjne w
przemyśle włókienniczym, skórzanym, pa¬
pierniczym iw innych gałęziach przemy¬
słu, np, jako środki do tępienia szkodni¬
ków, środki lecznicze; zwłaszcza można
je stosować do wszelkiego rodzaje czy¬
szczenia oraz do prania wełny, j^k rów¬
nież i bawełny, np, do prania bielizny. Na¬
dają się one ponadto do rozpraszania my¬
deł wapniowych, przedewszystkiem rów¬
nież jako dodatki do dowolnych kąpieli
farhierskich, w których powodują one czę¬
sto zwiększenie rozpuszczalności barwni¬
ków, do równomiernego barwienia na-
wskroś i wyrównywania zabarwień. Opisa¬
nych produktów można używać również
do namydlania dodatkowego, jak również
do polepszenia odporności na tarcie nie¬
których zabarwień. Nadają się oae także
jako dodatek do past drukarskich, jak rów¬
nież jako środki rezerwowe, a ponadto ja¬
ko cenne dodatki podczas merceryzacji i
ługowania, prowadzonego na gorąco i pod
ciśnieniem, oraz foluszowania i jako środ¬
ki zmiękczające do materjałów włókien¬
niczych.

Produkty te można stosować zarówno
same, jak i w mieszaninie ze sobą łub też



r^wk * inatmi stowinmrfr obmnie spod¬
kami do zrwiłiamaw prania, rozpraszania i
środkami pcnioiiarmi, op. G^ftrwocym ok-
jem tureckie itrami kwasu siajłuowego i
alkoholi alifatycznych o dużym dęjforse
cząsteczkowym, kwasami stiłfafKMWSOli
związków alifatycznych lub arojfnaty«Taych
o dućym ciężarw cząsteczkowym, np, pn*-
duktajni przemiainy kwasów tłuwczawych
i kwasów okayttlkylo- lub ąipjiticalkyliiM-
stdfaaowych i suhstaocyj podt>boych. Mofc-
na je ponadto stosować w miesaanifiie z

r rozpu$zczaJnikamif jak czterochlorkiem
węgła, cykiofafskmnołeta,, aikohol^m ben¬
zylowym, eterem glikci^wyin i substancja¬
mi podobnymi, jak rówmeż razem % soleni
*p. z rolą gładberską* a^barasiami, szkłem
wodnera, sodą albo z koloidami ocbiofoj*e-
mi jak klejem, żelatyną, d-ekMryoą, traban¬
tem i t. d.

Przykład L Do wodnego roztworu jsd-
aocbłoroocteiM! sodowego, otrayi»aii#go w
temperaturze 20°C %& 100 czyści wagowych
kwasu jedwchlorooetowego i 43 części wa¬
gowych sody ir^cej w mam) więcej JO00
c^ścnach wagowych wody, dodaje $ię 499
cszęsci wagowych metylododw^asefoy.
Następnie mieszanina tę ogrzewa się, fftie-
szając stale< do tetrapjtffctory wrzeró**
przyczem tworząca się pocz<q V?wo war¬
stwy unikają całkowicie po,-u^y>św** ok$ło
1V2 godz. Wytwarza się * wyd&ifl^eift
wtieiści teoretycznej kwas metylodod&sylor
aaninooctowy w postaci soli sodowej, roz¬
puszczającej się łatwo w wodzie. Związek
łea może znaleźć zasjtosowiaa&a j*ko śro¬
dek zmi^kcz^tyący do jedwabiu sztucznegOt
i*p. w postaci 0,2%-owego roztworu wod-
aegu

Przykład II. Do roztworu wodnego soli
sodowej kwasu jedrjoeMorooetowego, wy*-
tw&rzonego w temperaturze pokojowej że
100 części wagowych kwasu jednocbloro-
ocłowego i 43 części wargowych wodoro¬
tlenku sodowego w 1000 częściach wago¬
wych wody, dodaje się w tempefcfcttgrse

WPG 381 eisśei wagowych w^i&te$9t
aaniny. Miesaanisę tę ogsaewa się, s^sza-
jąc, pod koct&ti redkafi ną kąpęłi olejo¬
wej w eiągu około 2 godzin do AeiBpew&ir
ry 10GC przyczsro twarzy się swoBie-
loaa rc&m galaretowata która p® d$l$eę&
dodaawu 40 części wagowych aody it$&&)
(rozpuszczonej w 10Q słcści&ch wagowy^
wody}- eiaje si^ pływa i ytsykmfr barwą
j&ąnożółłą. Wytworzoes, s.q1 sodową kwątu
metybołęyłoam^^^tawi^^ r^zpuysj^^a, się
łałwo w wodzie. Otrzyia&w związek 9&»-
że zmaieść zastosowanie jako środek do
foluszowania.

Przykład III, Pfc ro&tworu wodt&gP
j^iw>cJkWrooctąau sadowego, wytworzo¬
nego w temperatura* 2©ftC % 94,5 cz^cd
wagowych kwasu j^dnochlofooctowego i
4A części wagowych bagi* sodowego w
1000 częściach ywagowycfe wody. doAfcfe
się roztwór wodny 26^ c?&ę3ai wag^wy^b
dodocylc^rainacwtAiW aodowsgo. M^^#-
iiinę tę ogrywa eię stopniowo, mi^^ąjąc,
dowDcsk, Po upływie 2 god^ia przemiń
aa jest zd^ońcaona; tworzy się kwas der
decyioajnJJiodw^Kwt^wy w postaci soli sa¬
dowej. Otrzymany związek ro«pH&zQ?^ ^
łatwo w wodaic. W efik* wyosobni^ein
wolnego kwam rx>ztwdr wodny soii sodo¬
wej zadaje się kwasem solnym do .odczy¬
nu wyraźnie kwaśfl^ego f>rzy próbie ł*a
k^ago i zapomogą roztworu octanu a&kęr
w*go nastawia na odczyn kwaśny przsy
próbie na lakmus. Kwas dodecyloa^ift^-
dwuoctowy wydziela się z wyda^fi&oią
ilościowo teoretyczną w postaci o&adu
bezbarwnego, który po Qdd«ieic«ife fQ%r
tworu sv«izy się. Otrzysiajay kmm wyka¬
zuje dużą zdolność krystalizacyjną i daie
się łatwo przekrystalizować % alkoholu;
topnieje w temperaturze 135 -^ 137^ i
ulega rozkładowi w temperarUir^e 17? tt^
17SPC

Przykład IV. 120 części wagowycji
dodecyloamin^octaiwi sodowego yawi^ftRa
się w 1000 częściach wagowych wody i
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wprowadza powoli strumieniem, miesza¬
jąc słabo, w temperaturze 60 — 65°C 20
części wagowych tlenku etylenowego. Pb
upływie około 15 — 20 minut tlenek ety¬
lenowy zostaje pochłonięty i następuje
rozpuszczenie materjału wyjściowego. Po¬
wstały roztwór odparowuje się do sucha i
otrzymuje się przez przekrystalizowanie
z alkoholu czysty oksyetylododecyloami-
nooctan sodowy. Odznacza się onf w po¬
równaniu z materjąłem wyjściowym,
większą rozpuszczalnością i większą od¬
pornością względem ciał, powodujących
twardość wody. Produkt ten nadaje się
doskonale do prania bielizny.

Przykład V. 243 części wagowych
kwasu dodecyloaminooctowego zawiesza
się w 900 częściach wagowych wody. Na¬
stępnie do zawiesiny tej wlewa się roz¬
twór 90 części wagowych cyjanianu pota¬
sowego (100% -owego) w 110 częściach
wagowych wody destylowanej i odparo¬
wuje w naczyniu płaskiem do sucha. Pro¬
dukt reakcji stanowi dodecyloureidooctan
potasowy, który oczyszcza się przez prze¬
krystalizowanie z alkoholu etylowego.
Punkt topnienia = 86°C. Stanowi on bar¬
dzo dobry środek do prania.

Przykład VI. 230 części wagowych
oksyetylododecyloaminy zadaje się w
temperaturze 0°C stężonym roztworem,
przygotowanym na zimno, zawierającym
110 części wagowych jednochlorooctanu
sodowego. Temperaturę podnosi się po¬
woli do 55 — 60°C, miesza w tej tempera¬
turze w ciągu 1% — 2 godzin, przyczem
utrzymuje się jeszcze w ciągu V2 godziny
w temperaturze 90 — 95°C. Otrzymuje się
dodecylooksyetyloamiinooctan sodowy o
takich samych właściwościach, jak pro¬
dukt otrzymywany sposobem według
przykładu IV.

Przykład VII. Do roztworu 104 części
wagowych kwasu chlorooctowego i 100
części wagowych wody wprowadza się
roztwór 129 części wagowych ługu sodo¬

wego, o 40° Be) w 100 częściach wagowych
lodu, dodaje 273 części wagowych jedno-
oksyetylo-loroloaminy (jest to mieszani¬
na zasad, otrzymana przez redukcję z ni¬
trylu kwasu tłuszczowego z oleju z pe¬
stek palmowych, którą to mieszaninę
traktuje się 1 molem tlenku etylowego w
obliczeniu na każdy atom azotu) i ogrze¬
wa w ciągu kilku godzin w temperaturze
40 — 50°C, poczem jeszcze w ciągu go¬
dziny w temperaturze 60' — 70°C i następ¬
nie zagęszcza.

Otrzymany w ten sposób jedno-oksy-
etylo-loroloaminooctan sodowy można
traktować środkami sulfonującemi, jak
następuje: 200 części wagowych masy w
rodzaju pasty, otrzymanej według po¬
wyższych danych, ugniata się z 200 czę¬
ściami wagowemi jednowodzianu kwasu
siarkowego. Otrzymany produkt, rozpu¬
szczony w nieznacznej ilości wody lodo¬
watej, zobojętnia się ługiem sodowym,
przyczem wydziela się początkowo ług
macierzysty, zawierający sole i kwas siar¬
kowy. Pozostałą część, w rodzaju balsa¬
mu, zobojętnia się ostatecznie względnie
słabo alkalizuje dopóty, aż produkt osią¬
gnie rozpuszczalność w wodzie, dając
roztwór przezroczysty. Związek ten jest
odporny w postaci roztworu alkalicznego
na działanie wody twardej i posiada w
znacznym stopniu zdolność pienienia się i
prania, przy zakwaszeniu zaś, przeciwnie,
osadza się, wskutek tworzenia się we¬
wnętrznych, trudnorozpuszczalnych soli
kwasu sulfonowego. Produkt ten nadaje
się więc bardzo do stosowania, jako śro¬
dek do czyszczenia w środowisku alka-
licznem, zwłasizcza do prania bielizny.
Daje się on szczególnie korzystnie stoso¬
wać w twardej wodzie bez wytwarzania
się godnych uwagi osadów soli nieorganicz¬
nych.

Zamiast uskuteczniać sulfonowanie za-

pomocą jednowodzianu kwasu siarkowe¬
go, można^ wykonywać je zapomocą znacz-
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nie mniejszych ilości kwasu chlorosulfo-
nowego, ewentualnie stosując jednocześnie
rozpuszczalniki obojętne.

Przykład VIII. Roztwór 200 części
wagowych kwasu jednochlorooctowego w
500 częściach wagowych wody zadaje się,
ochładzając lodem, stężonym ługiem so¬
dowym w takiej ilości, aby roztwór wyka¬
zywał odczyn słaboalkaliczny względem
fenoloftaleiny. Następnie do powstałego
roztworu dodaje się 90 części wargowych
dodecyloaminy i miesza w ciągu około 4
godzin w temperaturze 80°C, przyczem
należy baczyć, dodając ługu sodowego,
aby odczyn był stale alkaliczny. Roztwór
ten rozcieńcza się następnie zapomocą
1000 części wagowych wody i dodaje na¬
stępnie 500 części wagowych stężonego
kwasu solnego. Produkt reakcji krystali¬
zuje przy ochładzaniu, poczem odsącza
się go.

Przykład IX. 534 części wagowych
oleyloaminy roztapia się i ogrzewa w
temperaturze 70 — 90°C, następnie do te¬
go stopu wkrapla się roztwór jednochlo¬
rooctanu sodowego w ciągu 1% godz. Na¬
leży baczyć, aby w naczyniu reakcyjnem
panował wyraźny odczyn alkaliczny przy
próbie z fenoloftaleiną. Dopływ roztworu
jednochlorooctowego przerywa się, gdy
wzięta próbka produktu reakcji rozpu¬
szcza się w wodzie, dając roztwór prze¬
zroczysty. Wogóle do przygotowania ni¬
niejszej mieszaniny wystarcza 300 części
wagowych kwasu j ednochlorooctowego,
który zobojętnia się w roztworze wod¬
nym do odczynu alkalicznego przy próbie
z fenoloftaleiną.

Wówczas wlewa się jednocześnie w
temperaturze 60 — 70QC, mieszając, w
ciągu godziny, 504 części wagowe siarcza¬
nu dwumetylowego i 400 części wago¬
wych ługu sodowego o mocy 45°Be. Mie¬
szaninę tę miesza się w ciągu 10 godzin w
temperaturze 60 — 70°C.

Przykład X. 275 części wagowych a-

miny o liczbie jodowej 67, otrzymanej z
utwardzonego kwasu tłuszczowego, za¬
wartego w tranie, stapia się i ogrzewa na
kąpieli wodnej do temperatury 70 — 90^.
Do tej mieszaniny wkrapla się w ciągu
godziny roztwór jednochlorooctanu sodo*
weigo dopóty, aż wzięta próbka rozpuści
się w wodzie, dając roztwór przezroczy¬
sty. Należy utrzymywać stale, dodając
ługu sodowego, alkaliczny odczyn miesza¬
niny przy próbie z fenoloftaleiną. Następ¬
nie produkt reakcji wprowadza się do
bomby emaljowanej o objętości 21/fc' litra
wraz z 60 częściami wagowemi chlofome-
tylu, poczem bombę ogrzewa się do tem¬
peratury 80 — 85°C. Gdy ciśnienie, wy¬
tworzone w bombie i wynoszące począt¬
kowo 5 — 8 atm, zniknie, mieszaninę na¬
stawia się znów na odczyn alkaliczny przy
próbie z fenoloftaleiną, jeszcze raz wpro¬
wadza do bomby 60 części wagowych) chlo-
rometylu i ogrzewa ponownie w tempera¬
turze 80 — 85°C. Produkt reakcji posiada
prawdopodobnie budowę następującą:

+/ —
R. CH2 N—CH2COO -

iv..
w którym to wzorze litera R oznacza
reszty węglowodorowe utwardzonego kwa¬
su tłuszczowego z tranu. Jest to więc be¬
taina kwasu aminokarbonowego. Produkt
reakcji jest rozpuszczalny w wodzie twar¬
dej i w wodzie, zakwaszonej kwasem mi¬
neralnym, dając roztwór przezroczysty.

Przykład XI. 100 części wagowych a-
miny, otrzymanej z kwasu naftenowego,
ogrzewa się w temperaturze 70 — 90°C,
poczem wkrapla się w ciągu godziny roz¬
twór jednochlorooctanu potasowego do¬
póty, aż wzięta próbka rozpuści się w wo¬
dzie, dając roztwór przezroczysty. Należy
prżytem stale utrzymywać, dodając ługu,
odczyn alkaliczny mieszaniny przy próbie
z fenoloftaleiną. Następnie dodaje się w
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temperatnrze 60 — 76fC 126 części wa-
gowyd* starczam* dwuraeiylowego i 100
części wagowych ługu potasowego o mocy
458Be w ciąga godziny, poczem miesza
jeszcze wciągu 10 godz nr tej samej tem¬
peraturze.

Przykład XIL 95 części wagowych a-
nuny, wytworzonej 7 kwasu abietynowego,
n^newa się do temperatury 8& — 90°C,
wkradała w ciągu podziały roztwór jedno-
cłdorooctanu sodowego dopóty, aż pobra¬
na próbka rozpuści się w wodzie, dając
rażtwćr przezroczysty, i wykaże odczyn
ałkfełicziry przy próbie z fefiołoftaleiną.
Nftłeży utrzymywać stale, dodając ługu
sodowego, odczyn alkaliczny mieszaniny
przy próbie z fenoloftaJeiną. Następnie do
<Łaije sią w temperaturze 60 — 70°C 63
częóci wagowych siarczanu dwumetylowe¬
go ora* 50 części wagowych Ługu sodowe¬
go o 45°Be i miesza jeszcze w ciągu 10 go¬
dzin. Otrzymuje się produkt, rozpuszcza¬
jący «ię w wodzie o twardości 2O0 (nie¬
mieckich) i dający roztwór przezroczysty.
Produkt posiada prawdopodobnie wzór
następujący:

yCH,
W -

R.CH2.N CH2.COO

w którym litera R oznacza resztę węglo-
waderową kwasu abietynowego.

Przykład XIIŁ Do 70 części wago¬
wych aminy, otrzymaaaej z utwardzonego
traJK>w^gCK kwa$u tłuszczowego o liczbie
jodowej 75, wprowadza sięt mieszając,
pod chłodnicą zwrotaą w temperaturze
75 — 4$9°G 22 części wagowych tlenku e-
tyłenowego i w ten sposób otrzymuje się
aminę trzeciorzędową, W celu ułatwienia
pochłaniania tlenku etylenowego do ami¬
ny dodaje się bardzo małe ilości ługu so¬
dowego* Gdy zostanie pochłonięta obra-
ehowaaa iśłość "tlenku etylenowego, wlewa

się^ mieszając, w temperaturze 25 ~—
SSPC w ciągu 1 — 2 godzin roztwór 56
części wagowych kwasu jednochloroocto-
wego w 154 częściach wagowych łtsgti so¬
dowego 14%-owego. Następnie mieszani¬
nę reakcyjną dopełnia się wodą do 330
części wagowych i otrzymuje się w te»
sposób produkt ciastowaty, łatwo rozpu¬
szczajacy się i pieniący również w wodzie
twardej, który nadaje się do różnych ce¬
lów przemysłowych, np. w przemyśle włó¬
kienniczym jako środek do prania weł¬
ny-

Przykład XIV, 54 części wagowych
oktadecyloiminodwuoctaiłu sodowego trak-
tuje się, mieszając stale, w temperaturze
60 — 70°C 18 częściami wagoweati siar¬
czanu dwumetylowego i 15 częściami wa-
gowemi ługu sodowego o mocy 40°Be.
Czas trwania reakcji wynosi; W) godzin.

Przykład XV. 363 części wagowych
kwas& a-bromostearynowego rozpuszcza
się w 292 częściach wagowych czystej,
świeżo oddestylowanej dwuetyloammy
i ogrzewa, mieszając, pod chłodnicą
zwrotną w ciągu 2 godzin w temperaturze
70 — 90°C. Próbka, wzięta po upływie te¬
go czasu, rozpuszcza się w wodzie, dając
roztwór przezroczysty, który nie zmienia
się również przy zakwaszeniu rozcieńczo¬
nymi kwasem solnym lub octowym. Mie¬
szaninę reakcyjną zadaje się 200 częścia¬
mi wagowemi 40%-owego ługu sodowego
i odparowuje. Pozostałość zarabia się 300
częściami wagowemi wody na pastę i
wprowadza do niej, wlewając w tempera¬
turze 60 — 70aC, w ciągu godziny 126) czę¬
ści wagowych siarczanu dwumetylowego
i 100 części wagowa :Ł 40%-owego ługu
sodowego. W temperaturze tej mieszaninę
reakcyjną miesza się jeszcze w ciągu 5
godzin i dopełnia wodą do 1000 części wa¬
gowych. Ciastowata masa, otrzymana w
ten sposób, posiada 33V3% substancji
czynnej, stanowiącej sól betainy o wzorze
następującym:

<6



C16#33 • ĆH . COO-
I

C2Hb-N±C2Hb
CHz/\

Produkt, otrzymany w ten sposób, roz¬
puszcza się zarówno w wodzie alkalicznej,
jak i w wodzie, zakwaszonej kwasem mi¬
neralnym, i odznacza się dużą odporno¬
ścią na działanie wody twardej.

Przykład XVI. Z 206 części wago¬
wych mieszaniny aminowej, otrzymywa¬
nej w sposób znany z kwasu tłuszczowe¬
go z oleju z pestek palmowych, zwanej
lofoloaminą techniczną, 312 części wago¬
wych 90%-owego kwasu chlorooctowego,
575 części wagowych ługu sodowego o
mocy 40°Be i 500 części wagowych wody
wytwarza się w ciągu kilkogodzinnej prze¬
miany w temperaturze 40 — 50°C alka¬
licznie reagujący roztwór, zawierający
sól kuchenną, którego czynna substancja
winnaby odpowiadać wzorowi następują¬
cemu:

R-N
\

CH2 - COONa

CH2 — COONa

CH. - COONa

- COONa

w którym litera R oznacza mieszaninę ali¬
fatycznych reszt węglowodorowych o za¬
wartości atomów węgla w cząsteczce od
C8 do C18.

Produkt ten rozpuszcza się w kwasach
i zasadach, posiada wybitną zdolność pra¬
nia, zwłaszcza również prania bielizny,
jak i zdolność unieszkodliwiania substan*
cyj, powodujących twardość wody.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania kwasów ami~
nokarbonowych, nadających się jako
środki do zwilżania, emulgowania, rozpra¬
szania i czyszczenia, znamienny tern, że
związki organiczne, zawierające pierwszo-
rzędowe lub drugorzędowe grupy amino¬
we i co najmniej jedną resztę alifatyczną
o co najmniej 6 atomach węgla w czą¬
steczce, lub jedną resztę cykloalifałyczną
albo hydroaromatyczną o co najmniej
jednym łańcuchu bocznym, posiadającym
nie mniej niż 3 atomy węgla w cząsteczce,
alkyluje się przy azocie, dobierając przy-
tem składniki tak, aby produkt ostateczny
zawierał jedną lub kilka grup karboksylo-
wych.

2. Odmiana sposobu według zastrz.
1, znamienna tern, że stosuje się zawiera¬
jące grupy aminowe związki organiczne
rodzaju, wspomnianego w zastrz. 1, które
posiadają trzeciorzędowe grupy amino¬
we.

C=0

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

ttnik L. £offusławB&ego i Śki, Warsta^H.
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