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(57)摘要

本实用新型公开了一种自动脱料装置，包括

可上下滑动的冲床滑块、冲床台面和模具架，所

述模具放置在模具架上，其特征在于：所述冲床

滑块两侧连接有连接板，所述冲床台面下方设有

脱料板，所述连接板与脱料板通过拉杆连接，所

述模具内设有送圈，所述送圈与产品形状相匹

配，所述脱料板上方设有若干顶针，所述顶针穿

过模具与送圈连接，所述脱料板随冲床滑块上升

时带动顶针向上移动，所述冲床滑块下降时带动

顶针与脱料板向下移动，通过冲床滑块自身升降

的动力，从而带动顶针上下移动，顶出送圈，实现

产品自动脱料。
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1.一种自动脱料装置，包括可上下滑动的冲床滑块、冲床台面、模具和模具架，所述模

具放置在模具架上，其特征在于：所述冲床滑块两侧连接有连接板，所述冲床台面下方设有

脱料板，所述连接板与脱料板通过拉杆连接，所述模具内设有送圈，所述送圈与产品形状相

匹配，所述脱料板上方设有若干顶针，所述顶针穿过模具与送圈连接，所述脱料板随冲床滑

块上升时带动顶针向上移动，所述冲床滑块下降时带动顶针与脱料板向下移动。

2.根据权利要求1所述的一种自动脱料装置，其特征在于：所述脱料板上还设有辅助

板。
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一种自动脱料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种加工机械设备，特别是一种自动脱料装置。

背景技术

[0002] 冲床，就是一种冲压式压力机。在国民生产中，冲压工艺由于比传统机械加工来说

有节约材料和能源、效率高、对操作者技术要求不高及通过各种模具应用可以做出机械加

工所无法达到的产品这些优点，因而它的用途非常广泛。一般板材冲压成型之后，需要人工

将冲压好的成品从冲床模腔中取出来，由于成品嵌在模具中，取出时需耗费大量的时间，大

大降低了加工效率，并且需要使用较多的人力，增加了企业的生产成本。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是克服现有技术的不足，提供一种可自动脱料的装

置。

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型采用以下技术方案：一种自动脱料装置，包括可

上下滑动的冲床滑块、冲床台面、模具和模具架，所述模具放置在模具架上，其特征在于：所

述冲床滑块两侧连接有连接板，所述冲床台面下方设有脱料板，所述连接板与脱料板通过

拉杆连接，所述模具内设有送圈，所述送圈与产品形状相匹配，所述脱料板上方设有若干顶

针，所述顶针穿过模具与送圈连接，所述脱料板随冲床滑块上升时带动顶针向上移动，所述

冲床滑块下降时带动顶针与脱料板向下移动。

[0005] 所述脱料板上还设有辅助板。

[0006] 本实用新型通过冲床滑块的升降，带动脱料板上下移动，从而带动顶针上下移动，

顶针将送圈顶出模具，实现自动脱料，节省人力，增加了工作效率。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型主视图。

具体实施方式

[0008] 参照附图，该自动脱料装置，包括可上下滑动的冲床滑块1、冲床台面2、模具3和模

具架4，所述模具3放置在模具架4上，所述冲床滑块1两侧连接有连接板5，所述冲床台面2下

方设有脱料板6，所述连接板5与脱料板6通过拉杆7连接，所述模具3内设有送圈8，所述送圈

8与产品形状相匹配，所述脱料板6上方设有若干顶针9，所述顶针9穿过模具3与送圈8连接，

所述脱料板6随冲床滑块1上升时带动顶针9向上移动，所述冲床滑块1下降时带动顶针9与

脱料板6向下移动，所述脱料板6上还设有辅助板10，所述辅助板10用于辅助脱料。

[0009] 机器工作时，冲床滑块1的升降，带动脱料板6上下移动，当冲床滑块1上升带动脱

料板6向上移动时，脱料板6带动顶针9向上移动，将送圈8顶出模具3，产品随送圈8脱离模具

3，实现自动脱料；当冲床滑块1下降带动脱料板6向下移动的同时，也会将送圈8压回原位，
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从而使得顶针9复位，进行下一次的自动脱料，周而复始，这样不仅节省人力，还增加了工作

效率。
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图1
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