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Sposob paczkowania
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb formowa-
nia paczki z przedmictéw jednorodnych. W pacz-
ce pozostawia sie kanaly przelotowe dla wprowa-
dzenia w nie widel woézka widlowego. Paczke
przewigzuje sie tak aby tworzyla jedng calo$é.
Utzycie palety staje sie zbyteczne.

Kosztowny sposOb recznego przemieszczania
przedmiotéw produkowanych masowo zostal za-
stagpicny sposobem zmechanizowanym przez za-
stosowanie palet. Paletyzacja posiada zasadnicze
wady: takie jak dodatkowy koszt wykonania pa-
lety, koniecznos$¢ gzestego jej remontu, masowa
produkcja palet w skali krajowej, koniecznosé
prowadzenia  gospodarki paletami tak u prcdu-
centa jak i u odbiorcy, oraz znaczne koszty Zwro-
tu palet. '

Celem wynalazku jest wyeliminowanie pal*elty

przy tworzeniu jednostek ladunkowych z prﬁd-
miotéw prostych produkowanych masowo. ‘

Cel ten zcstal osiggniety przez odpowiednie
uformowanie w paczkach otworéw do widet woéz-
ka transportowego i wiaSciwe przewiazanie paczki.

Odpowiednie przewigzanie paczki i utworzenie
ctworéow do widet wézka pozwoli ma 'wyelimino-
wanie palet z transportu, lepsze wykorzystanie
przestrzeni magazynéw, zmniejszone kcszty trans-
portu, oraz lepsze wykorzystanie samych wdézkéw
przez wyeliminowanie ciezaru palet. Wraz z wy-
eliminowaniem palet zmniejszg sie inwestycje na
palety i koszty remontéw i zwrotu pustych palet.
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Wynalazek zostanie blizej obja$niony mna przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku
na ktéorym pokazano paczke uformowang wediug
wynalazku z cegietl.

Inne wyroby c ksztaltach prostych dadza sie
uformowaé w paczki w sposéb zblizony. Na skrzy-
zowariych wigzadlach 3 wuklada sie¢ warstwami
przedmioty paczkowane 1. W jednej z warstw po-
zostawia sie kanaly 2. Rozstaw i wielko§é kana-
16w sg takie, aby umozliwi¢ wejScie widel wézka
widlowego.Nastepng warstwe uklada sie tak, aby
stworzy¢ sklepienie nad widlami i nad kanata-
mi 2.piosgce calg paczke.

'Kall biegnie przez cala paczke co umozliwia
dcjazd| wozka z dwéch stron. Warstw uklada sie
tyle, ,afoy ciezar paczki nie przekraczal sity pod-

.. no#kpia woézka i aby nacisk przedmiotu 1 na
“* widty woézka nie niszezyl tego przedmiotu. Pacz-

i

ke owija sie podobnie jak przy paletach ta$mami
stalowymi 3 lub innym znanym sposobem, i za-
ciska na przyklad klamrami 4 tak aby przed-
mioty nie wypadaly z paczki.

Przenoszenie paczek odbywa sie w ten sposéb
ze do otworéw 2 wsuwa sie widly woézka niepo-
kazanegc na rysunku, podnosi paczke na widlach
do géry i przenosi na nowe miejsce.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb paczkowania przedmiotéw do transpor-

30 tu polegajgcy na ukladaniu przedmiotéw w for-
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3
inie paczki zwigzanej tasmami lub innym zna-
nym sposobem, znamienny tym, ze w formowa-
nej paczce zostawia sie kanaly przelotowe (2)
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biegnace wzdluz paczki, ktérych przekréj i rcz-
staw (2) jest dostosowany do rozstawu i wymia-
row widet wézka widtowego.
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