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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia powloki z weglikéw metali na weglikach spie-
kanych, zwlaszcza powloki z weglika tytanu na
weglikach spiekanych WC-Co, polegajacy na wy-
grzewaniu weglikbw spiekanych w temperaturze
powyzej 950°C, w strumieniu mieszanki wodoru,
weglowodoru i chlorku metalu.

Wiadomo, ze wegliki metali 4—6 grupy ukiadu
okresowego nadaja sie do wytwarzania drogg me-
talurgii proszkowej weglik6w spiekanych, prze-
znaczonych na narzedzia i czeSci maszyn narazo-
nych na dzialanie S$cierajace, korodujace i mtle-
niajace. Przy wytwarzaniu z weglikow metali we-
glik6w spiekanych, dodaje sie do weglik6w me-
tali metal wigZacy, w postaci jednego z pierwiast-
k6w z grupy zelaza, zazwyczaj kobaltu, Dodatek
metalu wigZgcego poprawia wytrzymatos¢ wegli-
kéw spiekanych, natomiast obniza ich twardo§¢.

Dla uzyskania zar6wno dobrej wytrzymalosci jak
i twardoéci stosuje sie pokrywanie weglikéw spie-
kanych warstwa weglika metalu, droga wygrze-
wania ich w temperaturze powyzej 950°C, w stru-
mieniu mieszanki wodoru, weglowodoru i chlorku
metalu, zazwyczaj droga wygrzewania weglikéw
spiekanych WC-Co w strumieniu mieszanki wo-
doru, metanu i chlorku tytanu. Tworzacy sie w tej
temperaturze na skutek reakcji zachodzacych po-
miedzy weglowodorem i chlorkiem metalu weglik
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metalu, np. weglik tytanu na skutek reakcji che-
micznej

CH4+TiCly = 4HCI+TiC
osadza sie na powierzchni weglika spiekanego.

Jednolita, nie przesycong lub nie zuboZong w
wegiel, najbardziej odporng na S$cieranie warstwe
weglika metalu na weglikach spiekanych, uzysku-
je sie przez wygrzewanie weglikbw spiekanych w
strumieniu mieszanki wodoru, weglowodoru i chlor-
ku metalu, wytworzonej droga przepuszczenia wo-
doru przez magrzang do temperatury okoto 1000°C
warstwe wegla i nastepne zmieszanie z chlorkiem
metalu, wzglednie droga przepuszczenia chlorowo-
doru przez nagrzang do temperatury okoto 600°C
warstwe weglika metalu. W obu przypadkach do
wytworzenia mieszanki powlekajgcej potrzebne jest |
osobne urzadzenie naweglajgce, co komplikuje
konstrukcje catej aparatury do powlekania.

Celem wynalazku jest usuniecie tej miedogod-
noéci i uzyskanie jednolitej warstwy weglika me-
talu na powierzchni weglikéw spiekanych, za po-
moca mieszanki wodoru, weglowodoru i chlorku
metalu, sporzadzonej w temperaturze pokojowej,
na drodze zmieszania poszczegblnych skladnikéw.

Cel ten uzyskano, przez podgrzanie sporzadzonej
w temperaturze pokojowej mieszanki wodoru, we-
glowodoru i chlorku metalu do temperatury okiolo
600°C, przed doplywem jej do miejsca powlekania
weglikéw spiekanych weglikiem metalu. Potrzeb-
na do tego celu mieszanke wodoru, weglowodoru
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i chlorku metalu otrzymuje sie¢ droga przepuszcze-
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nia wodoru przez roztwér chlorku metalu i roz-

twér weglowodoru, wzglednie droga przepuszcze-
nia wodoru przez roztwér chlorku metalu i na-
stepne zmieszanie z weglowodorem w postaci ga-
zowej, np. z metanem.

Po podgrzaniu do temperatury okolo 600°C spo-
rzadzonej w podany powyzej spos6b mieszanki wo-
doru, weglowodoru i chlorku metalu, w czasie
przeptywu jej przez strefe pieca w ktérej panuje
temperatura powyzej 950°C, nastepuje intensyw-
ne wydzielanie sie weglikéw metalu i pokrywanie

- weglik6w spiekanych jednbolita ich warstwg. Wy-
dzielenia te zalezg wprost proporcjonalnie od tem-
peratury panujacej w strefie powlekania, co umo-
zliwia regulacje glebokoéci i szybkoSci powleka-
nia, drogg zmiany temperatury, przy czym dla
celéow praktycznych wystarczaja w  zupelnoéci
zmiany jakie wystepuja w zakresie temperatur
950—1200°C.

Dla przeprowadzenia procesu nie wypelnia sie
calego pieca w ktérym przeprowadza sie powle-
kanie weglikiem metalu weglikami spiekanymi,
pozostawiajac wolng pewng jego cze§é od strony
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np. w piecu obrotowym, na otrzymanie warstwy
powleczonej réwnomiernie ma wszystkich $§cianach
weglikéw spiekanych. p

Szlifowanie i inne operacje wykanczajgce we-
glikéw spiekanych przeprowadza sie jeszcze przed
ich powlekaniem. Korzystne jest réwniez, dla
zwigkszenia przyczepnoSci osadzania weglika me-
talu, wstepne pokrycie weglikéw spiekanych w do-
wolny znany sposéb warstwg grubosci kilku mi-
kron6w jednego z pierwiastké6w z grupy zelaza,
najlepiej niklem.

Spos6b wedltug wynalazku nadaje sie szczeg6l-
nie do poprawienia odporno$ci mna.S$cieranie plytek
z wegliké6w spiekanych WC-Co, przeznaczonych do
skrawania. Przeprowadzone badania takich ptytek
wieloostrzowych wykazaly prawie dwukrotny, a
nawet i wyzszy, wzrost trwalto§ci po osadzeniu na
nich warstwy weglika tytanu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania- powloki z weglikbw me-
tali na weglikach spiekanych, zwtaszcza powloki
z weglika tytanu na weglikach spiekanych WC-Co,

doplywu strumienia gazu, z przeznaczeniem do 25 polegajacy na wygrzewaniu wegliké6w spiekanych
wstepnego podgrzania gazu. Najlepiej jednak, zwia- w temperaturze powyzej 950°C, w strumieniu mie-
szcza przy powlekaniu plytek do skrawania, pro- szanki wodoru, weglowodoru i chlorku metalu,
wadzié¢ proces w sposOb ciggly, przesuwajac przez znamienny {ym, Ze wygrzewanie przeprowadza sie
piec wegliki spiekane przeciwnie do kierunku prze- w strumieniu zmieszanego w temperaturze poko-
pltywu strumienia gazowego. Pozwala to nie tylko 30 jowej wodoru, weglowodoru i chlorku metalu,
na wykorzystanie catego pieca do przeprowadze- podgrzanego do temperatury okolo 600°C przed
nia przebiegu procesu, ale takZe przez przesuwa- doptywem do miejsca powlekania weglikéw spie-
nie weglik6w spiekanych droga ich obracania, kanych weglikiem metalu.
Cena zi 10,—
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