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A talalmény t&rgya berendezés és eljaras massza-
szerll anyagok adagolasara, vagy adagoldsara és simi-
tasara, vagy adagolédsara és sajtol4sara, vagy adagola-
sara, sajtolasara és simitasara. A taldlmany lényege
abban van, hogy egy szallitészan palydja mentén egy
adagoldallomés van a massza bevitelére és adagolasa-
Ia, €s egy kiadoallomas van a masszadarabok kiada-
séra kiképezve, és esetenként simit6 és/vagy sajtolo-
szerkezetet is tartalmaz. A szallitészan dugattyival el-
latott rekeszeket, az adagol64llomas dugattyuval ell4-

tott kamrat tartalmaz. A rekeszek az adagoloalioms-

son a kamra dugattydja altal tolthetGen és a kiaddal-
loméson a rekeszek dugattyui altal iirithet8en vannak
kiképezve és esetenként a szallitészanon olajozébe-
rendezés van elhelyezve, és a szallitészdnon a dugaty-
tytval ellatott rekeszek a szallitoszan palyajara merdle-
gesen két vagy tobb sorban vannak elhelyezve, és
az adagol6alloméson az 8sszes rekesz a kamra du-
gattyaja altal egyidejiileg vagy rekeszsoronként tolt-
het8en, és a kiad6allomason a rekeszsorok egymas
utan iirithet8en vannak kialakitva,
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A taldlmany targya berendezés és eljards massza-
szer@ anyagok adagolasara, vagy adagolasara és simi-
tasara, vagy adagolasara és sajtolasara, vazy adagola-
sara, sajtolasara és simitasara.

A talalmény a feladatat abban latja, hogy olyan be-
rendezést és eljarast javasoljon, amely nagy kiadago-
lasi teljesitményt tesz lehetdvé, és a massza pontos
adagolasa is nagy pontossaggal biztositva van.

A taladlmany szerinti berendezés 1igy van kialakitva,
hogy egy szallit6szan palyaja mentén egy adagoldallo-
més van elhelyezve a massza bevitelére és adagolasa-
ra, és egy kiaddallomas a masszadarabok kiadasara.
Esetenként a berendezés sajtold és/vagy simitoszerke-
zettel van kiegészitve. A szallitészanon dugattytval
ellatott rekeszek, mig az adagoldédlloméson egy du-
gattyaval elldtott kamra van kialakitva, mégpedig oly
modon, hogy a rekeszek az adagoldéallomason a kam-
ra fel6l tolthet8en, és a kiadéallomason a rekeszek
dugattyuja altal iirithetden vannak kiképezve. A be-
rendezés egyik lehetséges kiviteli alakjanal a szallit6-
szan palyajan egy olajozo berendezés is clhelyezést
nyer,

A talalmany szerinti berendezés lényege abban van,
hogy a dugattyhval ellatott rekeszek a szallitdszanon,
a szallitdszan mozgasiranyara merdlegesen két vagy
tébb sorban vannak elhelyezve, és az adagol6-
4llomason az Gsszes rekesz egyidejileg, vagy rekesz-
soronként tSlthet8en, a kiado4llomason pedig rekesz-
soronként egymas utan {rithet8en van kialakitva.

A talalmany egyik tovabbi jellemz8je, hogy a simi-
toszerkezet egy a szallitészan palydja mentén elhelye-
zett, excentertengellyel hajtott simitélappal van ellat-
va, amelyhez illeszkedé mélyedésekkel van minden a
széllitoszalagon elhelyezett rekeszsor ellatva, igy az
osszes rekeszsorban elhelyezkedd masszadarabok egy-
idejtleg vannak lesimitva.

A taldlmény egyik tovabbi jellemz8je, hogy az ada-
goldallomason a kamraban elhelyezett dugattyiat ket-
tds hatast hidraulikus henger miikoédteti, amely egy-
részt zart olajkorrel rendelkezik, masrészt az olajveze-
tékben tovéabbi visszacsapd-nyoméiskorlatozd szelep
van elhelyezve. Ezaltal biztositva van, hogy a kamra-
ban a massza nyomasa mindenkor allandé.

El8nye ennek a megold4asnak még, hogy a kamra-
ban és a rekeszekben a nyomas akkor is allandé ma-
rad, amikor a rekeszekben lévd masszadarabok a
kamraban 1évé masszabol levagasra keriilnek, tovab-
b4 a kamra dugattyfijanak az fitja a kamra killénbozé
tolteténél kiegyenlitédik, és a kamraban marado
massza altal okozott dugattyielmozdulas is kompen-
zalodik.

A talalmény szerinti adagoldallomas egy mozgatha-
t6 dugattytval ellatott kamraval rendelkezik, amely
kamran a dugattyt kitoldsi iranyaba esé eldlrdl kiké-
pezett kitold nyilas, és ettdl bizonyos tdvolsagra a
kamra palastjan, célszertien felill ethelyezatt egy to-
vabbi nyilas van, amely nyilas egy masszaadagolo tol-
csérrel van 6sszekapcsolva. A kamra dugattyija a ki-
tolé nyilas irdnyaba egy kettds hatasu hidraulikus
henger ellenében mikodik, amely hidraulikus henger
zart olajkorrel, az olajkorben elhelyezett visszacsapo
szeleppel és a szelepet is magabafoglaldé nyomaskorla-
tozéval van ellatva. Ez a kialakitas lehetdvé teszi,
hogy a nyomas minden koriilmények kozott allando
legyen, és az egyidejileg megtoltendd rekeszek meg-
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toltése, kiilondsen az egyes rekeszek vagy rekeszsorok
nyugalmi allapota esetében nehéz iizemi koériilmények
kozott is egyenletes legyen.

A talalmany targya tovabba eljiras masszaszer(i
anyagok adagolasara, vagy adagolasara és simitasara,
vagy adagolasara és sajtolasara, vagy adagoldsara,
sajtolasara és simitasara. Az eljaras szerint az ada-
goloallomason, all6 szallitoszan mellett, a szallitosza-
non lévé dsszes rekeszt a kamran keresztiil megtolt-
jik, ezutan a szallitészant a palyaja mentén folyama-
tosan elmozditjuk, és a szallitészadn folyamatos moz-
gasa kozben az egyes rekeszsorokban 1évé masszada-
rabokat a simitoszerkezet lesimitja, majd a lesimitott
masszadarabok a kiaddallomason egymds utan az
egyes rekeszsorokbol kilokodnek, és a szallitoszén
ezutan ismét visszatér az adagoldédllomasra.

A talalmany szerinti eljards egyik foganatositasi
médja szerint, az adagoldallomason, allo szallitdszan
nellett, a szallitoszanon 1évd elsd rekeszsor 1ekeszeit a
kamran keresziiil megtoltjiikk, majd a szallitészant a
palyaja mentén folyamatosan elmozditjuk, cs a szalli-
toszan folyamatos mozgasa kozben t3ltjik meg a ko-
vetkezd rekeszsort, majd az egyes rekeszsorokban 1¢é-
v6 masszadarabokat a simitdszerkezet lesimitja, és a
lesimitott masszadarabok az egyes rekes:sorokbol
egymas utan kil6k8dnek, és a szallitdszan visszatér az
adagolOallomasra. A szallitészan folyamatos mozga-
sa szemben a szakaszos mozgassal, a kiadagoiasi telje-
sitmény tovabbi novekedéséhez vezet, ill. a mikodés
leegyszerlisodéséhez.

A talalmany szerinti eljaras egy tovabbi foganatosi-
tasi modja szerint, a simitszerkezet a szallitoszan pa-
ly4djahoz képest helyhez kototten van elhelyezve, és
egy a szallitoszan pélyajaval parhuzamos excentrikus
tengeliyel hajtott kerettel van ellatva, amely kereten
végtelenitett, eldnydsen durva felilletl kérbefutd sza-
lag van elhelyezve, amelynek a szallitészanhoz kap-
csolodo vége eldnybsen a szallitdszan mozgasiranyaba
és annak a sebességével mozog.

Ez a kialakitas, annak ellenére, hogy a simitdszer-
kezet helyhez rogzitetten van elhelyezve, lehet6vé te-
szi, hogy a talalmany szerinti berendezés folyamatos
iizemben dolgozzon, és egyszeril kialakitasa ellenére,
nagy kiadagolasi teljesitmény érhetd el vele.

A taldlmanyt a tovabbiakban példakénti kiviteli
alakjaiban, abrakon ismertetjitkk. Az 4brakon

1. abra a talalmany szerinti darabol6 és a simit6 be-
rendezés, amelyen egy olajozd és tovabbszallito be-
rendezés is el van helyezve, a

2. 4bra a talalmany szerinti berendezés egy masik
kiviteli alakjat mutatja metszetben,

3. abra metszeti rajz az adagold allomasrél, a

4. abra a 3. abran lathat6é berendezés oidalnézeti
rajza, ahol lathaté a dugattyot mikodtetd berende-
zés, €s az

5. abra a hidraulikus henger olajkorének vazlatos
rajza.

Az 1. abran lathatd berendezésnél egy lemez vagy
szegmens alakban kiképezett 14 szallitoszan egyenes
vonalu vagy iv alaku palyaja mentén egy adagoloallo-
mas, egy simitoallomas és egy kiadoéallomas van elhe-
lyezve. Az adagoldallomason egy masszaadagolo tol-
csér van egy | kamraba elhelyezve, amely 1 kamraban
2 dugattyl van eltolhatoan elhelyezve. Az | kamra-
nak csak a 14 szallitészan felé és a masszaadagolo felé
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van nyilésa. A 14 szallitdszanon a paly4ja mentén a 2
dugattyt mozgésiranyara merdlegesen elmozdithatd,
és rajta két sorban elhelyezett 15 rekeszek vannak ki-
képezve, amelyek éltaldban a 14 sz4llit6szan palyajaig
nyulnak, és egymas utan helyezkednek el. A 15 reke-
szekben a 14 szallitdszan palydjara merSlegesen 16
dugattyux vannak eltolhatéan elhelyezve. A 14 szalli-
tdsz&n palyaja mentén a simitd berendezés és a kiado-
allomas el6tt még egy 33 olajoz6 berendezés is el van
helyezve.

Adagolas sordn a masszaadagold tolcsérbdl a
massza el6szor az 1 kamraba keriil, majd onnan a 2
dugattyd nyomja a 15 rekeszekbe.

A 2 dugattyd egy 13 hajtorudon keresztiil van 12
emel8karral Osszekotve, amely 12 emelSkar 11 ten-
gellyel mereven 8ssze van kapcsolva. A 11 tengelyre
tovabbi 10 emelGkar van mereven rogzitve, amelyre
egy 3 hidraulikus henger egyik vége van kapcsolva,
amely 3 hidraulikus henger masik vége egy 9 emeld-
karral van 8sszekapcsolva, amely 2 emel8kar a 11 ten-
gelyen van forgathatdan csapégyazva és tovabbi 7 és 8
emel8karokkal van a hajtémivel 6sszekotve, aho-
gyan ez a 3. és 4, abrakon lathaté.

A 2 dugattyd altal az 1 kamraban [év6 masszara
gyakorolt nyomads 4llandé értéken tartasara, valamint
a 2 dugattyinak az adagolas folyamdn, valamint az 1
kamra killénbozd toltete kdvetkeztében térténd el-
mozdulasanak kiegyenlitésére szolgal a kett8s hatasa
3 hidraulikus henger, amely zart olajkorrel, és az olaj-
korbe beépitett visszacsap6-nyomdaskorlatozé szelep-
pel van elldtva.

A masszénak a 14 széllitészan 16 rekeszeibe torténd
adagolasakor a 2 dugattyl elmozdul a 14 szallit6szan
irAnyaba. Az elmozdulds mindaddig tart, mig a 2 du-
gattyt 4 fenéklapja az 1 kamra 5 peremét el nem éri.
Ekkor az 1 kamra lezart dllapotban van. A 2 dugattyt
azonban ezutan még tovabb mozog a 14 szallit6szan
iranyaba, mindaddig, mig a nyom4s az { kamraban a
6 nyomaskorlatozé szelepen eldre beallitott nyomast
eléri. Az | kamréban, a benne 1évé massza fuggvényé-
ben, ez a nyom4s el8bb-utébb beall.

A 2 dugattyanak az elsd holtpontig t6rténd tovabbi
elmozditasat, amelyet az 1 kamraban 1évé massza mar
nem tud elvégezni, a hidraulikus dugattyinak a hid-
raulikus hengerbe t8rténd becsiiszasa kompenzalja.

A 2 dugattya tobbek ko6z6tt a 7 emelGkaron, a 8
hajtéridon, 9 emelékaron, a 3 hidraulikus hengeren,
a 10 emeldkaron, a 11 tengelyen, a 12 emelGkaron és
13 hajtéradon keresztiil van mikodtetve.

A 2 dugattyunak a 14 szallitdszantol visszafelé tor-
ténd elmozduldsakor a hidraulikus dugattyit egy az
4brén nem szerepld, a 10 ecmel8karon 1évs iitkdzd
hlizza vissza a kiindulasi helyzetébe.

A 14 szallitdszan 15 rekeszeiben 1évé 16 dugattyuk
mind adagolaskor, mind simitaskor, mind pedig ki-
adaskor vezérelhet6k akar hidraulikusan, akar me-
chanikusan.

Az 1. 4bran bemutatott példakénti kiviteli alaknal
az 1 kamra magassaga megfelel a 15 rekesz magassa-
ganak, Ggyhogy minden egyes adagolasnal csak egy
rekeszsort lehet megtdlteni, és az egyes rekeszsorok
dugattyli egymadssal osszekapcsolhatok, a szinkron
mozgds érdekében.

A taldlmany egy masik kiviteli alakja szerint az 1
kamranak a 14 szallitdszan felé esé nyilasa akkora,
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hogy minden adagolaskor az Osszes 15 rekesz egyszer-
re tolthetd meg. Ekkor az egyes rekeszsorok 16 du-
gatty(i a szinkron mozgas érdekében egy jarommal
vagy hasonléval vannak egymassal osszekotve.

Tovabbi valtozatot képezhet még az a megoldas,
hogy két rekeszsor 16 dugattyuit egy jaromma! Sssze-
kotjiik, és ezaltal biztositjuk a dugattyuk szinkron
mozgasat. De elképzelhet6 az is, hozy az egyes rekesz-
sorok egymés mogott elhelyezkeds fugattyai egymés-
tol fuggetleniil rogzithetSen legyvenek kialskitva.

A 15 rekeszekben 1év3 massza levagast az | kamra-
ban taldlhaté masszatol megkonnyiti a talalmany sze-
rinti 17 vagdél, amely az | kamranak a szallit6szan
felé es6, és az Osszes rekeszsort befedd nyilasanal van
elhelyezve, egy rekeszsornak megfelels tavolsagokra.

Az adagoldallomés utén elhelyezett simitailoma-
son minden rekeszsorhoz, amely rekeszsorokon a si-
mitashoz sziikséges mélyedések ki vannak alakitva,
kalon simitdlap is kialakithaté.

A taldlmény szerinti berendezés egy tovatbi kiviteli
alakjat képezi, hogy az 6sszes rekeszsorhoz egyetlen
simit6lap van hozzarendelve, amely a 14 szallitészin
palyajaval parhuzamosan vays elhelyezve, és excentri-
kus tengelyen hajthat6 meg. Ez a 19 simitélap minden
rekeszsorhoz egy-cgy, vagy minden egyes rekeszhez
egy-egy mélyedéssel van ellatva.

A lesimitott masszadarabok kirakasa a 14 szallito-
sz&nbol a 16 dugatty(k segitségével torténik, minden
egyes rekeszsornal kiilon-kiilén, gy, hogy a massza-
darabok a szallitészalagra egymas utani sorokat ké-
pezzenek.

Az els6ként emliteti kiviteli alak folvamatos tizemet
tesz lehetévé, aholis el6szor az els6 rekeszsort toltjiik
fel masszaval a kamran keresztiif, ezuiaa a szallito-
szdn tovabb halad mindaddig, mig a kovetkezd
rekeszsor a kamra elé nem ér. Ekkor a masodik
rekeszsort toltjiik fel masszaval, az els6é rekeszsorban
1évd masszadarabokat pedig ezalatt lesimitjuk.

Mikor a masodik rekeszsor megtsltott dllapotban
van, az elsé rekeszsorban 1évd massza simitasa abba-
marad, és a szallitészan ismét tovadbbhalad, mindad-
dig, mig a harmadik rekeszsor a kamra nyilasa elé
nem ér. Ekkor kovetkezik a harmadik rekeszsor meg-
toltése. Ez alatt az id6 alatt az elsé rekeszsorban 1évd
massza masodszor, a masodik rekeszsorban 1év3
massza pedig eldszor lesz lesimitva. Ezutan a szallito-
szan ismét tovabbhalad. A kdvetkezd fazisban az elsd
rekeszsorban lévé masszadarabokat a berendezés ki-
adagolja, a mésodik rekeszsorban 1évé masszadara-
bok mdisodszor, a harmadik rekeszsorban 1év3
masszadarabok pedig el6szor lesznek lesimitva. A ko-
vetkez6 fhdzisban a masodik rekeszsorban 1€vo
masszadarabok keriilnek kiadagoldsra, mig a harma-
dik rekeszsorban lévé masszadarabok masodszor is
lesimitasra keriilnek, majd végiil a barmadik rekesz-
sorban 1évé masszadarabok is kiadagolasra keriilnek.
Ezutan a szallitészan visszatér a kiindulasi helyzetébe.
gyen, a talalmany szerinti berendezésnek ebben a kivi-
teli alakjaban meg lehet hosszabbitani az egyes mun-
kafazisok (t6ltés, simitas, kidobas) idStariamat, és a
rekeszsorok és simitdallomasok szamanak novelésével
a kidobési mennyiséget is novelni lehet.

A talalmény szerinti berendezés egy masik kiviteli
alakja szerint, a rekeszsorokat egyszerre toltjik meg,

3

3-



1 183473 2

a szallitdszan ezutan a simitéallomashoz halad to-
vabb, ahol az 6sszes rekeszsorban 1évé masszadarabo-
kat egyszerre lesimitjuk, majd rekeszsoronként egy-
mas utan keriilnek a masszadarabok kiadagolasra.

A fenti kiviteli alakoknal a 14 szallitészan szaka-
SZ0s mozgast végez.

A talalmany javasol tovabba egy olyan eljarast,
ahol a szallitdszan mozgasa nem szakaszos, hanem
folyamatos. Ennél az eljarasnal a szallitoszan mind
alland6, mind pedig valtoztathatd sebességgel kiala-
kithats. Az eljarasnal a szallitdszan rekeszeinek meg-
toltése, a rekeszekben 1évé massza lesimitasa majd ki-
adagolasa a szallitdszan folyamatos mozgésa mellett
megy végbe.

Mivel az adagoloallomason az 1 kamrdban 1évd
massza nyomésa allandé értéken van tartva, a 15 re-
keszek a 14 szallitdszan mozgéasa kozben is megtdlthe-
6k, tovabba az 1 kamra a 14 szallitdszén sikjaval par-
huzamos nyildsanak nagysaga a 15 rekesz nyilasanal
lehet nagyobb é&s kisebb is, nem kell azzal egyenld le-
gyen. Lehet példaul az 1 kamra magasséga a 15 rekesz
magassagdnak masfélszerese is, nem kell még egész
szamu t&bbszOrose sem legyen. Abban az esetben, ha
a rekeszsorokat olyan kamrabol akarjuk megtolteni,
amely alacsonyabb, mint a rekeszsor magassaga, vagy
tobb rekeszsor egyszerre valo megtoltése esetében a
kamra magassiga nem haladja meg egy rekeszsor ma-
gassaganak a masfélszeresét, a kamraban az adagolo-
tolcsér szamara kiképezett nyilast, a kiadagol6 nyilas-
tél tavolabb kell elhelyezni, gy hogy az a tér, amely a
kamraban akkor marad, amikor a dugattytl a kivant
nyomast elérte, és a kamra 5 peremén feliitkdzott, ele-
gendd masszat tartalmazzon az 1 kamra kiadé nyilasa
el8tt elhaladd dsszes rekesz megtdltésére.

A talalmany szerintj eljaras egy tovabbi foganatosi-
tasi moédja szerint a szallitdszan rekeszeiben 1évé
masszadarabok simitasa a szallitdszdn mozgéasa koz-
ben is megvalosithatod. Ehhez a talalméany egy forgd
simitélappal ellatott simitoszerkezetet javasol, amely
a szallitdszan palyajaval parhuzamosan a szénnal
egylitt mozog. A simitoszerkezet eltolasa akdr kozvet-
leniil a szan segitségével, akar pedig kilon hajtémi
segitségével torténhet. A simitdlap kialakithatd ugy,
hogy egyetlen simitolap van az &sszes rekeszsorhoz,
de ugy is, hogy rekeszsoronként van egy-egy simitolap
kiképezve.

A talalmany szerinti berendezés egy tovabbi Kiviteli
alakjaban az adagoloallomas utan egy helyhez kotott
simitéberendezés van elhelyezve. Ez a simitéberende-
zés egy a 14 szallitoszan palyajaval parhuzemos 20 ke-
retet tartalmaz, amelynek a simitashoz sziikséges el-
forduldsa egy 22 excentrikusan elhelyezett tengelyen
at allithato be. Ezt a simitémozgast egy a 20 kereter
elhelyezett 21 végtelenitett szalag viszi 4t a 15 reke-
szekben l1évd masszadarabokra, amely végtelenitett
szalag egyik szakasza a 14 szallitoszan péalyajaval par-
huzamosan van elhelyezve. A 21 végtelenitett szalag
célszerfien durva feliilettel van ellatva, és a 14 szallito-
szan felé es6 szakasza a simit6allomason a szallito-
szannal szinkron mozdul el.

Azaltal, hogy a szallitoszan palydja mentén helyhez
kototten kialakitott simitdszerkezetet egy a szallito-
szan palyajaval parhuzamosan elhelyezett korbefuto
szalaggal latjuk el, a munka sebessége lényegesen
megnd, és megnd a kiadagolasi sebesség is. Azaltal
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pedig, hogy a simitoszalag a szallitészannal szinkron
mozgéasba van vezérelve, a simits mindsége is 1énye-
gesen jobb lesz.

A 14 szallitoszan folyamatos mozgasa mellett meg-
valdsithaté mindaz, hogy a rekeszeket rekeszsoron-
ként tolti meg a berendezés, mind pedig az, hogy az
osszes rekeszt egyszerre tolti meg.

A 14 szallitdszan mozgasa, amely a toltéallomason
valo toltéstdl a kiadéallomason a kiadagolasig tart,
{igy hatarozhat6 meg, hogy amikor a 2 dugattyu altal
a tolt6 mozgas elkezdddik, akkor induljon el a szalli-
toszan is, és még mieldtt az utolsé rekeszsorbdl a
masszadarabok kiadagolasra keriilnének, a szallit6-
szan alljon meg, és amikor az utolsé masszadarab is
kiadagolasra keriilt, kdzvetleniil utdna a szallitoszan
térjen vissza az adagoloallomasra. Miutén a szallito-
szan az adagol6allomasra visszatért, és nyugalomba
keriilt, kezd6dik a folyamat eloirdl.

Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés masszaszeri anyagok adagolasara,
vagy adagoldsira és simitasara, vagy adagolasara és
sajtolasara, vagy adagolasira, sajtolasara és simitasa-
ra, azzal jellemezve, hogy egy szallitészan (14) palyaja
mentén egy adagoloallomas van a massza bevitelére és
adagoldsara és egy kiadéallomas van a masszadarabok
kiadasara kiképezve, és esetenként simito €s/vagy saj-
toloszerkezetet is tartalmaz, tovabba a szallitdszan (14)
dugattytval (16) ellatott rekeszeket (15), az adagoloal-
lomas dugattytival (2) ellatott kamrét (1) tartalmaz, a
rekeszek (15) az adagoléallomason a kamra (1) du-
gattydja (2) altal télthetden és a kiadéallomason a re-
keszek (15) dugattyii (16) altal drithetéen vannak kiké-
pezve és esetenként a szallitészanon (14) olajozé beren-
dezés (33) van elhelyezve, és a szallitészanon (14) a du-
gattyaval (16) ellatott rekeszek (15) a szallitoszan (14)
palyajara merdlegesen két vagy tobb sorban vannak el-
helyezve, és az adagoldallomason az dsszes rekesz (15)
a kamra (1) dugattyja (2) Altal egyidejileg vagy
rekeszsoronként t6lthetden, és a kiad6allomason a re-
keszsorok egymas utan irithetden vannak kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
ja, azzal jellemezve, hogy a simitOszerkezet egy a sz4l-
litészan (14) palyajaval parhuzamosan clhelyezett és
excentrikusan kialakitott tengelyen (22) keresztiil haj-
tott simit6lappal (19) van ellitva, amelyhez, célsze-
riien a szallitdszan (14) rekeszeinek (15) mindegyiké-
ben, mélyedések vannak hozzérendelve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés kivi-
teli alakja, azzal jellemezve, hogy minden egyes
rekeszsorhoz egy-egy simitolap van kialakitva, az
adagoléallomas utan.

4. Az 1—3. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a kamra-
nak (1) a szallitészan (14) felé esd nyildsanal egy vagy
tobb vagoél (17) van kialakitva, amelyeknek egymas-
t6l valo tavolsaga a szallitészanon (14) a szallitasi
iranyban elhelyezkedd rekeszsorok tévolsagaval
egyenld.

5. Az 1—4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a kamra
(1) dugattyija zart olajkorrel és az olajvezetékbe be-
épitett visszacsap6 szeleppel és nyomaskorlatozoval
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(6) ellatott kettds hatasi hidraulikus hengerrel (3) van
miikddtetd kapcsolatban.

6. Az 1—35. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy az ada-
goldéalloméson egy eltolhatd dugattyfival (2) ellatott
kamra (1) van kiképezve, amelyen két nyilas van ki-
alakitva, «- egyik a dugattya (2) kitoldsi ir&nyaba
elolrdl, a masik a kamra (1) oldalan feliilrdl kialaki-
tott nyilds, amely egy masszaadagold tdlcsérrel van
osszekapcsolva.

7. Eljaras masszaszer(i anyagok adagolasara, vagy
adagolasara és simitasira, vagy adagolasara és sajto-
lasara, vagy adagolésara, sajtolasara és simitaséra,
azzal jellemezve, hogy eldszor az adagoldallomason
all6 szallitészan mellett a szallitészdnon 1év8 Osszes
rekeszt megtoltjilk a kamra dugatty(jan keresztiil, az-
utan a szallitészant a palydja mentén folyamatosan
tovabbmozditjuk, és ezalatt a folyamatos elmozdulas
alatt az egyes rekeszsorokban 1év6 masszadarabokat
lesimitjuk, majd a kiaddalloma:on a lesimitott
masszadarabokat rekeszsoronként egymés utan kiad-
juk, majd a szallitdszant eredeti helyzetébe visszatérit-
juk.

8. A 7. igénypont szerinti eljaras foganatositasi
mbdja, azzal jellemezve, hogy elsz6r all6 szallitd-
szan mellett a szallitdszdnon 1évo elsd rekeszsort tolt-
jik meg masszaval, ezutdn a szallitdszant palyaja
mentén tovabbmozditjuk, és mikézben a szallitészén
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tovabbmozdul, megtoltjitk a tovabbi rekeszsorokat
is, majd az egyes rekeszsorokban 1évd masszadarabo-
kat lesimitjuk, és a lesimitott masszadarabokat a ki-
addéalloméason soronként egymas utan kitritjiik, majd
a szallitoszant a kiindulasi helyzetébe vissziik vissza.

9. A 7. vagy 8. igénypontok barmelyike szerinti el-
jaras foganatositasi modja, azzal jellsmezve, hogy a
szallitdszant megallitjuk, miutan a legutolséd rekesz-
sorbdl a masszadarabokat kiiritettitk,

10. A 7—9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
foganatositasi modja, azzal jellemezve, hogy a simito-
szerkezetet a szallitdszan palyajaval parhuzamosan és
annak sebességével mozgatjuk.

11. Berendezés a 6—10. igénypontok barmelyike
szerinti eljards foganatositdsara, azzal jellemezve,
hogy a simitdszerkezet a szallitoszan palyajaval par-
huzamosan eltothatod kialakitasa.

12. Berendezés a 6—9. igénypontok barmelyike sze-
rinti eljaras foganatositasara, azzal jellemezve, hogy a
simitOszerkezet a szallitdészan (14) palyajaval parhuza-
mosan és a palyahoz rogzitetten van elhelyezve, és a
széllitészan (14) palyajaval pairhuzamosan elhelyezett
excentrikus tengelyen (22) keresztiil meghajtctt keret-
tel van ellatva, melyen egy, célszeriien durva feltletd
végtelenitett szalag (21) van kiképezve, amelynek a
a szallitészan sebességével elmozdithatéan van kiala-
kitva.

2 db 4bra
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FelelSs kiadc : Himer Zoltan osztalyvezetd
Megjelent a Mis:aki Konyvkiadé gondozasaban
B6-675 — Szegedi Nyomda
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