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Wynalazek niniejszy dotyczy odmiany
retorty, opisanej w patencie Nr 22975,

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi piec, w ktéorym kolista lub pierscie-
niowa komora koksowania retorty, ktéra
otacza kilka kanaléw grzejnych, umie-
szczonych wewnatrz komory koksowania,
jest podzielona pionowemi przegrédkami
na wigksza liczbe osobnych przedzialéw, z
ktorych kazdy jest wyposazony w osobne
urzadzenie zasilajace oraz urzadzenie do

wyladowywania zen koksu. Te przegrodki
pionowe moga stanowi¢ przedluzenia $cia-
nek, rozdzielajacych poszczegélne kanaly
grzejne, i stuza do przenoszenia ciepla ze
§cianek kanaléw grzejnych bezposrednio
na $cianki zewnetrzne komory koksowania
oraz do wzmacniania konstrukcji retorty.

Drzwiczki, przez ktére wyladowywany
jest koks, moga byé umieszczone u dotu
kazdego przedzialu komory koksowania
lub u dotu strefy ochladzania wzglednie



strefy dzialania na materjal weglisty para,
Ea»i gg'a,cei si¢ pod komora koksowania.
.
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sach ha weymetrznej sciance pier-

R e s8efliowej komory kolisowania tak, aby

otwieraly si¢ nazewnatrz.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekroj
pionowy retorty; fig. 2 — przekréj pozio-
my wzdluz linji 2 — 2 na fig. 1; fig. 3 —
przekréj poziomy wzdtuz linji 3 — 3 na
fig. 1; fig. 4 — przekr6j poziomy wzdtuz
linji 4 — 4 na fig. 1; fig. 5 — przekréj po-
ziomy retorty pionowej wzdluz linji 5 — 5
na fig. 1. Fig. 2 — 5 sa wykonane w wigk-
szej podzialce, niz fig. 1. Fig. 6 przedsta-
wia widok zdolu czesci podstawy retorty,
uwidocznionej na fig. 1; figura ta przed-
stawia drzwiczki jednego z przedzialow
retorty; fig. 7 — przekréj pionowy wzdiuz
linji 7 — 7 na fig. 6, a fig. 8 — widok zbo-
ku w kierunku strzalki 8 na fig. 7.

Whasciwa retonta posiada postaé komo-
ry piericieniowej, podzielonej na prze-
dzialty a, b, ¢, d zapomoca przegrédek e, £,
8, h, ktére sg przedluzeniami $cianek, roz-
dzielajacych kanaly grzejne i, j, k, m.
Srodkowa cze§é kolumnowa n, od ktérej
odchodza w kierunku promieni $cianki ka-
naléw grzejnych, zapewnia $ciste stykanie
sig gaz6éw spalinowych, wznoszacych si¢ w
kanalach grzejnych i, j, k, m, ze sciankami
wewnetrznemi o wlasciwej komory ko-
ksowniczej wzglednie jej przedzialow.
Gaz, podlegajacy spaleniu w kanatach i, j,
k, m, wznosi si¢ kanalem srodkowym p do
dysz ptomieniowych ¢, umieszczonych po
jednej w kazdym przedziale komory ko-
ksowniczej. Powietrze wtérne do spalania
gazu w kanalach i, j, k&, m wznosi si¢ ka-
natami r (patrz fig. 4) do dysz ¢q. W dnach
kanaléw grzejnych przewidziane sa gnia-
zda, w ktérych gromadzi sie popiél i inne
pozostaloéci po spaleniu gazu. Gniazda te
moga byé oprézniane co pewien czas. |

Kazdy przedzial a, b, ¢, d komory ko-
ksowniczej posiada osobne drzwiczki, umie-

‘drzwiczkiymoga by¢ zawieszone na.

szczone u dolu tych przedzialéw. Fig. 6,
7 i 8 przedstawiaja szczegétowo drzwiczki
u. Drzwiczki te sa zawieszone przegubowo
na dwéch dZwigniach v, osadzonych obro-
towo na czopach w, znajdujacych si¢ przy
wewnetrznych $ciankach komory koksow-
niczej. Wahliwie zawieszona zapadka x,
ktéra moze byé zaopatrzona w dociskajaca
ja sprezyne, podtrzymuje zewnetrzna kra-
wedZz drzwiczek niezaleznie od dzwigni v,
o kitére zahaczajq zawieszone wahliwie ha-
czyki y, osadzone mimosrodowo na czo-
pach, zaopatrzonych w uchwyt z, zapomoca
ktérych drzwiczki moga byé szczelnie doci-
$niete do dna retorty od spodu.

Kazdy przedziat a, b, ¢, d komory ko-
ksowniczej jest tadowany zosobna zapo-
moca leju zasypowego lub szybu 10, zasi-
lanego ze wspélnego zbiornika wegla lub
leju 11, poprzez kanaly 12, zamykane za-
worami lub zasuwami. Liczba 13 oznacza
komory, w ktérych umieszczony jest miat
koksowy, ktéry moze byé doprowadzany
do lejow 10 ‘przez kanaly 14, zamykane
zaworami lub zasuwkami.

Jak widaé¢ z fig. 3, do regulowania prze-
$witu kanaléw 12 i 14 zastosowane s3 za-
suwy 15, przyczem kazda zasuwa reguluje
jednoczesnie przeswit dwoéch kanalow tak,
iz wegiel i mial koksowy nie moga byé
wprowadzane jednoczesnie do leju 10.

Mial koksowy wprowadza si¢ do prze-
dzialéow komory koksowniczej po opréz-
nieniu tych przedzialow, wskutek czego
przykrywa drzwiczki u, znajdujace si¢ u
dotu tych przedzialow.

Otwory zasypowe, przez ktére wpro-
wadza si¢ wegiel lub inne paliwo do po-
szczegblnych przedzialow a, b, ¢, d komo-
ry koksowniczej, sa regulowane zapomoca
plytek 16 (patrz fig. 5). Na fig. 5 jedna z
tych ptytek jest zsunigta z otworu wsypo-
wego 17 jednego z przedzialéw komory
koksowniczej. Na fig. 5 uwidocznione sa
ponadto cztery przewody 18, odprowadza-
jace gaz z przedzialéw a, b, ¢, d. Przewo-



dy te prowadza gaz do dwéch przewodéw
zbiorczych 19, przylaczonych do magistra-
1i 20.

Gazy spalinowe uchodza u goéry kana-
téw grzejnych i, j, k, m i pltyna do wspél-
nej komory zbiorczej 21, a nastepnie do
przewodu kominowego 22.

Przedziaty a, b, ¢, d komory koksowni-
czej wraz z przegrodami e, f, g, h otaczaja
calkowicie zesp6l kanaléw grzejnych, przy-
czem do scianek zewnetrznych 23 prze-
dzialéw komory koksowniczej cieplo nie
jest doprowadzane z zewnatrz. Przez to
zmniejsza si¢ straty na promieniowanie
oraz zwicksza sie¢ oszczednos$é na paliwie i
sprawnos$¢ urzadzenia.

Przegrody e, f, g, h tworza przewodni-
ki, doprowadzajace cieplo z kanaléw grzej-
nych, i dziela komorg koksownicza tak, iz
kazdy z przedzialéow tej komory, w razie
Zyczenia, moze byé ladowany w danej
chwili, podczas gdy inny przedzial jest
wlasnie wyladowywany; poszczegélne prze-
dzialy komory koksowniczej moga by¢ réw-
niez wylaczane na pewien czas.

Przegrody e, f, g, h wzmacniaja réw-
niez retorte i utrudniajg jej odksztalcanie
sie.

Urzadzenia pomocnicze do wyladowy-
wania koksu moga byé¢ wykonane rozmai-
cie, jak to wzmiankowano w patencie Nr
22975.

W razie Zyczenia, jeden lej 10 moze
stuzyé do tadowania wszystkich przedzia-
l6w pierscieniowej komory koksowniczej,
przyczem taki lej wykonywa sie¢ tak, aby
moégl przesuwaé si¢ dookola retorty.

Zastrzezenia patentowe.

1. Piec pionowy do koksowania wegla
i podobnych materjaléw weglistych wedlug
patentu Nr 22975, znamienny tem, ze ro-
bocza komora pierscieniowa jest podzielo-
na zapomocs przegrod pionowych, umie-
szczonych promieniowo, na wigksza liczbe
oddzielnych przedzialéw, z ktérych kazdy
jest wyposazony w oddzielne urzadzenie
do zaladowywania go paliwem oraz do wy-
tadowywania z niego koksu.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze robocza komora pierscieniowa jest
podzielona na tyle przedzialéw, ile jest
kanaléw grzejnych, zapomoca s$cianek,
dzielacych te komore koksownicza i prze-
prowadzonych przez komore w kierunku
promieni.

Frederick Joseph West.
Ernest West.

West's Gas Improvement
Company Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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