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Die Erfindung betriftt eine Drehvorrichtung fiir ein Anbaugerét an einer Arbeitsmaschine mit einem Rotator (14), der einen vor-
zugsweise in einem Gehduse (12) drehfest gehaltenen Stator (20) und einen vorzugsweise mittels eines Schneckengetriebes
(26,30) um den Stator (20) drehbaren Rotor (24) aufweist, und mit einer durch den Rotator (14) durchgreifenden Drehdurchtiih-
rung (16) zur Durchleitung eines Druckmediums {iber mindestens einen Medienkanal (40). Erfindungsgemal wird vorgeschlagen,
dass der mindestens eine Medienkanal (40) einen durch den Stator (20) hindurchgefiihrten ersten Kanalabschnitt (42) und einen
damit kommunizierenden, iiber die Drehdurchfiihrung (16) weitergefithrten zweiten Kanalabschnitt (44) aufweist.
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Drehvorrichtung fiir ein Anbaugerat an einer Arbeitsmaschine

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Drehvorrichtung flr ein Anbaugerat an einer Ar-
beitsmaschine mit einem an einem Ausleger der Arbeitsmaschine angeord-
neten Rotator, der einen vorzugsweise in einem Gehause drehfest gehalte-
nen Stator und einen vorzugsweise mittels eines Schneckengetriebes um
den Stator drehbaren Rotor aufweist, und mit einer durch den Rotator durch-
greifenden Drehdurchflhrung zur Durchleitung eines Druckmediums Uber

mindestens einen Medienkanal.

Solche Drehvorrichtungen zum Anbau beispielsweise an einen Ausleger ei-
ner Baumaschine sind am Markt bekannt. Die Drehdurchfihrung ist dabei
zweiteilig aus einem drehfesten Aullenzylinder und einem den Medienkanal
fuhrenden Kern ausgebildet und in den Stator eingesetzt, der seinerseits kei-
ne Medienkanale aufweist und als Drehlagerung nur des Rotors dient. Prob-
lematisch bei diesem Aufbau ist, dass die Drehdurchfuhrung nicht genugend

Bauraum bietet, um groRe Olmengen lber mehrere Kanéle durchzuleiten.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die im Stand
der Technik bekannten Vorrichtungen zu verbessern und dabei so zu gestal-
ten, dass ein kompakter Aufbau mit geringer Bauh6he und dennoch hohem
Druckmitteldurchsatz erreicht wird.

Zur LOsung dieser Aufgabe wird die im Patentanspruch 1 angegebene
Merkmalskombination vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen und Wei-
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen.

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, den Stator zugleich fur die Dreh-
lagerung des Rotors und der Drehdurchfihrung einzusetzen, wobei Stator
und Drehvorrichtung gegebenenfalls als jeweils einteilige bzw. einstuckige
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(Verbund)-Korper ausgebildet sind. Demzufolge wird erfindungsgemaf vor-
geschlagen, dass der mindestens eine Medienkanal einen durch den Stator
hindurchgefuhrten ersten Kanalabschnitt und einen damit kommunizieren-
den, uber die Drehdurchfuhrung weitergefuhrten zweiten Kanalabschnitt auf-
weist. In dem Stator steht mehr Bauraum in radialer Richtung zur Verfigung,
so dass die Medienkanale gunstig axial hindurchgeflhrt und radial zu der
Drehdurchfuhrung hin umgelenkt werden konnen, ohne dass besondere
Passungen erforderlich waren. Damit lassen sich auch grof’e Kanalquer-
schnitte realisieren, und es kann gentugend Druckmedium auch bei verringer-
ter BauhOhe durchgeleitet werden, womit auch die Hebelverhaltnisse und
insbesondere die Krafteinleitung in das Arbeitsgerat verbessert werden.

Auch in herstellungstechnischer Hinsicht ist es besonders vorteilhaft, wenn
die Kanalabschnitte jeweils durch zwei zueinander rechtwinklige, bezuglich
der Drehachse der Drehdurchfihrung achsparallel und radial verlaufende
Kanalbohrungen gebildet sind. Eine weitere Verbesserung lasst sich dadurch
erzielen, dass die radialen Kanalbohrungen in dem Stator am radial auleren
Ende abgesperrt sind und zu einem axialen Innendurchbruch des Stators hin
offen sind. Grundsatzlich ist es aber mit erhéhtem Fertigungsaufwand auch
maoglich, die Radialbohrungen als Sacklocher einzubringen.

Vorteilhafterweise sind der erste und zweite Kanalabschnitt des mindestens
einen Medienkanals Uber eine vorzugsweise in dem Stator ausgebildete
Ringnut fluidisch miteinander verbunden, so dass auch bei einer Drehbewe-
gung ein Druckmitteltransport maoglich ist.

In baulich vorteilhafter Weise kdnnen mehrere Ringnuten zur Verbindung
jeweils eines ersten und zweiten Kanalabschnitts axial zueinander versetzt
angeordnet sein, wobei die Ringnuten durch Gleitdichtringe gegeneinander

abgedichtet sein sollten.
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Von Vorteil ist es auch, wenn der erste Kanalabschnitt Gber einen an dem
Stator fixierten Einspeiseblock an eine maschinenseitige Hydraulikversor-
gung anschlielbar ist, und wenn der zweite Kanalabschnitt Gber einen auf

die DrehdurchfUhrung aufgesetzten Verteilerblock gerateseitig verbindbar ist.

Gemal einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist der
Stator aus einem vorzugsweise metallischen, einteiligen VollmaterialkGrper
oder einstuckigen Verbundkorper gebildet und weist mehrere hohlzylindri-
sche Abschnitte unterschiedlichen Auflendurchmessers auf. Auf diese Weise
wird bei gleichzeitig hoher Lagersteifigkeit eine besonders gunstige Anord-
nung der Medienkanale moglich.

Vorteilhafterweise bildet der Stator ein aulReres Radiallager flr den aul3enlie-
genden Rotor und ein inneres Radiallager fur die innenliegende Drehdurch-
fihrung, wobei der Rotor und die Drehdurchfuhrung koaxial zu einer gemein-
samen Drehachse drehbar an dem Stator gelagert sind.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn der Rotor Uber einen Drehmitnehmer mit
der Drehdurchfihrung vorzugsweise mit Drehspiel gemeinsam drehbar ver-
bunden ist. Dadurch kann auch bei Lagerverschleily eine synchrone Drehung
sichergestellt werden.

Eine weitere vorteilhafte Ausfihrung sieht vor, dass die Drehdurchfihrung
als vorzugsweise einteiliger, zumindest abschnittsweise zylindrischer Kern

drehbar in dem Stator gelagert ist.

Gunstig ist es auch, wenn die Drehdurchfluhrung eine zentrale Axialbohrung
zur Durchfuhrung von elektrischen Leitungen aufweist.

Vorteilhafterweise ist der Rotor abtriebsseitig vorzugsweise Uber eine
Schnellwechseleinrichtung mit einem auswechselbaren Anbaugerat verbind-
bar, so dass ein besonders variabler Einsatz moglich ist.
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Auch hinsichtlich der Kraft- bzw. Momentenaufnahme ist es von Vorteil, wenn
das Schneckenrad des Schneckengetriebes auf einer als Gleitfihrung wir-
kenden Axialschulter des Stators drehbar gelagert ist. Grundsatzlich ist auch

eine axiale und/oder radiale Walzlagerung denkbar.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung in schemati-
scher Weise dargestellten Ausfihrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen

Fig. 1 eine Drehvorrichtung fur ein Anbaugerat an einer Baumaschine
in perspektivischer Ansicht;

Fig. 2 die Drehvorrichtung nach Fig. 1 in teilweise aufgebrochener per-
spektivischer Ansicht;

Fig. 3 einen Baggerstiel mit daran angebauter Drehvorrichtung und
Schnellwechsler fur ein Anbaugerat in perspektivischer Darstel-

lung;

Fig. 4 einen Stator und eine darin drehbar gelagerte Drehdurchfihrung

der Drehvorrichtung im Axialschnitt.

Die in der Zeichnung dargestellte Drehvorrichtung 10 umfasst ein Gehause
12, einen darin angeordneten Rotator 14 und eine durch den Rotator durch-
greifende Drehdurchfuhrung 16 als Einheit zur Mediendurchflhrung an ein
nicht gezeigtes Anbaugerat, beispielsweise eine Baggerloffel, eine Frase
oder einen Hydraulikhammer. Damit ist es moglich, das nach Bedarf einge-
wechselte Anbaugerat drehbar zu machen und dabei gleichzeitig ein Hydrau-

liksystem mit Druckdl zu versorgen.

Wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, weist das Gehause 12 eine obere Anbau-
platte 18 auf, an der sich Verbindungsmittel zur Montage an einem Bagger-
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stiel anbringen lassen. Die Anbauplatte 18 ermdglicht auch die gehausefeste
verdrehgesicherte Fixierung eines Stators 20 des Rotators 14 mittels
Schrauben 22. Umfangsseitig auf dem Stator 20 ist ein Rotor 24 des Rota-
tors 14 drehbar gelagert. Der Rotor 24 weist ein Schneckenrad 26 und einen
damit fest verschraubten Flanschring 28 zur abtriebsseitigen Fixierung bei-
spielsweise eines Schnellwechslers fur das Anbaugerat auf. Das Schnecken-
rad 26 kammt mit einer Schnecke 30, die mittels Motor 32 antreibbar ist.

Die Drehdurchfiihrung 16 ist koaxial in dem Stator 20 drehbar gelagert. Uber
der Drehdurchfuhrung 16 befindet sich ein an dem Stator 20 fixierbarer Ein-
speiseblock 34 fur einen maschinenseitigen Druckolanschluss, wahrend ein
von unten auf die Drehdurchfihrung 16 aufgesetzter Verteilerblock 36 einen
gerateseitigen Druckdlanschluss ermdéglicht. Dabei wird Gber einen nur sym-
bolisch angedeuteten Mitnehmer 38 zwischen Verteilerblock 36 bzw. Dreh-
durchfuhrung 16 und Rotor 24 eine synchrone Drehung erreicht, so dass ei-
ne verwindungsfreie Hydraulikverbindung sichergestellt ist. Uber den Mit-
nehmer 38 I&sst sich unter Uberwindung eines Drehspiels ein Formschluss
herstellen, so dass auch bei Abnutzung des Schneckenrads 26 eine blockier-

freie Wirkverbindung moglich ist.

Um das Druckdl bzw. Druckmedium durchzuleiten, sind mehrere Medienka-
nale 40 vorgesehen, die Uber den Einspeiseblock 34, den Stator 20, die
Drehdurchfuhrung 16 und den Verteilerblock 36 von oben nach unten durch
die Drehvorrichtung 10 hindurchgehen. Dabei weist jeder Medienkanal 40
einen statorseitigen bzw. ersten Kanalabschnitt 42 und einen damit kommu-
nizierenden, in der Drehdurchfihrung 16 verlaufenden zweiten Kanalab-
schnitt 44 auf. Diese Kanalabschnitte 42, 44 sind Uber eine in dem hohlzy-
lindrischen Stator 20 innenseitig ausgebildete Ringnut 46 fluidisch miteinan-

der verbunden.

Fig. 3 zeigt die Montagesituation der Drehvorrichtung 10 an einem Bagger-
stiel 48 mittels Anbauflanschen 50. Dabei wird Uber eine Kinematik 52 eine
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Schwenkbewegung und Uber die Drehvorrichtung 10 zusatzlich eine Dreh-
bewegung an dem Schnellwechsler 54 moglich, wobei sich dort beispielswei-
se ein nicht gezeigter Baggerloffel als Anbaugerat mit geringem Handha-
bungsaufwand anbringen lasst. Durch die nachstehend naher erlauterte be-
sondere Ausgestaltung des Stators 20 und Anordnung der Medienkanale 40
wird ein kompakter Aufbau mit geringer Bauhdhe erreicht, so dass eine opti-
male Krafteinleitung und prazise Positionierung des Anbaugerats moglich ist.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich, ist der Stator 20 einteilig bzw. einstickig aus ei-
nem Vollmaterial gebildet. Zweckmafig wird ein innen hohlzylindrischer und
aullen abgestuft zylindrischer Metallkdrper 55 eingesetzt. Dieser erflllt eine
doppelte Lagerfunktion als Innenlaufring an einer axial abgestuften Gleitla-
gerflache 56 fur den Rotor 24 bzw. das Schneckenrad 26 und zugleich

— Uber innenliegende Radiallager 58, 58° — als Drehlagerung fur die innen
mitrotierende Drehdurchfihrung 16. Diese ist ebenfalls einteilig bzw. einstu-
ckig aus einem Vollmaterial gebildet und mit einem unteren radial Uberste-
henden Ringflansch 60 zur Abstlitzung an Axiallagern 62 versehen. Die La-
ger 58, 58°, 62 konnen als Gleitlager oder Walzlager ausgefuhrt sein.

Grundsatzlich ist es moglich, dass der Stator 20 einen beispielsweise durch
Einschrumpfen oder Pressen fest mit einem zentralen Zylinderteil verbunde-
nen Lagerring 57 aufweist, wie es in Fig. 4 durch gestrichelte Linien veran-
schaulicht ist. In diesem Fall besteht der Stator 20 zwar aus zwei Teilen, die

aber als einstluckiger Verbundkdrper starr verbunden sind.

Der einteilige bzw. einstlckige Stator 20 erlaubt zudem eine besonders
gunstige Anordnung der ersten (statorseitigen) Kanalabschnitte 42, die durch
sich rechtwinklig kreuzende, bezuglich der Drehachse 64 achsparallele Ka-
nalbohrungen 42’ und radiale Kanalbohrungen 42" gebildet sind. Die im Sin-
ne einer vereinfachten Herstellung radial durchgehenden Kanalbohrungen
42" sind an ihrem aulReren Ende abgestopft und minden am inneren Ende in
jeweils eine Ringnut 46. Die axial versetzt angeordneten Ringnuten 46 sind

durch Gleitdichtringe 66 aus Kunststoff gegeneinander und axial nach aulen
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abgedichtet. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn die Radialbohrungen 42” zumin-
dest Uberwiegend in dem radial erweiterten Abschnitt des Stators 20 verteilt
sind, so dass genugend Bauraum fur die Abstopfungen und fur die Ringnuten
46 zur Verflgung steht. Letztere kdbnnen dann auch radial vertieft ausgefluhrt
werden, so dass bei reduzierter axialer HOhe dennoch ein hoher Druckol-
durchsatz erreicht wird. Zugleich kann durch die einteilige bzw. einstluckige
Ausbildung des Stators 20 und der Drehdurchfihrung 16 ein hoher Medien-
druck ohne Druckdlverluste aufrechterhalten werden. Um zusatzlich auch
elektrische Leitungen durchzuflhren, ist die Drehdurchfihrung 16 mit einer
zentralen Axialbohrung 68 versehen.

Bei Einsatz eines Lagerrings 57 ist es moglich, auf Abstopfungen der Radial-
bohrungen 42" zu verzichten und diese stattdessen durch die Innenwandung
des Lagerrings 57 oder gegebenenfalls durch eine eingepresste Kugel (nicht
gezeigt) radial abzusperren. Denkbar ist es in diesem Zusammenhang auch,
die Radialbohrungen 42” von innen her beispielsweise durch Erodieren als

Sackloch auszufiihren.
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Patentanspriiche

Drehvorrichtung fur ein Anbaugerat an einer Arbeitsmaschine mit einem
Rotator (14), der einen vorzugsweise in einem Gehause (12) drehfest
gehaltenen Stator (20) und einen vorzugsweise mittels eines Schne-
ckengetriebes (26,30) um den Stator (20) drehbaren Rotor (24) auf-
weist, und mit einer durch den Rotator (14) durchgreifenden Drehdurch-
fuhrung (16) zur Durchleitung eines Druckmediums Uber mindestens
einen Medienkanal (40), dadurch gekennzeichnet, dass der mindes-
tens eine Medienkanal (40) einen durch den Stator (20) hindurchgeflhr-
ten ersten Kanalabschnitt (42) und einen damit kommunizierenden,
uber die Drehdurchflihrung (16) weitergefuhrten zweiten Kanalabschnitt
(44) aufweist.

Drehvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kanalabschnitte (42,44) jeweils durch zwei zueinander rechtwinklige,
bezlglich der Drehachse (64) der Drehdurchfuhrung (16) achsparallel
und radial verlaufende Kanalbohrungen (42°,42";44°,44") gebildet sind.

Drehvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
radialen Kanalbohrungen (42”) in dem Stator (20) am radial auleren
Ende abgesperrt sind und zu einem axialen Innendurchbruch des Sta-
tors (20) hin offen sind.

Drehvorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste und zweite Kanalabschnitt (42,44) des min-
destens einen Medienkanals (40) Uber eine vorzugsweise in dem Stator
(20) ausgebildete Ringnut (46) fluidisch miteinander verbunden sind.

Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Ringnuten (46) zur Verbindung jeweils eines
ersten und zweiten Kanalabschnitts (42,44 ) axial zueinander versetzt
angeordnet sind, und dass die Ringnuten (46) durch Gleitdichtringe (66)

gegeneinander abgedichtet sind.
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Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Kanalabschnitt (42) Gber einen an dem Stator
(20) fixierten Einspeiseblock (34) an eine maschinenseitige Hydraulik-
versorgung anschliellbar ist, und dass der zweite Kanalabschnitt (44)
uber einen auf die DrehdurchfUhrung (16) aufgesetzten Verteilerblock
(36) gerateseitig verbindbar ist.

Drehvorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stator (20) aus einem vorzugsweise metallischen,
einteiligen Vollmaterialkdrper oder einstlckigen Verbundkorper gebildet

ist.

Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stator (20) mehrere hohlzylindrische Abschnitte un-

terschiedlichen AuBendurchmessers aufweist.

Drehvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stator (20) ein auleres Radiallager (56) fur den au-
Renliegenden Rotor (24) und ein inneres Radiallager (58, 58°) fur die
innenliegende Drehdurchfuhrung (16) aufweist, wobei der Rotor (24)
und die Drehdurchfuhrung (16) koaxial zu einer gemeinsamen Dreh-
achse (64) drehbar an dem Stator (20) gelagert sind.

Drehvorrichtung nach einem der Ansprtche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rotor (24) Uber einen Drehmitnehmer (38) mit der
Drehdurchfihrung (16) vorzugsweise mit Drehspiel gemeinsam drehbar

verbunden ist.

Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Drehdurchfihrung (16) als vorzugsweise ein-
teiliger, zumindest abschnittsweise zylindrischer Kern drehbar in dem
Stator (20) gelagert ist.
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Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Drehdurchfuhrung (16) eine zentrale Axialboh-

rung (68) zur Durchfuhrung von elektrischen Leitungen aufweist.

Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rotor (24) abtriebsseitig vorzugsweise uber
eine Schnellwechseleinrichtung (54) mit einem auswechselbaren An-

baugerat verbindbar ist.

Drehvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schneckenrad (26) des Schneckengetriebes
(26,30) auf einer als Gleitfihrung wirkenden Axialschulter des Stators
(20) drehbar gelagert ist.
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