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Predmetom vyndlezu je spdsob vyroby nizko-
napidtovych cievok pre transformdtory formo-
vanim z hlinikového alebo medeného pédsu a
zariadenie na vykondvanie tohto spdsobu.

U niektorych druhov distribuénych lokomo-~
tivnych a inych transformdtorov s velkymi
pridmi sa pouZivajd tzv. schodové cievky.
Podla jedného priameho spdsobu sa tieto
cievky vyrdbajdi tak, Ze z pdsového vodica
sa stolenim vyrobia jednotlivé zdvity a tie-~
to sa potom zvaria do poZadovaného tvaru
zdvitnice so schodovym stdpanim. Tento
spbsob je vEak velmi pracny a takto vyrobe-
néd cievka md zvySeny elektricky odpor. Podla
iného zndmeho spdsobu sa schodové cievky
vyrdbaji z hlinikovej alebo medenej rdry,
do ktorej sa mechanickym spdsobom vytvori
dré?ka, oddelujdca jednotlivé zdvity. Ten-=
to spdsob je vSak pri velkej pracnosti kom-
plikovany tym, Ze pre vyrobu sd potrebné taZ-
kovyrdbatelné riry presnych rozmerov.

Uvedené nevyhody odstraftuje vyndlez,
ktorého podstatou je, %e pdsovy vodi& sa naj-
prv hrubo tvaruje ohybanim a potom sa presne
dotvaruje lisovanim, pridom sa prebytoény
materidl z miesta zuZendho prierezu vytlaéi
do miest s normdlnym prierezom pdsu a potom
sa takto tvarovany vodi& sto&i do tvaru scho-~
dovej cievky. Podstatou zariadenia na vjro-
bu tychto cievok je, Ze pozostdva z formo-
vacieho pripravku, ktorého podstatni &ast
tvoria dve formovacie %ablény s pracovnymi
plochami upravenymi tak, %e pri uzavretom
formovacom pripravku vzdialenost medzi rov-
nymi &astami proti sebe uloZenych 3abldn
je rovnd ¥irke pdsového vodi&a v nestlale-
nych miestach a vzdialenost medzi . ohyb
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vytvérajicimi Sastami sa rovnid Sirke so
zifenym prierezom pdsového vodila.

Vyhodou reSenia podla vyndlezu je, %e sa
podstatne zmen$i maoZstvo manudlnej pridce
potrebnej pre vyrobu schodovych cievok a
sifasne sa zlep3ia technické parametre ciev-
ky vyrédbanej postupom a zariadenim podla
vyndlezu v porovnani so schodovou cievkou
vyrdbanou zvarovanim z jednotlivych zdvi-
tov v ddsledku vyld8enia zvarov a moZnosti
volby menSieho zdZenia prierezu v mieste
prechodu medzi jednotlivymi zdvitmi.

Spdsob vyroby zariadenia podla vyndlezu
je prikladne objasneny a zndzorneny na vykre-
se, kde predstavuje obr. 1 &iastoény rez
formovacim ndstrojom, obr. 2 pdsovy vodid
formovany podla vyndlezu, obr. 3 pohlad na
schodovd cievku zhotovend zvinutim pdsového
vodifa zobrazeného na obr. 2.

Podstatnou fastou formovacieho pripravku
si dve proti sebe pohyblivé 3ablény,

z ktorych dolnd 3ablona 2 sa opiera o ne-
zndzornend podloZku, napr. o stdl hydraulic-
kého lisu a hornd Sabléna 1 je vystavend pd-
sobeniu tlaku P, napr. hydraulického lisu.
Obidve $ablény ) a 2 musia byt zaistené pro-
ti vzdjomnému posunutiu v smere kolmom na
tlak P, a to napr. pomocou stranovych vodi-
tok 3 a 4. Alternativne sdé formovacie ablo-
ny 1 a 2 za tUfelom podchytenia na tlak P
kolmej zloZky sily spolu otddavo spojené
pomocou klbu na spdsob kliedti.

Pre nizkonapidtové cievky na velké pridy
je typické, Ze sa zhotovujd z hlinikového
alebo medeného pdsového vodiia 5, ktorého
vySka b je niekolkokrdt vi&§ia ako jeho
§irka a. Aby bolo moZné z takéhoto pdsového
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vodila vyLvorlt schodovd cievku podIa obr.
3,je nutné, aby vydka ¢ pdsového vodiéa 5

v prechode medzi Jednotllv?ml zdvitmi bola
mendila,ne¥ je vy¥ka pédsového vodi&a b na
ostaCnych Zastiach . cievky. Pre tento el
si Sablony 1, 2 upravené tak, aby v zavrete]
polohe formovacieho pripravku bola vzdiale-
nost medzi rovnym1 tastami 6, 8 hornej
sablony 1 a rovaymi Zastami 9, 11 -dolnej

Sablény 7 rovné vydke b pasoveho vodida 5

v nestla:enych miestach 17 a vzdialenost
medzi ohyb vytvarajdcimi “Zastami 7, 15
§ablon 1, 2 v mieste tvoriacom procnod medzi
zédvitmi bola rovnd zhZenej vySke c pédso-
vého vedida 5.
Pri vyrobe, pri ktorej sa pdsovy vo-

di¥ 5 najprv hrubo tvaruje .ohybanin a po-
tom sa dotvaruje lxso\anlm,sa postupuje pri
pouziti formovacieho pripravku podla
obr. 1 tak, Ze rovny hlinikovy alebo
pdsovy vodié 5 sa vloZi medzi od seba

vzdialené Zablony 1, 2. Pri relativne walom
tlaku P sa zalne horna Sabldéna pohybovat sme =
rom dolu a vytvdra obyb pasového vodita 3,
kym nepride k jeho sovretiu v mieste ohybu.
Po dosaduuti Fabldn 1, 2 na pdsovy vedié 5
v ohybanom mieste zadne tlak htupat bez
dalSieho pohybu Sabidn, 1, 2 du tej daby,
pokial velkost tohoto tl1aku P nedosiatne
hodnoty, pri ktorej zatne materidl pdsového
vodiZfa 5 tiect. Vtedy sa zalne materidl

medeny

3,3
b

PREDMET

|. Spésob vyroby nizkonapifovych cievok
pre transformdtory 2z hlinikového alebo me-
deného pésového vodifa, vyznadujici sa tym,
Ze pdscvy vodid sa najprv hrube tvaruje
ohytanim a potom sa presne dotvaruje lisova-
nim, prifom s2 prebytoény materidl z miesta
zifeného prierezu vytladi do miest s normdl-
nym prierezom pdsového vodils a potem sa
takto tvarovany pdsovy vodi& stoli do
tvaru schodovej cievky.

l. Zariadenie na vykondvanie spdscbu vy-—
roby nizkonapitovych cievok podla bodu I,

4

z potadovaného zdiZeného miesta s poZadovanou
vyskou ¢ vytldfat do miest s mormdlnou vy§-
kou b. Po dosiahnuti pciadovane; ziZenej
vy§ky ¢ v mieste ziZenia dosadni formovacie
sablony 1, 2 na pdsovy vodil 5 tie¥ v mies—
tach s nemeniacou sa vyskou b, €0 sa preja-
vi dal3in podstatnym zvysovanlm tlaku bez po-
hybu &ablon 1, 2, Tym je formovaci proces
ukonieny.

Néstroj je moZné tie¥ vybavit na obr. 1
nezndzornenymi voditkami, ktoré sldiZia na
vedenie $abldn I} a 2 v smere kolmom na jeho
8irku a., Tieto voditka plnia tie? td idlohu,
aby sa po aplxkovanl 11sovaceJ sily na pd-
sovy vedil 5 mdhol vykonaﬁ posuv pédsového
vodia 5 o Fednu dl¥ku zdvitu, kde sa vy-
kond dalsi phyb. Takto sa postupuje,ai kym
sa sformuje celd dIlZka pdsového vodifa 5
potrebnd na zhotovenie cievky. Priklad Ttak-
to sformovaného pdsového vodila 5 pre zho-
tovenie cievky zdvitmi je na obr. 2. Pdsovy
vodi& 5 s vytvorenymi ohybmi sa potom stoli
do tvaru cievky 15 podIla obr. 3 a na jeho
koniec sa vyhudou navarenim upevnla vyvody
12 a 13. Alternativne je tieZ moZné tieto
vyvody vytvorit tieZ ohybom pédsového vo-
di&a 5, a to zv14¥t ak je vydka b pdsového
vodi&a relativne mald.

Spbsob v§roby podfa vyndlezu moZno s vy-
hodou aplikovat nielen u r8znych druhov
transformdtorov, ale aj u tlmiviek.

NALEZU

pozostdvajice z formovacieho pripravku, kto-
rého podstatnd East tvoria hornd a dolnd
$ablona, vyznadujdce sa tym, Ze pracovné
plochy Zablon /1, 2/ pri uzavretom formovacom
pripravku majd vzdialenost medzi rovnymi
¢astami /6, 8/ hornej Zabldny /1/ a rovny-

mi Castami /9, 11/ dolnej Sabldny /2/ rovné
§irke /b/ pdsového vodida /5/v nestlalenych
miestach /17/ a vzdialenost medzi ohyb vytvd-
rajicimi &astami /7, 10/ hornej Sablony /2/
rovnd $irke vodila so zidZenym prierezom

/16/ pdsového vodiZa /5/.

1 list vykresov

‘

Severografia, n. p. zivod 7. Most
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