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{54) Pneumatische Niet- und Prégeeinrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine pneumatische Niet- und Prégeeinrichtung zum Nieten, Pragen, Biegen, Schneiden,
Signieren und Stempeln. Der Einsatz erfolgt insbesondere fir Kleinteile bei den Erzeugnissen der Fahrzeugelektrik,
Elektro-, Haushalt- und Tafelgerate. Sie eignet sich besonders fiir die genannten technologischen Prozesse fiir
Pappen, Isoliermaterialien, Kunststoff- und Metallfolien und &hnlichen Halbzeugen, die bisher auf Hand- und
FuBhebelpressen unter Aufwendung menschlicher Arbeitskraft ausgefiihrt wurden. Die Einrichtung ist als Tischgerat
konzipiert und arbeitet wahlweise im Einzel- oder halbautomatischen Betrieb. Als Rationalisierungsmittel ist ihr
Einsatz bei Fertigungsstiickzahlen vorteilhaft, fir die die Verwendung von Automaten unékonomisch ist.
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Erfindungsanspruch:

1. Pneumatische Niet- und Prageeinrichtung zum Nieten, Pragen, Biegen, Schneiden, Signieren und Stempeln von Kleinteilen
im Einzel- und halbautomatischen Betrieb, dadurch gekennzeichnet, daRk die vorzugsweise als Tischgerat konzipierte
Einrichtung aus einer Tischplatte (1) besteht, die mit einer Tra pezgewindesdule (3) verbundenist, auf der das Antriebsgehuse
(7) mit den Funktionselementen flir die StéRelstange (12) und KurzhubstdRel (13) hdhenverstellbar zwischen den Stellmuttern
(4) angeordnet ist.

2. Pneumatische Niet- und Prégeeinrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Einrichtung zwei, in einem
bestimmten Winkel, vorzugsweise in einem rechten Winkel zueinander angeordnete ArbeitsstdBel (12; 13) besitzt, deren Hub
und Kraft von einem pneumatischen Arbeitszylinder (10) erfolgt. :

3. Pneumatische Niet- und Prégeeinrichtung nach Punkten 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die ArbeitsstoRel (12; 13)
wahlweise in Arbeitsstellung gebracht werden kbnnen und mit zueinander unterschiedlichen Kréften und Hublangen
arbeiten.

4. Pneumatische Niet- und Prageeinrichtung nach Punkte 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Antrieb durch
entsprechende Bauelemente auch hydraulisch oder elektromechanisch erfolgen kann.
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein'pneumatisches Tischgerét flir Niet-, Préage-, Biege-, Schneid-, Signier-, Stempel- und Montagevorgénge
fur Kleinteile aus Pappen, Isoliermaterialien, Kunststoff- und Metallfolien und &hnlichen Halbzeugen. Als Rationalisierungsmittel
ist sie fiir die vorgenannten technologischen Prozesse im Einzel- und halbautomatischen Betrieb einsetzbar. Die Anwendung
erfolgt besonders in Betrieben der Kleinteilefertigung, wie Elektrogeréte, Erzeugnisse der Fahrzeugelektrik, Haushalt- und
Tafelgerdte und &hnlichen Erzeugnissen, mit solchen Fertigungsstickzahlen, fiir die der Einsatz von hochproduktiven Automaten
oder Einrichtungen unzweckmafRig oder untkonomisch ist. ’

Charakteristik der bekannnten technischen Lésungen

Fiir die genannten technologischen Prozesse sind keine Einrichtungen bekannt, dig als Tischgerat im Einzel- oder
halbautomatischen Betrieb und ohne Aufwendung menschlicher Bedienkréfte betrieben werden kénnen.

In der einschlagigen Industrie werden diese Vorgénge vorwiegend auf Handhebel-, FuRhebel- oder Handspindelpressen
ausgeflhrt, die mit teils schwerer krperlicher und monotoner Arbeit verbunden sind. Durch unkoordinierte Hand- und
FuBbewegungen bei der Arbeit mit FuBhebelpressen besteht auerdem eine permanente Unfallgefahr.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Mechanisierung technologischer Prozesse wie Nieten, Pragen, Biegen, Schneiden, Signieren, Stempeln
oder von Montagevorgangen, die bisher in der Kleinteilefertigung auf Einrichtungen, wie Handspindelpressen oder
FuBhebelpressen, unter Aufwendung von menschlicher Arbeitskraft verrichtet wurden, durch eine einfache, an das PreRluftnetz
anschliebare, mit Taster oder Ful3schalter bedienbare Einrichtung.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Gegenstand der Erfindung ist eine pneumatisch betriebene Kleinpresse zum Nieten, Prigen, Biegen, Signieren, Stempeln und
Schneiden. Sie ist als Tischgerat konzipiert und wird an das PreRluftnetz angeschlossen.

Die Einrichtung ist mit einem Langhub- und einem KurzhubstdRel, die wahlweise in Arbeitssteliung gebracht werden kénnen,
ausgeriistet. )

Ein pneumatischer Arbeitszylinder wirkt Gber ein Kupplungsstiick auf den LanghubstdRel, dessen Hub und Kraft von der
Dimensionierung des pneumatischen Arbeitszylinders und vom AnschluRdruck des PreRluftsystems bestimmt wird. Der
Kurzhubst6Rel ist Gber einen Schwenkhebel mit dem LanghubstéRel verbunden und wird von diesem angetrieben. Dabei stiitzt
sich der LanghubstéRel zur Entlastung der Biegebeanspruchung (iber zwei beidseitig angeordnete Radial-Rillenkugellager an
der Stutzplatte des Antriebsgehéuses ab.

Zwischen Langhub- und KurzhubstéRel besteht ein Hubverhaltnis von ca. 6 zu 1. Die Kraft am KurzhubstdRel steigt von
Hubbeginn an und erreicht gegen Hubende ein Vielfaches der vom Arbeitszylinder erzeugten Vorschubkraft. Mit den beiden an
der Trapezgewindesdule des Standers angeordneten Muttern kann der Ausfahrhub der StéRel zum Arbeitsvorgang und damit
auch die Kraft am KurzhubstdRel eingestelit werden. Die zusétzliche Ausriistung der Einrichtung mit einem Rundteiltisch
ermdglicht diese im Taktverfahren zu betreiben. Der Werkstiickwechsel erfolgt dabei auRerhalb des Arbeitsbereiches der
StoBel. '

Wird es auf Grund des Einsatzfalles erforderlich, die Hubgeschwindigkeiten der StéRel zu regulieren, kann die Einrichtung durch
Einbau von Druckmittelwandlern und Drosselventilen zwischen Arbeitszylinder und Steuerventil hydraulisch betrieben
werden.




Ausfuhrungsbelspnel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfuhrungsbe«splel naher erlautert. Auf der zugehdrigen Zelchnung ist die
pneumatische Niet- und Prageeinrichtung dargestelit. Sie besteht aus einem Sténder mit Tischplatte 1, Aufnahmeflansch 2 und
Trapezgewindesaule 3. Zwischen zwei Stellmuttern 4 ist auf der Trapezgewindeséaule 3 ein Fhrungsteil 5 mit Flansch und
Lagerzapfen 6 hdhenverstellbar geflihrt. Das Antrlebsgehause 7 wird vom Lagerzapfen 6 aufgenommen und ist mit seinem
AnschluBflansch 8 am Flhrungsteil 5 befestigt.
Am Antriebsgehéuse 7 ist iber ein Verbindungsstiick 9 ein pneumahscher Arbeitszylinder 10 vorgesehen, der (ber ein
Kupplungsteil 11 mit der StoRelstange 12 verbunden ist. Der Kurzhubst6Rel 13 wird durch den Schwenkhebel 14, der mitdiesem
und der StéRelstange 12 mit je einem Gelenkbolzen 15 verbunden ist, betétigt. Auf dem Gelenkbolzen 15 an der StoRelstange 12
_befinden sich beidseitig der StoRelstange 12 je ein Radial-Rillenkugelschreiber 16, die bei StéRelhub mitihrem AuRenring an der
Stiitzplatte 17 abrollen. Auf der St6Belfiihrung 18 ist zur Hubbegrenzung des KurzhubstéRels 13 die Anschlagkappe 19
aufgeschraubt. Diese tibernimmt gleichzeitig die Arbeitsschutzfunktion fur die StéRelstange 12 bei Arbeit mit dem
KurzhubstdRel. Das Antriebsgehause 7 kann auf dem Fithrungsteil 5 im Winke!l von 90° gedreht montiert werden, so dafs die
StéBelstange 12 oder der KurzhubstéRel 13 in Arbeitsstellung zur Tischplatte 1 steht. Auf der Tischplatte 1 wird eine dem
Einsatzfall entsprechende Vorrichtung 20 aufgesetzt. Durch Zuordnung eines Rundteiltisches 21, der mit zwei Vorrichtungen
bestiickt ist, kann die Einrichtung halbautomatisch im Taktverfahren betrieben werden. Mit der zugehérigen elektrischen
Spannung 22 ist mittels Wahlischalter Einzel- oder Automatikbetrieb wahlbar. Die Einrichtung kann in Zweihandbedienung durch
Driicken von Tastern oder durch einen FuRRschalter betrieben werden.
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