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Descriere:

Inventia se referd la domeniul electrotehnicii §i poate fi utilizatd la confectionarea pieselor din

oteluri de constructie, inclusiv termostabile.

Este cunoscut electrolitul pentru prelucrarea electrochimicd dimensionald, in special a otelurilor
pentru constructie pe baza solutiei apoase de azotat de sodiu, azotit de sodiu si petrol lampant limpezit
[1], precum si electrolitul pentru marcarea otelurilor inoxidabile pe baza solutiei apoase de azotat de
sodiu, azotit de sodiu, trietanolamin, hexacianoferat de potasiu [2].

Dezavantajul electrolitului [1] este durabilitatea corosiva comparativ micd a utilajului si detaliilor
din metalul prelucrat, cu cheltuieli de energoresurse mari din cauza introducerii in electrolit a
petrolului lampant limpezit. Spre exemplu, la prelucrarea otelului 30XHZM®A suprafata atacatd de
eroziuni se micsoreaza mai mult de 25...13%, iar viteza coroziunii este de 1,71...1,42 g/m.

Mai mult decat atét, prezenta petrolului lampant limpezit in electrolit i eliminarea hidrogenului
in procesul prelucrdrii creeaza in camera constructiei electrochimice un amestec gazos explozibil,
care Inrautateste conditiile de munca.

Dezavantajul electrolitului [2] este continutul ridicat al componentului toxic azotit de sodiu, ceea
ce complicd exploatarea lui si inrdutiteste conditiile de lucru. Pe 1angd aceasta, nu exista o protectie
completd a suprafetelor prelucrate.

Si electrolitul [1], si electrolitul [2] nu oferd posibilitatea protectiei detaliilor prelucrate intre
operatii.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in majorarea durabilititii corosive a detaliilor si
utilajului prelucrat att in procesul formarii electrochimice, cit si la pastrarea intre operatii pe baza
micsordrii concentratului, precum si imbunétitirea conditiilor de lucru.

Esenta inventiei constd in aceea cd electrolitul pentru prelucrarea electrochimica dimensionald a
otelurilor contine clorurd sau azotat de sodiu, azotit de sodiu, urotropind si apd in urmatorul raport al
componentelor, g/l:

clorura sau azotat de sodiu 50...200
azotit de sodiu 2,5..20,0
urotropind 2,5..20,0
apa restul.

Concentratia componentilor, conditiile de prelucrare a suprafetei distruse de coroziune, care
influenteaza asupra vitezei de coroziune, gradul protectiei anticorosive sunt indicate in tabelele 1, 2 si
3.

Din datele prezentate urmeazi ci micsorarea concentratiei amestecului azotit de sodiu si urotro-
pind sub 2,5 g/l a fieciruia, precum si majorarea peste 20 g/l este nedoritd, deoarece nu da efect in
primul caz i micsoreazd viteza de dizolvare in al doilea, cu atit mai mult c¢i introducerea unui
electrolit ce contine peste 20 g/ azotit de sodiu inrdutiteste brusc conditiile de lucru.

Din datele tabelelor 1, 2 si 3 se vede cd introducerea in comun a azotitului de sodiu si urotropinei
da un efect pozitiv la concentratii mai mici ale componentilor. Asadar, la concentratia componentilor
de 1,5 g/l se obtine un grad de protectie mai ridicat decit la analog, in care nitritul de sodiu se contine
de 4 ori mai mult. fnsd la concentratia lor de 5 g/l gradul de protectie este mai mare decét la cea mai
apropiati solutie, ce contine nitrit de sodiu de 10 ori mai mult decat in electrolitul propus de noi. in
sfarsit, la concentratia NaNO, si urotropinei mai mare de 10 g/l se obtine protectia completd contra
coroziunii, ceea ce nu se poate de obtinut la folosirea analogului si a celei mai apropiate solutii.

Introducerea inhibitorilor permite de a stopa complet coroziunea detaliilor prelucrate (atat in
procesul prelucrdrii electrochimice dimensionale, cit si la pastrarea detaliilor intre operatii) si a
utilajului, totodatd productivitatea de prelucrare a procesului anodic se micsoreazi neesential (cu
3...8%).



MD 3077 C2 2006.06.30

4
Tabelul 1
numarator CT.30X2HM®DA
numitor CT.OXH3M®A
Compozitia mediului corosiv, g/l Suprafata afectatd de | Viteza de coroziune, Gradul de
coroziune, % g/m zi protectie, L, %
NaCl 150 88/85 3,77/2,97 -
NaNO; 150 + NaNO, 10 + 14/15 1,45/0,84 61,5/71,7
gaz lampant limpezit
NaNO; 10 + NaNO, 50 + trietanolamin 6 + 6/3 0.1/0.06 91.3/91.9
hexacianoferat de potasiu 25
NaCl 150 + urotropind 1 82/80 3,65/2,8 3,2/5,1
2 75/70 3,56/2,65 5,4/10,1
5 72/67 3,49/2,38 7,4/19,8
10 62/58 3,44/2,26 8,2/23.9
20 45/42 3,38/2,17 10,2/26,9
30 34/35 2,6/1,92 31,0/35,3
40 34/31 1,9/1,6 49,6/46,1
NaCl 150 + NaNO, 1 42,3/41 2,96/2,2 21,5/25,9
2 38/36 1,7/1,5 54,9/49,5
5 24/20 1,4/0,81 62,8/72,1
10 13/12 0,44/0,37 88,3/87,0
20 11/10 0,14/0,1 96,2/97,0
30 5/4 0,1/0,05 97,0/98,3
40 1,52 0/0 100/100
50 nu sunt focare - -
NaCl 150 + NaNO, 2,5 + urotropind 2,5 10/8 0,53/0,42 85,9/85,6
5 5 3,5/3,1 0,11/0,04 97,1/98,7
10 10 nu sunt focare 0/0 100/100
20 20 nu sunt focare 0/0 100/100
30 30 nu sunt focare 0/0 100/100
Tabelul 2
numarator CT.30X2HM®A
numitor CT.OXH3M®A
Compozitia mediului corosiv, g/l Suprafata afectatd | Viteza de coroziune, | Gradul de protectie,
de coroziune, % g/m zi L, %
NaNO;150 100/85 2,6/2,48 -
NaNO; 150 + NaNO, 10 + 20/16 0,42/0,45 83,8/85,9
gaz lampant limpezit
NaNO; 10 + NaNO; 50 + trietanolamin + 18/15 0.33/0.35 $7.3/85.9
hexacianoferat de potasiu 25
NaNO; 150 + urotropind 1 80/75 1,82 3,2/5,1
2 35/32 1,7/1,66 34,6/33,1
5 22/20 1,61/1,58 31,2/36,3
10 11,5/12 1,48/1,4 42,1/43,5
20 8/9 1,34/1,27 48,7/48,1
30 6/5 1,1/1,05 51,7/51,2
40 2/1 0,92/0,86 64,6/65,3
NaNO; 150 + NaNO, 1 60/41 0,88/0,82 66,1/66,9
2 42/36 0,76/0,74 70,1/70,2
5 29/20 0,53/0,5 79,6/79,8
10 18/12 0,30/0,32 88,4/87,0
15 15/11 0,26/0,27 90,0/89,1
20 10/8 0,21/0,24 91,9/90,3
30 5/4 0,15/0,20 94,2/92,0
40 2/2 0,05/0,1 98,0/96,0
50 nu sunt focare 0/0 100/100
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Continuare tabel nr. 2
NaNO;150+NaNO; 2,5+urotropina 2,5 10/8 0,38/0,34 85,4/84,3
5 5 1,5/1,0 0,20/0,25 92,3/90,1
10 10 nu sunt focare 0/0 100/100
20 20 nu sunt focare 0/0 100/100
30 30 nu sunt focare 0/0 100/100
Tabelul 3
Materialul otel 40X
Comporzitia electrolitului Intensitatea Tensiunea intre Viteza de ridicare, v,
curentului, electrozi, V g/min
Alcm
NaNO; 150 30 6,4 0,195
40 10,0 0,231
50 15,1 0,324
60 18,0 0,335
80 20,2 0,462
NaNO; 150 + NaNO, 10 + 30 11,6 0,160
. . 40 204 0,199
gaz lampant limpezit
50 29,2 0,250
60 35,6 0,289
80 40,0 0,361
NaNO; 10 + NaNO, 50 + trietanolamin 30 10,2 0,171
+ hexacianoferat de potasiu 25 40 17.1 0,200
50 20,0 0,268
60 27,5 0,298
80 32,0 0,370
NaNO;150+NaNO,20-+urotropind 20 30 7.1 0,190
40 11,2 0,215
50 16,6 0,304
60 19,1 0,320
80 22,0 0,426
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(57) Revendicare:

Electrolit pentru prelucrarea electrochimica dimensionald a otelurilor care contine clorurd

sau azotat de sodiu, azotit de sodiu, urotropind si apa in urmatorul raport al componentelor, g/1:

5 clorurd sau azotat de sodiu 50...200
azotit de sodiu 2,5..20,0
urotropind 2,5...20,0
apa restul.

10

(56) Referinte bibliografice:
1. SU 1215902 A 1986.03.07
2. SU 933356 A 1982.06.07

Director adjunct Departament: GUSAN Ala
Examinator: EGOROVA Tamara
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova



032/FC/050 /A/2/1/

RAPORT DE DOCUMENTARE

(21) Nr. depozit: a 2004 0162

(22) Data depozit: 2004.06.29

(51) : Int.Cl: B23H 3/08 (2006.01)

Alti indici de clasificare:

Termeni caracteristici :

(54) Titlul : Electrolit pentru prelucrarea electrochimica dimensionala a otelurilor

(71) Solicitantul : INSTITUTUL DE FIZICA APLICATA AL ACADEMIEI DE STIINTE A REPUBLICII MOLDOVA, MD

a) limba romand: Electrolit pentru prelucrarea electrochimicd dimensionalé a otelurilor

b) limba engleza: Electrolyte for electrochemical dimensional treatment of metals

I. Minimul de documente consultate ( sistema clasificdrii si indici de clasificare Int. Cl.- 7)

Int. C1.” Int.Cl: B23H 3/08 (2006.01)
MD baza de date 1994-2004
EA buletine oficial 1995-2004

SU colectia de certificate de autor, inclusiv si colectia “nepublica “ 1970-1991

II. Literatura tehnico-stiintificd consultatd addugitor la minim de documentatie (autori, titluri, editura, tara si data publicirii)

III. Baze de date electronice consultate (denumirea BD si termen de documentare)

BD FIBS (RU)
Oficiul European de Brevete (ep.eapacenet.com)
SUA (www.uspto.gov)

CD-rom (Rusia, SUA)

IV. Documente considerate ca relevante

Categoria* Date de identificare ale documentelor citate si indicarea pasajelor pertinente Numérul revendicarii
vizate
SU 1215902 A 1986.03.07 1
SU 933356 A 1982. 06.07 1

] Documentele urmitoare sunt indicate in rubrica IV

O Informatia referitoare la brevete paralele se anexeazi
—

* categoriile speciale ale documentelor consultate:

P - document publicat Tnainte de data depozit, dar dupa data
prioritdtii invocate

A - document care defineste stadiul anterior general

T - document publicat dupd data depozitului sau a prioritatii
invocate, care nu apartine stadiului pertinent al tehnicii, dar care
este citat pentru a pune in evidenta principiul sau teoria pe care se
bazeaza inventia

E - document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta data

X - document de relevanti deosebitd: inventia revendicatd nu poate
fu consideratd noud sau implicind activitate inventiva cand
documentul este luat de unul singur

L - document care poate pune in discutie data prioritatii
invocate sau poate contribui la determinarea datei publicarii
altor divulgari sau pentru un motiv expres ( se va indica
motivul)

Y - document de relevantd deosebitd: inventia revendicata nu poate
fu consideratd ca implicand activitate inventiva cand documentul
este asociat cu unul sau mai multe alte documente de aceiasi
naturd, aceasta combinatie fiind evidenta pentru o persoani de
specialitate

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la 0 expunere sau orice altd divulgare

& - document care face parte din aceiasi familie de documente

Data finalizirii documentarii 2006.04.19

Examinatorul EGOROVA Tamara




RAPORT DE DOCUMENTARE

032/FC/050 /A/2/1/
ANEXA

Informatia referitoare la brevete paralele

(21) Nr. depozit:

Date de identificare Data Brevete Data
ale documentelor citate publicarii paralele publicarii
in raport
1 2 3 4
SU319432 A 1971.11.02
SU 1161298 A 1985.06.15
SU 1215902 A 1986.03.07
SU 1726174 Al 1992.04.15




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - SEARCH_REPORT
	Page 7 - SEARCH_REPORT

