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(54) Zariadenie na dévkovanie omietkovej zmesi

Vyndlez sa tyka zariadenia urdeného

 pre vytvéranie omietkovych vrstiev na sta-
vebnych paneloch v horizontdlnej vyrobne]
polohe,

Vynélez rieSi technicky problém dév-
kovania omietkovej zmesi vo vrstve, podia
usporiadania panelov na podloZke, zohla-
dnujic vytvéranie otvorov v paneloch, ako
sd obloky & dvere s eventudlnou moZnostou
programovania.

Podstatou vyndlezu je opatrenie ddv-
kovacieho valca omietkovej zmesi priedny-
mi kruhovymi vystupkami, pre oddelenie
jednotlivych dast{ zdsobnika omietkove]
zmesi, priom pozdi¥ny vystupny otvor zd-
sobnika omietkovej zmesi je opatreny seg-
nentovymi uzdverami, jednotlivo ovlddatel~
nymi pomocoﬁ silovych valcov pre ddvkova-
nie omietkovych zmesi.

Zariadenie podla vynilezu mdZe byt
pou¥ité namk v stavebnictve, pri hori-
zont4lnej vyrobe prefabrikdtov.
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Zariadenie na Advkovenie omietkovej zmesi, podla vyndlezu, je urdené pre vytiéranie
omietkovich vrstiev na stavebnych paneloch a riedi ddvkovanie omietkovej zmesi podla us-
poriadania panelov na podloZke, s eventudlnou moZnostou programovania.

Doteraz zndme zariadenia na vytvéranie omietkovych vratiev na paneloch boli vybave-~
né hladkym rotadnym valcom a segmentovym uzdverom, ktory ddvkoval omietkowi vrstvu po ce-
lej 8irke rotasného valca a nebolo pri tom redpektované rozleenie jednotliwvych panelow
na podlofke, ani vytvéranie otvorov v paneli ako si obloky a dvere,

Uvedené nedostatky odstrahuje zariadenie na dévkovanie omietkovej zmesi, ktorého
podstatou je, Ze ddvkovac{ valec omietkovej zmesi je opatreny priednymi kruhovymi vys-
tupkami pre oddelenie jednotlivych &astf zdsobnika omietkovej zmesi, a pozdffny vystupry
otvor zdsobnfka omietkovej zmesi je opatreny segmentovymi uzé&ermi Jjednotlive ovlddatel-
nymi pomocou silovych valcov, pre ddvkovanie omietkovej zmesi,

Zariadenie na dédvkovanie omietkovej zmesi je achematicky zndzornené na pripojenych
vykresoch, kde na obr.l je schematicky ndrys a na obr.2 schematickf bokorys zariadesia.

Zariadenie na ddvkovanie omietkovej zmesi je sidestou hladiaceho stroja slebo inéhe
zarisdenia na uhlddzanie omietkovych vrstiev a pozostdva z ndsypky 1 dédvkovacieho valcs
2 a segmentovych uzdverov 3 ktoré prekryvajui otvory v spodnej ¥asti ndsypky l. Otvdranie
a zatvdranie segmentovych uzdverov 3 sa vykondva naprifklad hydraulickfmi velcami 4
pri¥om kaZdy hydraulicky valec 4 ovldda jeden segmentovy uzdver 3. Ddvkovaci valec 2,
je otoln¥ a jeho pohon obstardva prevodovka s elektromotorom 5 a m# po obvode v mieste
medzi segmentovymi uzdvermi 3 vystupok 6. Funkcia zariadenia podla vyndlezu je nasledov~
nd : hladiaci stroj sa pohybuje i s ddvkovadom nad podloikou, kde sd rozmiestemé jednot-
1ivé panely. Ndsypka ddvknvala 1 je: naplnend omietkovou zmesou. Ddvkovaci valec pohdiiany
prevodovkou a elektromotorom 5 sa otdfa. Obsluhujuici pracovmf{k /eventuelne programovatel'-
né ovlddanie/ ddva povel k prestaveniu napriklad hydraul ického rozvddzada, ktory privddza
hydraulickd kvapalinu do valcovr 4 a t¥m ovldda segmentové uzdvery 3 a ddvkuje omietkowd
zmes iba tam, kde je to potrebné. Kruhovy vy¥stupok 6 priedne umiestemf na dévkovacon-vql-
ol 2 zabraifuje pretekaniu omietkovej zmesi z miesta uzatvoreného otvoru do miesta otvore-
ného otvoru,

Zariadenie na ddvkovanie omietkovej zmesi podla vyndlezu je pouZitelné najmii v ats-

vebnfctve pri vyrobe prefabrikdtov.
PREDMET VYNAKLEZU

Zariadenie na ddvkovanie omietkove] zmesi pozostdvajice z ndsypky, ddvkovacieho val-
ca, pri¥om spodnd Zast ndsypky je opatrend pozdiZnym otvorom vyznadujice sa tym, Ze ddv-
kovaci valec /2/ omietkovej zmesi je opatreny prie&nymi kruhovymi vystupkami /6/ pre odde-
lenie jednotlivych Zasti zdsobnika omietkove] zmeai a pozal¥ny v¥stupny otvor zdsobnfka
gmietkovej zmesi je opatreny segmentovymi uzdvermi /3/ jednotlivo oviddatersnymi pomocou
silovych valcov, napriklad hydrauiickych /4/, pre ddvkovanie omietkovej zmesi,
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