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Przedmiotem wynalazku jest suszarnia tunelowa wyrobéw decyduje zapewnienie mozliwie najwiek-
zwlaszcza do wyrobow ceramiki budowlanej. szej szybko$ci suszenia od samego poczatku proce-
Znane §3 juz suszarnie tunelowe o dzialaniu cigag- su, oraz zapewnienie réwnomierno$ci wysychania
tym z przeplywem czynnika suszacego w przeciw- wyrobéw w calym przekroju tunelu. Jednakze w
pradzie do ruchu suszonych wyrobdw ceramicz- 5 znanych suszarniach tunelowych zmiana parame-
nych. Do tunelu wprowadza sie w odpowiednich tréw ciepla w centralnym kanale cieplnym pociaga
odstepach czasu tadunek wyrobow wilgotnych, za$ za sobg zmiane parametréow warunkéw suszenia
réwnocze$nie z drugiego konca tunelu wyprowadza wzdtuz catego tunelu, co ogranicza mozliwosé in-
sie taki sam ladunek wyrobéw suchych. Goracy tensyfikacji procesu suszenia wyrobéw bez obnize-

czynnik suszacy doprowadza sie do konca tunelu ;, nia ich jakoS$ci.

z centralnego kanalu doprowadzajacego, umieszczo- Wynalazek ma na celu wyeliminowanie tej nie-
nego pod lub nad tunelem. Czynnik suszacy prze- dogodnosci i skonstruowanie suszarni, w ktérej
plywajac wzdluz tunelu stopniowo sig¢ ochitadza istniala by mozliwo§é szerokiej regulacji parame-
i nawilza. Po nasyceniu wilgocig jest on odciggany tréow technologicznych czynnika suszacego na po-
do centralnego kanalu wyciagowego a nastepnie ;5 szczegélnych odcinkach kanatlu i w ktérej w rezul-
wyrzucany do atmosfery. tacie mozna by osiggaé krétkie cykle suszenia w

Znane jest réwniez czeSciowe zawracanie ochlo- granicach od 4 do 12 godzin.
dzonego i nawilzonego czynnika suszgcego do po-

Wedlug wynalazku cel ten osiaga sie przez zao-
wtérnego obiegu w tunelu po uprzednim podgrza-

patrzenie suszarni w dzielony kanal korekcyjny

niu i lub zmieszaniu ze §wiezym czynnikiem. 20 umieszczony zwlaszeza pod tunelem suszarni i zao-

W znanych suszarniach wprowadzony do tunelu patrzony w ruchoma klape, oddzielajaca jego prze-
wozek z wyrobami znajduje sie poczatkowo w stre- dnig cze$¢ od pozostatej. Na calej dlugosci suszarni
fie wilgotnego noénika ciepla o niskiej temperatu- kanal korekcyjny jest polaczony z tunelem za po-
rze, a nastepnie w miare podsuszania wyrobow mocg otworéw zamykanych ruchomymi klapami.
i przesuwania sie woézkéw do przodu napotyka na 5 Ostatni otwor znajduje sie przy wejsciu do tunelu
coraz bardziej suchy noénik ciepla o coraz wyzszej (po stronie wprowadzenia wyrob6w). Suszarnia jest
temperaturze. zaopatrzona w przewdd doprowadzajgcy czesé

Proces suszenia wyrobéw ceramicznych rzutuje ochlodzonego i nawilgoconego powietrza odprowa-
w decydujacy sposéb na wydajnoéé produkcying dzanego z tunelu do tegoz tunelu w poblizu jego

zakladu. O jako$ciowo dobrym i szybkim suszeniu 5, wejScia. Wreszcie otwory, ktérymi jest odprowa-
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dzane powietrze z tunelu do wentylatora ssgcego sg
tak uksztaltowane, iz utrudniajg zasysanie nad-
miernej ilo§ci powietrza od strony wejscia wyro-
bow. '

Przyklad rozwigzania wedlug wynalazku przed-
stawiono na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
- przekrdj podiuzny suszarni a fig. 2 przekréj po-
przeczny w miejscu oznaczonym liniag A—A.

Pod tunelem 1 na calej jego dlugo$ci znajduje
si¢ kanal korekcyjny 2 potaczony z tunelem za po-

ﬁca otworéw 3 zamykanych klapami 4. W kanale
R Bkcyjnym jest umieszczona klapa 5 zamykajaca

doplyw do ostatniego otworu 6 umieszczonego przy
wejsciu do tunelu. W stropie tunelu w miejscu od-
dzielajacym sfrefe podsuszania od strefy suszenia
znajduje sie zesp6él otworéw odprowadzajacych
ochlodzone i nawilgocone powietrze do wentylatora
ssgcego 7. Zespol ten sklada sie z trzech szczelin 8,
umieszczonych po stronie podsuszania, zaopatrzo-
nych w klapy i jednego szerokiego otworu 9 po
stronie suszenia. Od przewodu tloczacego wentyla-
tora 7 odgatezia sie przewdd 10, ktéry cze§é odpro-
- wadzanego powietrza wprowadza do tunelu 1 w po-
blizu wejscia réwnocze$nie z obu bokéw i od stro-
pu odgalezieniami 11 i 12.

Oba konce tunelu 1 sg stale otwarte. W tunelu
panuje podci$nienie wytwarzane przez wentylator
ssgey 7. Na skutek tego powietrze atmosferyczne
stale dostaje sie do tunelu przez oba jego konce.
Powietrze zasysane od konica tunelu (po stronie
wyjsScia wyrobéw) spelnia pozyteczng role, gdyz od-
biera ciepto od goracych juz wyrob6éw, co powodu-
je duzy odzysk ciepla w ogdlnym bilansie energii
cieplnej suszarni. Natomiast zbyt duza ilo§¢é po-

© wietrza zasysanego od poczatku tunelu nie jest ko-
rzystna zwlaszcza przy suszeniu wyrobéw formo-
wanych na gorgco. Rdwnocze$nie zesp6t otworéw do
odprowadzenia powietrza z tunelu znajduje sie

znacznie blizej wej$cia niz wyjscia. Nadmiernemu -

zasysaniu powietrza z zewngtrz do6 wejscia tunelu
przeciwdziata powietrze doprowadzone przewodem
10 i otworem 6 oraz konstrukcja otworéw 8 i 9. Po-
wietrze doprowadzahe do tunelu przewodem 10
i odgatezieniami 11 i 12 stwarza zamkniecie po-
wietrzne wejscia. Do regulowania parametréw wil-

10

15

20

25

30

35

40

45

56 753

4

gotno$ci i temperatury powietrza przy wejsciu stu-
zy klapa 5 w kanale 2. Przy jej otworzeniu wpro-
wadza sie przez otwor 6 gorace i suche powietrze
z kanalu korekcyjnego 2. Wreszcie ksztalt i rozmie-
szczenie otworéw 8 i 9 w kréécu ssacym wentylato-
ra 7 stwarza duze opory przeplywu powietrza zasy-
sanego od strony wprowadzenia wyrobdéw do tu-
nelu. .

Otwory 3 z klapami 4 stwarzajg mozliwo$é regu-
lowania ilo$ci powietrza gorgcego prowadzonego
bezposrednio kanalem 2 oraz umozliwiajag wprowa-
dzanie tego powietrza do tunelu 1 na réinych od-
cinkach jego dlugo$ci i w réznych iloSciach.

Opisany zespél §rodkéw technicznych umozliwia
szerokg regulacje parametréw technologicznych
czynnika suszgcego, a mianowicie jego temperatu-
ry i stopnia nasycenia, zaréwno w strefie podsusza-
nia jak i w strefie suszenia. Stwarza to mozliwosé
szybkiego suszenia péifabrykatéw formowanych na
zimno jak i na gorgco, w duzym zakresie tempera-
tur formowanej masy, oraz zgodnie z krzywa su-
szenia, najbardziej dogodng dla danego asortymen-
tu pétfabrykatéow i danego surowca.

Zastrzezenia patentowe

1. Suszarnia tunelowa zwlaszcza do wyrob6w cera-
micznych, znamienna tym, ze jest zaopatrzona
w dzielony kanat korekeyjny (2) z klapg (5)
i otworem (6), laczacym kanal z tunelem (1) w
poblizu wejscia, oraz w zespét otworéw wycig-
gowych (8) i (9), prowadzacych powietrze z tu-
nelu do wentylatora ssacego (7), za§ przewod tlo-
czacy tego wentylatora jest polaczony za pomoca
przewodu (10) z tunelem (1) w poblizu jego wej-
Scia.

2. Suszarnia wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
otwory (8) o ksztalcie waskich szczelin, zaopa-
trzonych w Kklapy regulacyjne, lgczg tunel (1)
z kréécem ssacym po stronie wej$cia do tunelu,
za§ po drugiej stronie znajduje sie szeroki
otwor (9). -

3. Suszarnia wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
przewo6d tloczacy wentylatora (7) posiada odga-
lezienia: pionowe 10 i boczne 11 i 12.
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