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Wynalazek dotyczy samospiekajgcych sig elek-
trod, zaopatrzonych w oslong, nadajacg im ksztait
i wykonang w postaci, stosowanej w piecach do
elektrolitycznego otrzymywania aluminjum.

W przypadku tego rodzaju elektrod masa elek-
trodowa ulega spiekaniu ' w miarg opuszczania
przez nia dolnego brzegu stalej ostony. Stwier-
"dzono [jednak, ze w zwigzku z tym moga powstawaé
trudnoS$ci, polegajace na tym, iz ogrzana do stosun-
kowo wysokiej temperatury masa elektrodowa wy-
kazuje sklonno$¢ do przypiekania si¢ do dolnego
brzegu ostony, gdzie $rodek wiazacy, zawarty w
masie elektrodowej, ulega na wewngtrznej stronie

oslony koksowaniu. Ilo§¢ przypieczonej masy stop-

niowo wzrasta, utrudniajgc opuszczanie si¢ elektro-
dy wewnatrz ostony. Powoduje to oczywiscie za-
kiécenia i przerwy w. pracy pieca, gdyz ‘trzeba
woéwczas zdejmowaé cze$é oslony i usuwaé przy-
warta do niej mase. Dolny brzeg stalej ostony ule-
ga przy tym czesto wygieciu, a ponadto jest nie-
przerwanie wystawiony na szkodliwy wplyw wyso-
kiej temperatury. |

Stwierdzono, ze gdy masa elektrodowa jest w

_spieczona, wéwczas

stanie wilgotnym lub gdy jest wysuszona ale nie
nie wykazuje sklonnosci do
przywierania do ostony i obsuwa si¢ w niej zado-
Wwalajgco. Niebezpieczeistwo  przywierania masy

" do oslony powstaje dopiero wtedy, gdy zaczyna sig

wlasciwe spiekanie, polaqione z koksowanjem
$rodka wigzacego. Proces ten zaczyna sig, ogdlnie
biorgc, w temperaturze okolo 400 — 4500C.

W urzadzeniu wedlug wynalazku unika sig
przypiekania masy elektrodowej do. ostiony w ten
sposéb, ze dolny koniec tej ostatniej umieszcza sig
powyzej strefy, w ktérej masa elektrodowa jest juz
powierzchniowo spieczona, lecz ponizej tej strefy,
w ktérej masa ta jest jeszcze plastyczna i moglaby
bez ostony ulec odksztal¢eniu. Dzigki temu za-
pobiega si¢ przypiekaniu masy do dolnego brzegu
ostony, a tym samym unika sig przerw w pracy
pieca. ‘Stopiefi spieczenia masy elektrodowej moze
byé okreSlony na podstawie pomiaréw temperatury
lub droga préb mechanicznych. Spieczona masa
jest twarda { nie moina na jej powierzchni naklué¢
wglebienia np. za pomocg ostrego narzedzia me- -
talowego, co przeciwnle udaje sie w przypadku
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masy wysuszonej, ale nie spieczonej, czyli w tym
miejscu, gdzie, zgodnie z poprzednimi stwierdze-
niami, winien znajdowaé si¢ dolny koniec ostomy.
W ten sposéb mozna bez trudnosci ustali¢ wta-
Sciwe potozenie oslony w stosunku do masy.

W przypadku stosowania krétkiej ostony stalej,
elektroda pozostaje naga miedzy dolnym brzegiem
ostony i powierzchnig kapieli elektrolitycznej, gdzie
temperatura wynosi 900 — 10000C, jest przeto na-
razona na silng korozje swej rozzarzonej powierz-
chni na skutek reagowania tej ostatniej z tlemem
atmosfery. Z tego wzgledu stosowanie krétkich
oston nie jest wskazane.

Elektrode mozna jednak zawiesi¢ za pomoc
pionowych pretéw stykowych, osadzonych w spie-
czonej czeSci elektrody. Poniewaz prad jest wow-
czas doprowadzany od géry, przeto nie zachodzi
konieczno$é wktadania i wyciagania stykéw z bocz-
nej powierzchni elektrody, w miare jej zuzywania
sig. Mozna wigec wokél nieoslonigtej czesci elektrc-
dy utworzy¢ przestrzen zamknieta, w ktérej moze
byé utrzymana atmosfera obojetna lub redakujaca,
zapobiegajgca  niszczeniu powierzchni elektrody
Urzadzenie mozna w. zwigzku z tym zaopatrzy¢ w
zbiorczg komorg¢ gazowg do gromadzenia gazu
piecowego, 1aczgcg sig¢ z oslong elektrody w sposdéb,
przeciwdzialajacy dostepowi powietrza z zewnatrz.

W powyzszych stwierdzeniach przez nieostlo-
nietg czeg$¢ elektrody rozumie sig¢ te cze$¢ powierz-
<hni bocznej elektrody, ktéra nie posiada ostony,
bezposrednio przylegajacej do masy elektrodowej.
Tym nie mniej nie ma przeszkdd, aby oslong przed-
tuzy¢ w kierunku powierzchni kgpieli przez zasto-
sowanie plyt lub blachy, nie dotykajacej do elek-
trody.

Podczas pracy pieca elektroda zuzywa si¢ od
‘ dolu na skutek czegn nalezy ja stopniowo opusz-
czat, przy czym strefa spiekania nie powinna przy-
bliza¢ sie nadmiernie do dolnego brzegu ostony, z
drugiej za$ strony nie nalezy réwniez wysuwaé ele-
ktrody w takim stopniu, aby migkka masa mogta
wyptywaé z pod oslony.

Na rysunku fig. 1 przedstawia urzadzenie we-
dlug wynalazku w przekroju pionowym, fig. &
za§ — analogiczny przekr6j odmiany urzadzenia,
uwidocznionego na fig. 1.

Na fig. 1 cyfra I oznacza wanng elektrycznego
pieca do otrzymywania aluminium, 2 — materialy
przerdbkowe, poddawane elektrolizie, 3 — elektrode

z pionowymi pretami stykowymi 4, zaci$nigtymi w -

spieczonej czeSci 7 elektrody. Cyfra 5§ oznacza su
rows, wilgotng mase elektrodows, a 6 — mase wy-
suszong, ale nie spieczong, graniczaca z dolnym

brzegiem ostony 8. Granica miedzy czeScig spieczo-
ng 7 i czeScig wysuszong 6 jest oznaczona linig
kreskowg, granica za§ miedzy czeScig wysuszong 6
i czeScig surowg 5 jest ozmaczona linig kreskowo —
punktowa. Cyfra 9 oznacza komore gazows, pola-
czong z oslong 8 i uszczelniong piaskiem umie-
szczonym w korytku 10. Od dotu komora gazowa
graniczy ze skorupg zuzlowa materialéw przercb-
kowych, poddawanych elektrolizie i jest uszczelnio-
na w miejscu /I sproszkowanym tlenkiem glinu.
Gaz jest odsysany z komory rurg 12. Ptyta boczna
komory gazowej jest polaczona ruchomo, lecz szcze-
Inie z oslong i moze by¢ podnoszona w razie po-
trzeby, np. w przypadku kruszenia skorupy zuzlo-
wej.

Urzadzenie, przedstawione na fig. 2, posiada
komore gazowa, wykonang odmiennie niz na fig. 1,
a ‘mianowicie w ten sposéb, ze jej $cianka boczna
spoczywa na gérnym brzegu wanny pieca. Uszczel-
niona pokrywa I4 umozliwia dostgp do wnetrza
pieca bez potrzeby podnoszenia $§cianki Dbouznej.
Jest rzeczg korzystng, by brzegi $cianki bocznej ko
mory gazowej opieraly sig na korytkach 10 i 13,
ktére s3 wypelnione tlenkiem glinu, zapewniajac
nalezytg szczelno$é polgczenia.

Urzadzenie tego typu bylo opisane powyzej ty-
tutem przykladu w odniesieniu do pieca do elektro-
litycznego otrzymywania aluminium, moga one
jednak by¢ réwniez stosowane w przypadku piecéw
elektrycznych do otrzymywania innych metali, za
opatrzonych w elektrody ciagle, przesuwane w dét
wewnatrz nieruchomych oston, nie dosiggajacych
dolnego korica elektrody.

Zastrzezenia patentowe

. Piec elektryczny z samospiekajgcg sig¢ oslo-
nigtg elektroda ciagla, podwieszong na pretach
stykowych, zapieczonych w pozycji pionowej w
masie elektrody, znamienny tym, ze oslona
‘elektrody posiada taka diugo$é, iz dolny jej
brzeg sigga do strefy, w ktérej masa elektrodo-
wa znajduje si¢ na pograniczu stanu spiecze-
nia i stanu plastycznego, przy czym temperatu-
ra tej strefy nie powinna przekraczaé 400°C.

2. Piec elektryczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze dolny, nieostonigty koniec elektrody jest
otoczony atmosferg ochronna, zabezpieczajaca
go przed korozja i zawarta w uszczelnionej
zbijorczej komorze gazowej, polaczonej rurami
ze zbiornikiem do gromadzenia gazéw pieco-
wych.
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