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Wynalazek niniejszy dotyczy prestow-
nika do pradéw zmiennych, skladajacego
si¢ z ogniw, prostujacych prad elektryczny
i majacych postaé plytek metalowych, na
ktérych utworzono warstwe zwiazku che-
micznego tegoi metalu. Przedmiotem wyna-
lazku jest sposéb wyrobu tych ogniw, a
zwlaszcza ogniw z miedzi, pokrytej tlenkiem
miedziawym, Wedlug wynalazku niniejsze-
go chemiczny zwiazek metalu wytwarza sig
na calej powierzchni lub jedynie na pewnej
czesci powierzchni plytki metalowej, a na-
stepnie usuwa si¢ go z tych miejsc, na kté-
rych obecnosé jego jest niepozadana.

Wynalazek przedstawiony jest tytulem
przyktadu ma rysankach. Fig. 1 przedstawia

widok zprzodu jednego krazka metalu, z
ktérego ma byé wytworzone ogniwo pro-
stownika elektrycznego; fig. 2 — widok zbo-
ku pewnej liczby takich krazkéw, osadzo-
nych parami na watku; fig. 3 — przekréj
poprzeczny jednego krazka po utlenieniu
go; fig. 4 — przekréj gotowego ogniwa pro-
stownika; fig. 51 6 — przekréj i widok
zprzodu innego uktadu krazkéw gotowych
do utleniamia; fig. 7 i 8 — przekroje tych
krazkéw po utlenieniu, odpowiadajace fig. 3
i 4 i wyjasniajace kolejne stadja wyrobu z
nich ogniw prostownika; fig. 9 i 10 — wi-
dok zprzodu i przekréj jeszcze innego ukla-
du krazkéw, gotowych do wtleniania.
Ogniwe prostownika ma postaé miedzia-



" nego krazka A (fig. 1), zaopatrzonego w o-
_twor érodkowy O. Pewna liczbe takich kraz-
Q-ko@ ’3‘! osed ?ﬂ,’ sm'ﬁaralm na walku B tak,
aby %razki jednej pary stykaly sie ze soba
powienzchniami A! (fig. 2), poczem krazki
te utlenia sie zapomoca ogrzewania celem
wytworzenia na nich warstwy tlenku mie-
dzi.
wierzchni zewnetrznej kazdego krazka za-
danej warstwy tlenku. Przekréj takiego
krazka jest przedstawiony na fig. 3; krazek
ten pokryty jest powltoka D tlenku miedzia-
wego, czyli czerwonego tlenku miedzi, a na-
stepnie cienka warstwa zewnetrzna tlenku
miedziowego, czyli czarnego tlenku miedzi,
przyczem nalezy zauwazyé, ze warstwy
tlenkéw sa na powierzchni A? krazka znacz-
nie grubsze niz mna powierzchni A! tego
krazka, stykajacej si¢ podczas utleniania z
drugim krazkiem tej pary.

Po ukoriczeniu utleniania usuwa si¢ z
calej powierzchni kazdego krazka warstwe
tlenku miedziowego, a z powierzchni A® u-
suwa sie réwniez warstwg tlenku miedzia-
wego. Przekonano si¢ w praktyce, ze jezeli
tlenki te usuwaé z krazkéw mechanicznie, to
zdolno$é ogniw do prostowania pradu ma-
leje, wobec czego nalezy stosownie do ni-
niejszego wynalazku usuwaé tlenek z kraz-
kéw sposobem chemicznym. W tym celu u-
tleniony krazek traktuje si¢ czynnikiem,
rozpuszczajacym jego powloke tlenkowa.
Czynnikiem odpowiednim sa cjanki pota-
sowcow, np. cjanek potasu lub sodu, gdyz
rozpuszczaja one znacznie szybciej tlenek
miedziowy, niz tlenek miedziawy.

Utleniony krazek A poddaje sie wiec
dziataniu cjanku w roztworze wodnym az do
catkowitego usuniecia z calej jego po-
wierzchni tlenku miedziowego, a z po-
wierzchni A! ponadto tlenku miedziawego.
Po rozpuszczeniu w ten sposéb odpowied-
niej ilosci tlenku miedzi w cjanku krazek
plécze sie w wodzie i wowczas, jak widaé
na fig. 4, pokryty on jest na-jedaej stronie
A? i na powierzchniach bocznych warstwa

Utlenianie trwa do powstania na po-

D tlenku miedziawego, a jego powierzchnia
Al jest zupelnie wolna od tlenku.

Poniewaz krazki sa umieszczone pod-
czas utleniania w taki sposéb, iz wanstwa
powstajacego na nich tlenku jest nieréwnej
grubosci, wiec dzieki sposobowi niniejsze-
mu tlenek mozna usunaé z pewnej czesci
powierzchni krazka bez uzycia specjalnych
maszyn, co pozwala wyrabiaé ogniwa pro-
stownika z wielka doktadnoscia i taniej, niz
dotychczas.

Krazki miedziane A mozna réwniez o-
sadzaé parami na watku poziomym B, wsu-
nigtym w otwory O krazkow (fig. 51 6) i za-
opatrzonym w wycigcia B! o pochylych
brzegach 1 i 2, pomigdzy ktéremi moga si¢
zmiesci¢ dwa krazki A. W kazdem wycie-
ciu B! umieszcza si¢ wiec jedna pare kraz-
kéw A i wypelnia odstep migdzy niemi ma-
terjalem odtleniajacym E, np. weglem.

Dzieki zbieznosci brzegéw 1 i 2 wycieé
B! krazki A kazdej pary przyciskaja sie
do siebie pod wplywem wlasnego cigzaru.

Krazki, osadzone w ten sposéb na wal-
ku B, utlenia sie nastepnie zapomoca np. o-
grzewania w obecnoéci tlenu, przyczem
wskutek obecnosci czynnika odtleniajacego
E na odwréconych ku sobie powierzchniach
krazkow kazdej pary nie powstaje warstwa
tlenkéw. Po utworzeniu si¢ na pozostalej
powierzchni krazkéw warstwy tlenkéw za-
danej grubosci zdejmuje si¢ je z walka B;
kazdy krazek pokryty jest warstwa D tlen-
ku miedziawego (fig. 7) i zewnetrzna cienka
warstwa C tlenku miedziowego, przyczem
powierzchnia krazka, ktéra byla pokryta
czynnikiem odtleniajacym E, nie jest wcale
utleniona. Krazki, utlenione w ten sposéb,
obrabia sie nastepnie w dowolny sposéb,
celem usuniecia z ich powierzchni tlenku
miedziowego. W rezultacie otrzymuje sig
ogniwo prostownika, podane w przekroju
na fig. 8.

Chcac uniknaé utlenienia pewmej czesci
powierzchni krazka, mozna zabezpieczy¢ te
czesé od zetkniecia z tlenem podczas utle-



niania krazka w sposéb nastepujacy: na
obwéd kazdej pary krazkéw A (fig. 9 i 10)
naktada si¢ pierécien G, wykonany z cien-
kiej blachy miedzianej lub stopu mie utle-
niajacego si¢ i przylegajacy tak scisle do
tych krazkéw, aby tlen nie mégl przedostac
si¢ do stykajacych si¢ ze soba powierzchni
obu krazkéw. Tlen wchodzi wprawdzie w
niewielkiej ilosci pomiedzy te krazki przez
ich otwory O, lecz wobec osadzenia tych
krazkéw w wycigciach B! watka B miedzy
pochytemi brzegami 7 i 2 tych wycigé, kra-
wedzie otworéw O w obu krazkach przyle-
gaja do siebie tak dokladnie, iz stykajace
sie ze soba powierzchnie kazdej pary kraz-
kéw sa prawie catkowicie zabezpieczone od
utlenienia. Po utlenieniu w ten sposéb kraz-
kéw zdejmuje si¢ z nich pierscied G, roz-
dziela te krazki i usuwa z nich tlenek mie-
dziowy.

Wrynalazek nie ogranicza si¢ oczywiscie
do opisanych powyzej szczegéléw przepro-
wadzenia sposobu, gdyz mozna w nich po-
czynié rozmaite zmiany, nie odbiegajac od
istoty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ogniw prostownika
elektrycznego, majacych postaé ciala z me-
talu, np. miedzi, pokrytego zwiazkiem che-
micznym tegoz metalu, np. tlenkiem mie-
dziawym, utworzonym na nim bezposrednio,
znamienny tem, ze rzeczony zwiazek wy-
twarza sie na pewnej czesci powierzchni
ciala, albo przynajmniej niejednakowej gru-
bosci na calej powierzchni, a to w celu la-
twiejszego usuwania zwiazku z tych miejsc,
na ktérych go w gotowem ogniwie prostow-
nika by¢ nie powinno.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze ciala metalowe w postaci krazkéw
rozmieszcza si¢ parami podczas wytwarza-

nia na nich zwiazku metalu w ten sposéb,
zeby ich powierzchnie, odwrécone ku sobie,
przylegaty do siebie.

~ 3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze miedzy przylegajace do siebie po-
wierzchnie krazkéw kazdej pary wprowa-
dza si¢ warstwe materjatu, zapobiegajace-
go tworzeniu si¢ na tych powierzchniach
chemicznego zwiazku tego metalu, np. war-
stwe wegla, zapobiegajaca powstawaniu
tlenkow. ?

4. Sposoéb wedtug zastrz. 2, znamienay
tem, Ze na obwaéd kazdej pary krazkéw, sty-
kajacych si¢ ze soba, naklada si¢ dopaso-
wany szczelnie pierscier, celem uchromie-
nia stykajacych si¢ ze sobg powierzchni od
powstania na nich chemicznego zwiazku
metalu,

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze krazki po ich utlenieniu
traktuje si¢ roztworem cjanku jednego lub
kilku potasowcoéw, celem calkowitego usu-
nigcia powloki tlenkowej z czesci po-
wierzchni krazkéw.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny
tem, ze krazki miedziane, po ich utlenieniu,
traktuje sie cyjankiem potasu lub sodu az
do usunigcia z calej ich powierzchni tlenku
miedziowego, a z pewnej czg$ci powierzchni
réwniez i tlenku miedziawego.

7. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny
tem, ze plytki metalowe osadza si¢ podczas
wytwarzania warstwy zwiazku chemicznego
metalu na tych ptytkach parami na watku,
zaopatrzonym w wycigcia klinowate, dzieki
czemu plytki pod wlasnym ciezarem przy-
legaja do siebie dokladnie.

The Westinghouse Brake
& Saxby Signal Co. Ltd
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 15423,
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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