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(57) Sammendrag

Oppfinnelsen angdr en returautomat for returnering av
emballasje, sdsom flasker. Emballasjeautomaten omfatter et
huslegeme (M), som begrenser automaten utad, og en transporter
(11) som er anordnet for & feore en i en innmatningsépning (A)
i returautomaten plassert flaske fremover med transporteren
(11) . Returautomaten omfatter en utmatningsanordning (B),
gjennom hvilken returemballasjen fgres bort fra anordningen. I
anordningen er etter innmatningsdpningen (A) i forhold til
transportretningen (L) av transporteren (11) anordnet en ut
pd transporteren seg strekkende vegg (12a,;), hvorved emballa-
sjen ved hjelp av transporteren (11) feres til umiddelbar
nzrhet av veggen (11) og langs denne til en ende av veggen og
derfra videre ved hjelp av transporteren (11) fremover til en
identifiseringsstasjon (F). If¢lge oppfinnelsen er veggen
(12a;) en skive eller lignende, som viser gjennomgangsipninger
(f£1, f3...) for en luftstrem og slipper en luftstrom gjennonm
seg. Luftstreommen gir fra innmatningsdpningen (A) i anord-
ningen gjennom gjennomgangsdpningene (f;, f£,...) i veggen
{12a;) til andre siden av veggene og videre ut av anordningen.
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oppfinnelsen angdr en returautomat for emballasje, slik
som flasker.

Teknikkens stand omfatter flaskereturautomater i hvilke
en returflaske innmates i en innmatningsdpning, hvoretter en
transporter i automaten starter og ferer den returnerte
flasken til en identifiseringsanordning for identifisering og
deretter pd et badnd for eksempel til et opplagringsbord.

Nir en returemballasje, slik som en flaske, stilles i
mottagningsdpningen registreres flaskens inntreden i nevnte
rom for eksempel med et fotocelle-lysstrdleidentifiserings-
arrangement. Anordningen registrerer at lysstrdlen brytes nar
flasken kommer i veien for lysstrdlen og informasjon om nevnte
registrering iakttas av en sentralenhet, som pd basis av regi-
streringsinformasjonen starter transporteren i anordningen,
f.eks. en bdndtransporter, som ferer emballasjen fremover pa
badndet. Emballasjen, slik som en flaske, fores til identifi-
seringsstasjonen, som kan omfatte enten en skanningsanordning
eller f.eks. et matrisekamera. Ved hjelp av identifiserings-
anordningen i identifiseringsstasjonen identifiseres flaske-
typen og pd basis av nevnte identifiseringsinformasjon gis
returpenger eller en kvittering pd det returnerte produktet
til den som returnerer. Identifiseringen uferes ndr det er
sparsm&l'om kameraidentifisering inne i et merkt rom i anord-
ningen. For at lys ikke skal sile inn i rommet er den i anord-
ningen utformede flasketransportpassasjen labyrintformet.
Passasjen fremviser forst en i forhold til transportretningen
av transporteren skrd vegg og eventuelt ogsd en andre skra
vegg etter den forste veggen pa den andre siden av transport-
passasjen. Ved dette arrangementet oppnds et sluttet identifi-
seringsrom og det forhindres at den returnerte emballasjen
lenger kan nds ndr emballasjen en gang er innmatet i anord-
ningen. En annen oppgave for den skrd veggen er & tilveie-
bringe et mellomrom mellom to etter hverandre innmatet retur-
emballasje. Emballasjen, slik som flasken, glir langsmed
veggen. Friksjonen mellom veggen og emballasjen forsinker
returforpakningen i viss grad pd veggoverflaten, hvorved en
langs veggoverflaten bevegbar emballasje beveger seg med
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lengre hastighet enn en emballasje som forlater veggen. P&
denne mdten tilveiebringes en tilstrekkelig avstand mellom ved
siden av hverandre liggende emballasje for identifisering i
identifiseringsstasjonen. Et problem ved kjente flaskeretur-
automater av ovennevnte beskrevne type har vart 8 holde plast-
flasker i opprettstdende stilling. Mellom flaskeinnmatnings-
punktene og flaskeutmatningspunktene i anordningen dannes en
lufttunnel i anordningen. Tunnelen omfatter, ndr det er spers-
mdl om en flaskereturautomat av ovennevnte type, en labyrint-
lik veggkonstruksjon. Derigjennom oppstdr turbulenspunkter i
returpassasjen ndr det gjelder luftstremmen. Luftstrgmmen
gjennom passasjen har ulike hastighetsgradienter p& ulike
plasser i bredderet-ningen av passasjen. Disse hastighetsfor-
skjeller medferer ulike kraftkomponenter pd returflasken pi
ulike sider av flasken. Derved utsettes szrlig en lett plast-
flaske lett for et kantrende moment. For sikrest mulig &
garantere at en returnert lett flaske av plast skal holdes
opprettstiende fremlegges i denne seknaden en returautomat der
luftpassasjen mellom innmatningsstasjonen og utmatningssta-
sjonen er mer enhetlige med hensyn pa fordelingen av luft-
stremmen. »

Ifelge oppfinnelsen gjeres luftstrgmmen jevnere over hele
passasjebredden bide i bredde- og heyderetningen av denne ved
4 anvende perforerte veggdeler som luftstreommen gir igjennon.
Derved er i det minste den forste veggen i passasjen perfo-
rert, hvorved luftstreommen fritt kan passere gjennom perfo-
reringen til den andre siden av veggen og ut av anordningen
gjennom utmatningsenden. Luftstremmen kan ytterligere stabili-
seres gjennom perforering av ogsd den skrd veggen pd andre
siden av passasjen. Laminar luftstrem kan okes ved perforering
av en del eller alle vegger parallelle med transportretningen
av transporteren.

Returautomaten ifgplge oppfinnelsen er kjennetegnet av hva
som angis i patentkravene.

Oppfinnelsen beskrives i det felgende under henvisning
til noen i figurene pa vedfsyde tegninger viste fordelaktige
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utforingsformer. Hensikten er dog ikke & begrense oppfinnelsen
ene og alene til disse.

Fig. 1 viser aksonometrisk en returautomat ifelge
oppfinnelsen,

fig. 2 viser prinsipielt et blokkskjema over kon-
struksjonen og funksjonen av en anordning for mottak av
emballasje ifelge oppfinnelsen,

fig. 3 viser prinsipielt og sett fra siden konstruk-
sjonen av en anordning for identifisering av emballasje inn-
gdende i anordningen for mottak av emballasje ifelge fig. 2,

fig. 4 viser anordningen ifelge fig. 3 sett ovenfra,-

fig. 5 viser et strekbilde av en emballasje som
granskes i identifiseringsanordningen ifelge fig. 3 og 4,

fig. 6 viser aksonometrisk en lesning ifelge oppfin-
nelsen,

fig. 7A viser en anordning ifelge teknikkens stand
og i denne forekommende streomningsvirvler,

fig. 7B viser lesningen ifslge fig. 6 og figuren
viser stromningspiler og stremningshastigheter. Fig. 7A og 7B
er nzrmest snitt langs linjen I-I i fig. 1,

fig. 8A viser en utferingsform av oppfinnelsen der
hullet i skiven wmed gjennomgangsapninger er kvadratisk til
tverrsnittsformen,

fig. 8B viser en utferingsform der hullet i skiven
med gjennomgangsdpninger er langstrakte spalter som strekker
seqg fra en kant av skiven til en annen.

Fig. 1 viser aksonometrisk en returautomat. Automaten
omfatter slik det fremgdr av fig. 1 en innmatningsdpning A for
en returemballasje, en transporter 11, og foran en kvitter-
ingsknapp C og en utmatningsdpning D for kvitteringer eller
returpenger. Returemballasjen innmates i innmatningsdpningen A
pd et transportbdnd 11b og en fotocelleanoardning 10a, 10b
registrerer inntredende av returflasken i innmatningsdpningen
A, hvorved transporteren 11 starter og feorer emballasken
fremover pd transporteren i retningen av en pil L,. Retur-
emballasjen feres videre inne i anordningen til en identifi-
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seringsstasjon F, f.eks. for identifisering med et strek-
kamera.

En i fig. 2 som f.eks. viste utferingsform av oppfin-
nelsen av en anordning for mottagning av flasker, bokser og
annen emballasje, omfatter en transportanordning 11 for trans-
port av returemballasje P, en identifiseringsanordning 2 med
en databehandlingsenhet 3 for identifisering og godkjenning av
emballasje med bestente former og en registreringsanordning 4
for registrering av godkjent emballasje. Transportanordningen
11 kan utgjores av f.eks. en eller flere bindtransporterer, en
roterende skivetransporter eller i det hele tatt hvilken som
helst transporter som egner seg for transport av emballasje.
Transporteren kan vere anordnet til & forflytte emballasje i
vannrett og/eller loddrett retning. Vannrett transport anses
likevel & vare mest egnet i forbindelse med en anordning
ifplge oppfinnelse for mottak av returemballasje.

Identifiseringsanordningen 2 omfatter fordelaktig en
databehandlingsenhet 3 med minne-enhet 8 og registrerings-
enhet 4. Databehandlingsenheten 3 er sdledes utstyrt med en
£fil over godkjente emballasjeformer, dvs. opplysninger om
godtagbare former pd emballasje kan innmates i filen for
sammenligning av informasjon mottatt om formen pd en embal-
lasje som granskes med tilsvarende informasjon om godtagbare
emballasjeformer. Registreringsanordningen registrerer antal-
let godkijent emballasje, eventuelt storrelsene og/eller den
myntsum som skal godtgjeres eller returneres.

Fig. 3 og 4 viser et skjematisk prinsippbilde av identi-
fiseringsanordningen 2. Anordningen omfatter en hovedsakelig
stasjoner belysningsanordning 5 for belysning av en emballasje
P, en detektor 6 for granskning av emballasjen og en transpor-
tor 11 for forflytning av emballasjen forbi detektoren. Detek-
toren er anordnet for & iakta emballasjen eyeblikkelig med
tidsmellomrom pd strekformede posisjoner mens flasken beveger
seg forflyttet av transporteren 11 forbi detektoren, slik at
de strekformige granskningsposisjonene f.eks. da det er spers-

mdl om en flaske i det minste gir informasjon om formen pd
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halsen og den evre delen av emballasjen, dvs. detektoren er
anordnet for & ta et sdkalt strekbilde av flasken.

N&r detektoren 6 tar strekbilder tar den sdledes strek-
bilder av emballasjen ifelge fig. 5 med tidsmellomrom mens
transporteren 11 forflytter emballasjen forbi detektoren.
Strekbilder kan tas med ensket tidsmellomrom, dvs. strek-
tettheten pd bildene kan instilles pd onsket mdte ifelge
onsket neyaktighet? (noggrannhet) pd informasjonen. Detektoren
6 omvandler den mottatte strekbildeinformasjonen til elek-
triske:impulser, som pd kjent midte ledes til databehandlings-
enheten ifplge fig. 2.

Ved identifisering av flasker er det ikke absolutt ned-
vendig & ta et strekbilde av hele flasken, i alminnelighet er
det tilstrekkelig & ta et bilde av den ovre delen P' av
flasken ifelge fig. 5, ettersom szrpreget hos flasketyper og
-modeller i alminnelighet best fremgdr akkurat av den evre
delen av flasken. Dermed forlates den nedre delen P" av
flasken hensiktsmessig uavbildet.

I fig. 3 og 4 anvendes som detektor 6 et vanlig strek-
kamera som er anordnet for & avbilde en flaske som beveger seg
forbi kameraet sideveis vinkelrett mot retningen av kamera-
objektivet i omrddet av den e¢vre delen av flaskehalsen med
vertikale strekbilder med 1lmm mellomrom. Identifiserings-
anordningen er programmert til & mdle heyden av flasken. Om sa
onskes kan detektoren 6 anordnes for & ta vannrette bilder av
flasken, hvorved transporteren 11 hensiktsmessig er anordnet
for & transportere flasken i vertikal retning for avbildning
av flasken pd ensket heyde.

Ved anvendelse av et strekkamera som detektor 6 oppnds en
del fordeler sammenlignet med f.eks. en identifiseringsanord-
ning som baserer seg pd laser. Et strekkamera er for det
forste vesentlig billigere enn en laser i anskaffelse. Strek-
kameraet krever i alminnelighet ikke service tilnzrmelsesvis i
det omfang som laseranordninger. Strekkameraet er palitelig
hva funksjon og konstruksjon angdr, og holder for vibrasjoner
og andre ytre mekaniske pdkjenninger. Strekkameraet kan f.eks.
utgjeres av en sdkalt CCD-kamera (Charge Coupled Diod) eller
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en sdkalt fotodiodekamera (Self Scanning Array). Strekkameraet
kan videre enkelt tilknyttes en databehandlingsenhet, og
informasjonen fra strekkameraet, dvs. den elektriske signal-
rekkefeolgen, egner seg utmerket for anvendelse hovedsakelig
som sddan i en databehandlingsenhet. Strekkameraet kan des-
suten enkelt requleres eller tidsinnstilles med hensyn pd
svepehastigheten, dvs. bildetagnings-intervaller.

Fig. 6 viser aksonometrisk en lufttunnelkonkstruksjon i
anordningen ifglge oppfinnelsen. Fig. 6 viser billedlig
losningen ifglge oppfinnelsen. Transporteren 11 utgjer i
utferingsformen ifelge figuren en b&ndtransporter som omfatter
et i en sluttet sleyfe omkring enderuller 1la,, 1lla, fert
transportbdnd 11b. Enderullene lla;, 1lla, er fordelaktig slik
at den ene brytryllen lla, omfatter en drivanordning eller
utgjeres av f.eks. en trommelmotor. Anordningen omfatter, sett
i transportretningen av transporteren 11, en forste vegg l1l2a,
som strekker seg skrdtt i en vinkel o i forhold til transport-
retningen L, og mittakselen X av transporteren ut over trans-
portlegpet. P& andre siden av transport-passasjen V er anordnet
en i forhold til retningen L, skrd, ut over transportlgpet seg
strekkende vegg 12a,, som omfatter en vesentlig i transport-
retningen L, forlepende veggforlengning 12a,’. Transportpassa-
sjen V omfatter ytterligere i transport-retningen L, seg
strekkende vegger l2a; pd venstre side av passasjen sett i
bevegelsesretningen eller transportretningen L, av transport-
bindet 11b. Slik det fremgdr av figuren er alle vegger 12a,;-
1l2a3 perforert og viser hull f;, f,, f;... gjennom veggskivene.
Perforeringsprosenten ligger fordelaktig innen omrddet 50-70%
og er mest fordelaktig ca. 60%, dvs. flaten av stremnings-
tverrsnittet av hullet er over halvparten av hele overflate-
innholdet av veggen. Hullene f,, £5, £5... er mest fordelaktig
kvadratformede, hvorved lengden av hullsiden ligger innen
omrddet 5-15 mm. Tverrsnittet av hullet kan ogsd vare sirkel-
formet, hvormed diameteren ¢ av hullet ligger innen omrddet S-
15 mm. Det vesentlige med perforeringen er at den er jevnt
fordelt over hele omrddet av veggskiven. Hullet er i i hoved-
sak gjennomgangsdpninger som muliggjer luftstrem gjennomskiv-
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en, og de er jevnt fordelt over hele bredden av skiven og
vesentlig ogsd over hgyden av denne. Eksempelvis den perfo-
rerte skiven 12a, omfatter pd sdledes gjennomgangsépninger som
tillater luftstrem fra inngangssiden av transporteren gjennom
veggskiven til utgangssiden av transporteren pd andre siden av
den perforerte skiven og videre ut gjennom utmatningsadpningen
B.

Fig. 7A viser kraftige virvler ved posisjonene E; og E,
ved en lgsning ifelge teknikkens stand. Figuren angir ulike
verdier pd luftstremshastigheten p& ulike steder i bredde-
retningen av lufttunnelen eller transportpassasjen V.

Fig. 7B viser en perforert konstruksjon ifelge oppfin-
nelsen der man har oppnddd en relativt jevn hastighetsfordel-
ing i den passerende stremningen og der man fremfor alt har
unnveket forekomsten av kraftige virvler i posisjonene E; og
E,, dvs. i narheten av de sdkalte knutepunktene i transport-
passasjen V.

Anvendelsen av perforerte skiver i veggkonstruksjonene
gjor sdledes luftstrommen jevnere. I tverretningen og heyde-
retningen av hele transportpassasjen oppnds en jevnere hastig-
hetsprofil. De kraftige hastighetstopper som har forekommet
ved leésninger ifelge teknikkens stand forsvinner og samtdiig
kan det gjennomsnittlige nivdet av luftstremshastigheten
senkes. Perforeringen ifelge oppfinnelsen medvirker ogsa til
at luftstrommen kan gi pd hver side av flasken ogsd ved den
andre veggen, hvorved flasken ikke utsettes for noe kantrende
moment. Luftstremmen gjennom veggene fester dessuten flasken
bedre ved konstruksjonen, hvilket bidrar til at flasken holdes
opprettstdende. Ved forsek er det konstatert at en perforert
veggkonstruksjon er fordelaktig om stromningen gdr i den i
fig. 7A og 7B viste transportretningen, eller ogsd i motsatt
retning. Perforeringen innvirker slledes utjevnende pd luft-
strommen bdde ndr det er spersmdl om sug og bldst i lufttun-
nelen. .

Fig. 8A viser en utferingsform av en skive 12a,; med
gjennomgangsdpninger f,, f,... I utferingsformen ifelge fig. 8A
er tverrsnittet av hullet kvadratformet.
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Fig. 8A viser en utferingsform av oppfinnelsen der gjen-
nomgangsdpningene i en skive 12a, utgjeres av langstrakte
spalter. I figuren forleper de langstrakte spaltene f,, f,... i
skiven vertikalt. De kan ogsd strekke seg horisontalt i skiven
12a, eller horisontalt og vertikalt. Skiven 12a; kan eksempel-
vis utgjeres av spileformede deleskiver 12a,' og 12a,;", hvorved
en spalte f;, f,... for en luftstrem er etterlatt mellom ved
siden av hverandre liggende skiver. Deleskivene 12a,’' og 12a,"
er sammenbundne til en enhet f.eks. med siderammer b eller i
det hele tatt med forbindelsesdeler som strekker seg over
deleskivene og sammenbinder disse til en enhet.

I
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PATENTKRAV

1, Returautomat for retur av emballasje, sdsom flasker,
hvilken emballasjeautomat omfatter et huslegeme (M), som
begrenser automaten utad, og en transporter (11), som er
anordnet for & fore en i innmatningsdpning (A) i returauto-
maten plassert flaske foran ved transporteren (11), og retur-
automaten omfatter en utmatningsdpning (B), gjennom hvilken
returemballasjen feres bort fra anordningen, og returautomaten
omfatter mellom innmatningsipningen (A) og utmatningsdpningen
(B) en identifiseringsstasjon (F), i hvilken returemballasjen
identifiseres, hvorved pa basis av identifiseringen for
returen gis til den som returnerer emballasjen returpenger
og/eller en kvittering pd sterrelsen og/eller kvaliteten av
returen, og i hvilken anordning etter innmatningsdpningen (A)
i forhold til transportretningen (L,) av transporteren (11) er
anordnet en ut pd transporteren (11) seg strekkende vegg
(12a,), hvorved emballasjen ved hjelp av transporteren (11)
fores til umiddelbar nzrhet av veggen (11) og langs denne til
en ende av veggen og derifra videre ved hjelp av transporteren
(11) fremover til identifiseringsstasjonen (F),
karakterisert v e d at veggen (12a,) er en
skive eller lignende, som viser gjennomgangsdpninger (f,,
f,...) i veggen (12a,) til andre siden av veggen og videre ut
av anordningen.

2. Returautomat ifelge krav 1,

karakterisert v ed at en andre skrd vegg
(12a,) pd andre siden av returneringspassasjen (V) ogsd viser
gjennomgangsdpninger (f,, f,...) for en luftstrem og at en til
nevnte vegg tilsluttet, med passasjen parallell vegg (12a,')
(retningen L,) ogsd oppviser gjennomgangsdpninger (f,, f;...)
for en stromning.

3. Returautomat ifelge ethvert av de foreglende krav,
karakterisert v e d at de med transporretningen
(L,) parallelle vegger som begrenser passasjen (V), eller en
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del av disse (12a;) er perforert og slipper sdledes en luft-
stremning gjennom seg.

4, Returautomat ifelge ethvert av de foregdende krav,
karakterisert ved at strgmningsflaten av
perforeringen i den perforerte veggen i sin helhet utgjer 50-
70%, mest fordelaktig 60%, av hele skiveflaten, hvorved luft-
strommen effektivt gis mulighet til gjennomstrgmning gjennom
veggen.

5. Returautomat ifelge ethvert av de foregdende krav,
karakterisert ved at gjennomgangsdpningene
(£,, £5,...) for luftstrommen i skivene (12a,, 12a,, 1l2a;) til
tverrsnittsformen er rektangulzr, mest fordelaktig kvadratisk,
hvis sidelengde ligger i omrddet 5-15 mm.

6. Returautomat ifelge ethvert av de foregdende krav 1-4,
karakterisert ved at formen av gjennomgangs-
dpningene (f,, f,...) er en sirkel, hvis diameter ¢ ligger i
omrddet 5-15 mm.

7. Returautomat ifelge ethvert av de foregdende krav 1-4,
karakterisert ved at gjennomgangsdpningene
(f,, £5...) er spalter som strekker seg fra en kant av skivene
(12a,, 12a,, 1l2a,) til den andre, enten loddrett eller vann-
rett.
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