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Sposéb i przyrzad do przekuwania szyn przejSciowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i przyrzad
do przekuwania odcinkéw przejSciowych szyn ko-
lejowych. Odcinki szyn przej$ciowych stosowane sag
przy lgezeniu réznych typoéw toréw kolejowych lub
toréw 1 rozjazdéow kolejowych wykonanych z roéz-
nych typéw szyn.

Znane i dotychczas stosowane sposoby wykony-
wania szyn przejSciowych polegajg na ich przeku-
waniu na mlotach matrycowych w matrycach, w
ktérych plaszczyzna podzialu lezy w plaszezyznie
symetrii szyny. Sposéb ten jest pracochlonny i nie
gwarantuje otrzymywanie wyrobu odpowiednie]j ja-
koéci z powodu znacznej iloSci zakué i innych wad
materialowych powstajagcych w trakcie przerobu.
Poza tym zachodzi potrzeba dalszej obrébki widro-
wej calego profilu.

Innym doskonalszym sposobem jest kucie na pra-
sach, w ktérych oprécz nacisku w plaszczyzZnie pio-
nowej, stosuje sie naciski boczne poprzez odpowied-
nie suwaki. Pozwala to na szybkie nadawanie wy-
prasce prawidlowego ksztaltu ale wymaga stosowa-
nia drogich i skomplikowanych urzgdzen zuzywa-
jacych duze iloSci energii i wymagajacych duzych
nakladéw pracy w celu utrzymywania ich w pelnej
i cigglej sprawnoSci.

Celem wynalazku jest umozliwienie przekuwania
na mlotach matrycowych szyn przej$ciowych na
dowolny profil szyny przy malym zuzyciu energii,
malym nakladem pracy z réwnoczesnym wyelimi-
nowaniem dodatkowej obrébki mechanicznej (wi6-
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rowej) odkutego profilu oraz przy pelnym wyko-
rzystaniu urzadzen prostszych w obsludze i eksplo-
atacji od pras kuzniczych.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie dwucze-
Sciowego przyrzadu kuzniczego czyli matrycy, kto-
rej czes$¢ dolna posiada wzdluzne wybranie o prze-
kroju poprzecznym zblizonym do trapezu, ktérego
dluzsza podstawa zwrécona jest ku gérze.

W wybraniu tym ulozone sg swobodnie, ale w
spos6b uniemozliwiajgcy ich przesuw wzdluzny,
dwie wkladki klinowe. Wkladki klinowe wraz z
matrycg dolng tworzg profil odkuwanej szyny
przejéciowej, przechodzgcej na odcinku $rodkowym
w sposéb plynny w nowy profil szyny. Matryca
gérna jest w czeS$ci roboczej plaska i odwzorowuje
stope szyny przejSciowej. Na odcinku przejSciowym
posiada lagodne sko$ne obniZenie powodujgce przy
kuciu speczenie profilu i prawidlowe uksztaltowa-
nie odkuwki szyny przej$ciowej.

Odcinek szyny majgcy byé przekuty wsuwa sie
po nagrzaniu do temperatury kucia od strony pro-
filu wiekszego, miedzy wkladki klinowe w matry-
cy dolnej. Nastepnie uderzajgc matryca gérng po-
woduje sie speczenie cze$ci odkuwki i uksztaltowa-
nie odcinka przejSciowego oraz profilu szyny o
przekroju mniejszym.

Zasadniczg zaleta omawianego sposobu to otrzy-
mywanie przy pomocy jedno- lub dwukrotnego ude-
rzenia gotowej odkuwki odcinka szyny przejscio-
wej, wymiarowo bardzo dokladnej, bez potrzeby
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obrébki mechanicznej i réwnocze$nie stworzenie
mozliwo$ci kucia odcinkéw przejSciowych z szyn
0 znacznej dlugo$ci. Matryce gérng i dolng wyko-
nuje sie ze stali weglowej konstrukcyjnej wyzszej
jako$ci, korzystnie w gatunku ,,55”, za§ wktadki
klinowe ze stali narzedziowej stopowej do pracy na
goraco, korzystnie w gatunku ,,WNL”.

Przyklad wykonama urzadzenia wedlug wyna-
lazku przedstawiono na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok matrycy dwuklinowej od stro-
ny profilu szyny typu S60, za$ fig. 2 widok i pél-
przekréj boczny. Matryca dolna 1 posiada wgle-
bienie wzdluzne w postaci rowka o przekroju po-
przecznym zblizonym do trapezu, w ktérym ulozo-
no swobodnie ale w sposéb uniemozliwiajgcy ich
osiowy przesuw, klin lewy 3 oraz klin prawy 4.
Plaska gérna matryca 2 uformowana jest w ten
sposéb, ze przy uderzeniach mlota specza szyne,
ksztaltujgc odcinek przejéciowy i profil szyny S49.
Poslugiwanie sie przyrzadem przebiega nastepuja-
co: nagrzany do temperatury kucia odcinek szyny
typu S60 wsuwa sie pomiedzy wkladki klinowe
3 i 4. Nastepnie przez uderzanie matrycg goérng 2
w odkuwke od strony stopy szyny, powoduje sie
jej speczenie i uformowanie odcinka przejSciowego
wraz z czeScig szyny typu S49.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przekuwania szyn przejéciowych, zna-
mienny tym, ze odkuwke szyny przejSciowej wy-
konuje sie w matrycy dwuklinowej zainstalowanej
ha milocie matrycowym lub prasie a speczenia pro-
filu dokonuje sie za pomoca uderzen plaskg, odpo-
wiednio uksztaltowang matryca gérng z tym, ze
nagrzany do temperatury kucia wsad w postaci
odcinka szyny, wsuwany jest pomiedzy Kkliny ro-
bocze od strony profilu wiekszego w matrycy dol-
nej.

2. Przyrzgd do przekuwania szyn przej$ciowych,
znamienny tym, ze matryca dolna (1) posiada wy-
branie wzdluzne o przekroju poprzecznym zbliZzo-
nym do trapezu, w ktérym ulozono swobodnie
wkladke klinowg lewg (3) oraz wkladke klinowg
prawg (4), oraz zZe plaska matryca gérna (2) od-
wzorowuje w kierunku wzdluznym ksztalt stopy
odkuwki przej$ciowej.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, znamienny t{ym, ze
wkladki klinowe (3) i (4) przechodzg na odcinku
srodkowym w sposéb plynny z jednego profilu
szyny w drugi, oraz Ze plaszczyzny boczne wkla-
dek majg odchylenia od pionu najkorzystniej rzedu
16°, za§ wkladki klinowe (3) i (4) ulozone sg swo-
bodnie w matrycy dolnej (1) w sposéb uniemozli-
wiajacy ich przesuwanie sie w kierunku wzdluz-
nym, '
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