sevinren [POPIS VYNALEZU
(18)

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

B

(22) P¥ihlageno 31 07 81
(21) (PV 5842-81)

(40) Zvefejnéno 28 01 83

URAD PRO YYNALEZY

A ORIEVY (45) Vydéano 15 03 86

pr——

223607

(11) (B1)

(51) Int. C13
D 05 B 81/00
B 25 | 11/00
B 65 H 37/04

(75)
Autor vynédlezu KULIC ZDENEK ing., SMRZ LADISLAV, PISEK

{54) Manipulator na §iti stfapcii a bambuli

1 2

Vynélez se tykd manipuldtoru, vhodného
pro podavani navinutého a rozfiznutého
svazku niti od navijeciho stroje k Sicimu
stroji, kterym se tyto nité spojuji do stfap-
¢l nebo bambuli.

Podstatou vynélezu je, Ze na nosném télesu
{15) je otofn& okolo vertikdlni osy (16) a
vfkyvné& okolo horizontdlni osy (17) pro-
stiednictvim nosie (18) uspofddana plosina
(2}, kterd nese v sérii sefazené pneumatic-
ké vélce (6, 7), z nichZ pistnice levého
pneumatického vélce (6} je spojena s téle- 5
sem pravého pneumatického vélce (7), jehoZ @%
t&leso je zakonfeno chapafem (14) a jehoZ L
pistnice nese dr#ék (19). PloSina (2) spodi- [l
vé na podpére {21), zakotvené v nosi¢i (18), ol
u ni¥ je pod plodinou (2) instalovan verti-
kdlni vélec (9). Natdfeni ploZiny (2] mezi =
navijecim strojem (1) a Sicim strojem (3)
je provedeno horizontdlnim véalcem (8], je- o
hoZ pistnice je v zdbéru s pdkou (22) pevnéd g ]I
spojenou s nositem (18). Vynélez obsahuje
dalsi upFesnéni provedeni manipuldtoru.
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Vynédlez se tfkd manipuldtoru, pouZitého
pro podéavani navinutych a roz¥fiznutych niti
od navijeciho stroje ke stroji Sicimu, pomoci
kterého se provadi spojovéni t&chto niti do
stfapclt a bambulek. VyuZitim FeSeni podle
vynédlezu dochédzi k automatizaci vyroby a
préce obsluhy se zjednodu3uje pouze na kon-
trolu priib&hu vyroby findlnich vyrobkil a
ovl4dani tladitek stroje.

Dosavadni vyroba bambuli a stfapcll se
provadi na strojich, které navijeji nit® na
civku, jejiZ poCet otofeni je pFedem stano-
ven. Po ukonfeni navijeni, obsluha stroje
pomoci pedédlu vysune rota&ni niiZ a p¥i sou-
¢asném rufnim stahovéni svazku niti z civ-
ky je zatne prefezévat. Po jejich rozfiznuti
utdhne rucéné& svazovaci nit, ¢imZ vytvofi
bambuli, kterou uprav{ a odloZi do zdsobni-
ku findlnich vyrobki.

Na tomto stroji se vyrdbi p¥ibliZn& 700 ks

* bambuli za sménu, coZ predstavuje sedm-
setkrat za sménu ruéné utdhnout vazaci nit
a zavédzat ji. Timto dkonem nejvice trpsly
prsty obsluhy a &asto dochdzelo k porang-
nim rukou rozfiznutim niti. KaZdy stroj byl
obsluhovén jednou osobou.

Vy3Se uvedené nedostatky jsou odstran&ny

podle vynélezu spojovdnim niti do bambule.

pomoci Siciho stroje, pficemZ pfeprava smot-
ku niti od navijeciho stroje k Sicimu stroji
je provedena bez zdsahu obsluhy pomoci
manipuldtoru. Jeho podstata spofivd v tom,
Ze na horizontdlné uloZeném télesu je otod-
n& ve sméru horizontdlnim a soudasn& vy-
kyvné& ve sméru vertikdlnim prostfednictvim
nosife, napfiklad ve tvaru desky, uspofddé-
na plo3ina, na které jsou upevnény v sérii
sefazené dva pneumatické vdlce. Pistnice
levého pneumatického vélce je spojena s té-
lesem pravého pneumatického vélce, ktery
je suvné uloZen ve vedeni. Volny druhy ko-
nec télesa pravého pneumatického vélce je
opatfen chapatem a pistnice tohoto pravého
vélce je opatfena drZdkem. Neukotveny ko-
nec ploSiny spofivd na podpéfe uchycené
sefiditeln& na nositi. Pod neukotvenym kon-
cem plodiny je rovnéZ instalovdn pneumatic-
ky vertikdini vélec, ktery tuto ploSinu zdvi-
h4. Natdfeni ploSiny v prostoru mezi navi-
jecim strojem a Sicim strojem ve sméru ho-
rizontdlnim je provedeno pomoci horizon-
tdlniho tlakového vélce, jehoZ pistnice za-
bird s pdkou pevn#& spojenou s nosifem.

Chapad¢, upraveny na t&lese pravého pneu-
matického vélce a drZdk, neseny na pistnici
tohoto vélce, jsou opatfeny na obou rame-
nech, tvorici vidlici, zédFezy. Ob& ramena
chapade jsou zakontena hackem.

U 3Sictho stroje je upraven pneumaticky
odsek pro plestfiZzeni 3ici nitd a v pros-
toru mezi Sicim strojem a navijecim strojem
je v misté pod chapafem a drZdkem insta-
lovédn z8sobnik.

Sici stroj je spoustén v uréité nastavitelné
poloze chapade pFed jehlou Siciho stroje,
a to prostfednictvim pomocného pneumatic-
kého vélce ovlddajictho spojku v¥azenou me-
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zi pohonnou jednotku a Gstroji Siciho stroje.

Spojovani navinutych niti do tvaru ozdob-
ného stfapce nebo bambule pomoci Siciho
stroje a vyuZiti k tdelu pFemisténi navinu-
tych niti od navije¢ky k Sicimu stroji ma-
nipuldtoru podle vyndlezu, pIindSi sniZeni
pracovni obsluhy pii vyrob&. P tomto u-
spofdddni bude jedna osoba obsluhovat dva
vyrobni celky, obsahujici navijeci stroj, ma-
nipulétor a Sici stroj. Rovn&Z dojde k odstra-
n&ni namédhavé rutni préce, nebot veSkeré
pracovni tkony jsou provddény v ndvaznosti
na sebe automaticky prostfednictvim konco-
vych spinadl a dorazli ovlddajicich napii-
klad pneumatické nebo hydraulické pracov-
ni vélce. ) :

Provedeni manipuldtoru véetn& celé pra-
covni sestavy stroje je schematicky zobra-
zeno na vykresech, k nimZ se vztahuje vy-
sv8tlujici popis funkce, pFifemZ vykresy
zndzoriiuji na obr. 1 pohled na navijeci stroj
obr. 2 pohled z boku na manipulétor, obr.
3 pohled shora na manipuldtor z obr. 2,
obr. 4 bo&ni a obr. 5 pfidorysny pohled na
vyrobni sestavu sloZenou pfedevsim z navi-
jeciho stroje, manipuldtoru a 3iciho stroje.

Na obr. 1 je zobrazen schematicky navi-
jeci stroj 1, ktery tvori soutédst vyrobni se-
stavy. Je opatfen vietenem 13, na které se
navijeni nit& 26 budouctho findlnfho vyrobku.
Nit& 26 jsou navijeny na neznézornénou civ-
ku, napfiklad z hliniku, kterd je alespoil na
dvou mistech opatfena podélnymi zdfezy.
Navijeci stroj 1 je upevn&n na zékladové
desce 20, z niZ vy&nivd pod vietenem 13
rotatni niiZ 12, Nad vietenem 13 je znézor-
n&n vysunuty chapa¢ 14 s drZédkem 19 pro
uchyceni a staZeni navinutych niti 26 na
nezndzorndné civce. Chapa¢ 14 a drZdk 19
na obr. 2 a 3.

Podle obr. 2 a 3 tvoll manipuldtor téleso
15, na kterém je prostfednictvim nosite 18
otodn& okolo vertikédlni osy 16 a vykyvné
okolo horizontdlni osy 17 upevnéna plosina
2, nesouci levy a pravy pneumaticky vélec
6, 7. Pistnice levého pneumatického védlce 6
je spojena s t&lesem pravého pneumatického
vdlce 7, ktery je posuvny v neznézornéném
vedeni. Na opatném konci je na téleso pra-
vého pneumatického vélce 7 p¥ichycen cha-
pa¢ 14, ktery je zakonden vidlici obsahujici
ramena 25. Mezi t&mito rameny 25 je vytvo-
Fen volny prostor pro moZnost pro§iti drZe-
nych niti 26 spolu s drZzékem 19, ktery je
spojen s pistnici pravého pneumatického
védlce 7. DrZdk 19 je proveden rovnéZ ve tva-
ru vidlice, obsahujici dv& ramena 24, mezi
nimiZ je volny prostor. Ob& dvojice ramen
24, 25 jsou opatfeny zdfezy 23 pro lepsi
uchyceni a drZeni svazku niti 26. '

Plo3ina 2 spotivd na podpéie 21, ukotvené
v nosidi 18, ktery je spoletn& s &epem 27
otoéné uloZen v loZiskdch. LoZiskové pouz-
dro 28 je uchyceno v télesu 15, které rovnéz
obsahuje pod volnym koncem ploSiny 2
pneumaticky vélec 9, jehoZ pistnice pchybu-
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je smérem vzhiiru a doll levym a pravym
pneumatickym valcem 8, 7, které jsou nese-
ny plosinou 2.

Natateni plo3iny 2 ve sméru horizontédl-
nim okolo vertikdlni osy 16 je provedeno
pomoci horizontdlniho tlakového valce 8,
jehoZ pistnice je spojena s pakou 22 upev-
nénou na nosic¢i 18.

Na obr. 4 a 5 je sestava strojniho vybaveni
pro vyrobu ozdobnych stfapcli a bambuli.
Na zakladové desce 20 je upevnén navijeci
stroj 1 a dédle manipulator (obr. 2 a 3). Sou-
¢éasti sestavy je rovnéZ Sici stroj 3, v jehoZ
stojanu je elektromotor 29 slouZici k jeho
pohonu pres spojku 11 ovlddanou pomocnym
pneumatickym vélcem 18. U jehly Siciho
stroje 3 je instalovan pneumaticky odsek 4
pro oddéleni 3ici nité od dokonfeného fi-
nélniho vyrobku. Pod drdhou vysunutého
chapace 14 je mezi Sicim strojem 3 a navi-
jecim strojem 1 instalovdn z&sobnik 5 pro
shromaZdovéani hotovych vyrobki.

Manipuldtor slouZi pro sniméni navinu-
tych niti 26 z nezndzornéné civky upevnéné
na vietenu 13 navijeciho stroje 1 a jejich
zavadéni k Sicimu stroji 3. Navijieci stroj 1
naviji pfedem urceny pocet zdviti niti 2§,
vedeny pies brzditky a rozradovaé. Po do-
konéeni navijeni niti 26 se pomoci konco-
vého spinafe uvadi do ¢innosti pneumaticky
vertikdlni vélec 9, ktery nadzvedne ploSinu
2 s pravym a levym pneumatickym vélcem
7, 6 od podpéry 21.

Nasledné na to se vysouvd pistnice levého
pneumatického vélce 6, nesouci téleso pra-
vého pneumatického vélce 7, s nimZ je spo-
jen rovnéZ chapad 14. Pneumaticky vertikél-
ni vdiec 9 v misté, kdy chapat¢ 14 se nachézi
nad vietenem 13 navijeciho stroje 1, spusti
plosinu 2 dold tak, aZ chapa¢ 14 dosedne
na vieteno 13. Ramena 25 se zarezy 23 cha-
pace 14 jsou v poloze za navinutymi nitémi
26. Nyni se uvede do ¢innost pistnice pravé-
ho pneumatického vélce 7, nesouci drzdk 13
a svazek niti 26 zacne svirat. Zaroveii se
sviranim se svazek niti 26 profezavéd ve smé-

ru rotaéni osy vietena 13 rotadnim noZem
12. Pravy pneumaticky vélec 7 dokonéi se-
vieni svazku rozriznutych niti 26 a prostied-
nictvim levého pneumatického vélce 6 se
pravy pneumaticky valec 7 prestavi do vy-
chozi polohy.

Po tomto staZeni pravého pneumatického
vélce 7 doleva se uvadi automaticky do ¢in-
nosti pneumaticky horizontalni tlakovy va-
lec 8, ktery pres pdku 22 natofi ploSinu 2
s levym a pravym pneumatickym valcem B8,
7 proti Sicimu stroji 3. N&sledng se opét
zatne vysouvat levy pneumaticky vélec 8,
pomoci kterého se chapad 14 se smotkem
niti 26 dostane do polohy I leZici v blizkosti
8ici jehly Siciho stroje 3. V této poloze I
chapaCe 14 se soufasné€ prostrednictvim po-
mocného véalce 10 spind spojka 11 Siciho
stroje 3, kterd pfendsi pohyb od elektromo-
toru 29 na astroji Sictho stroje 3. Dalsi po-
hyb chapafe 14 od polohy I do mista II a
zpét k poloze I je zpomalen, pfiemZ probi-
hé& proSiti svazku niti 26 do tvaru findlniho
vyrobku. Siil se uskutetiiuje v prostoru mezi
rameny 25 chapate 14 a je pouZit Stepovaci
steh. K prositi je pouZita chirurgickd nit ne-
bo eventudlng hedvébi. Sici stroj 3, napii-
klad typu Minerva 0192-P4, je dopinén o
stehovou desku.

Vratny pohyb chapace 14 z polohy I do
polohy vychozi ie opét rychlej$i a déje se
zasouvanim pistnice levého pneumatického
vilce 8. Po seSiti niti 28 do stfapce nebo
bambule prochédzi chapa¢ 14 pod pneuma-
tickym odsekem 4, ktery oddéli Sici nit od
vyrobku. Horizontdlni tlakovy vélec 8 nato&i
ploSinu 2 zpét proti vietenu 13 navijeciho
stroje 1, kde jsou na civce navinuty nové
nité 28 pro dalsi vyrobek, pfi¢emZ b&hem
pohybu manipuldtoru od Siciho stroje 3 k
navijecimu stroji 1 je stfapec nebo bambule
odhozena do zasobniku 5, a to pomoci pra-
vého pneumatického véalce 7, jehoZ pistnice
nesouci drzdk 19 otvird chapac 14. Uvedeny
cyklus se znovu opakuje.

PREDMET VYNALEZU

1. Manipuldtor na §iti stFapci a bambuli
prostiednictvim Siciho stroje, slouZici pro
podédvéni navinutych a nésledn& roziiznu-
tych niti z civky nasazené na vietenu navi-
jeciho stroje ke stroji Sicimu, vyznadujici se
tim, Ze na horizontdlné uloZeném télesu (15)
je oto¢né okolo vertikdlni osy (16) a vykyv-
né okolo horizontdlni osy (17) pomoci nosi-
€e {18) uspordddna plodina (2}, na niZ jsou
neseny a upevnény v sérii sefazené levy a
pravy pneumaticky vélec (6, 7}, z nichZ pist-
nice levého pneumatického véalce (6) je spo-
jena s télesem pravého pneumatického
vélce (7], jehoZ téleso je opatfeno chapafem
(14) a jehoZ pistnice nese drZak (19), pfi-
temZ volny konec ploSiny (2) spodivd na

podpéfe (21), zakotvené v nosici (18], v je-
;iZ blizkosti je pod plodinou (2) upraven
pneumaticky vertikdlni vélec (9), a s nosi-
¢em (18) je dale pasvné spojena pdka ([22],
S niZ je v zab&ru pistnice horizontdlniho
tlakového vélce (8).

2. Manipulator podle bodu 1, vyznagujici
se tim, Ze chapad (14} a drZdk (1Y} jsou na
volnych koncich rozvidleny a opatfeny na
obou ramenech (24, 25) zéafezy (23).

3. Manipulator podle bodu 1, vyznaéujici
se tim, Ze k vysunutému chapac¢i (14) je
jednak v blizkosti 3icihc stroje prifazen
pneumaticky odsek [4) a jednak mezi Sicim
strojem a navijecim strojem pfifazen zdsob-
nik (5).

3 listy vykresit




223607

Obr. 1

>



223607

£ 7
b ( / i i
ww Ms.. II*\H&I]WUw ;\\ , , \ /L
— T —E \ ]
o 5747/ 7 |
OF
— RIC
Y 6
A @w == qﬂd\
77 7 | R
{ : ; LAY
e ML S o
I pm— U\ﬁwwm.n * | UD m
R\ 4 / ,:.\ \ ¢ 0 \




223607

i /’"/"’/"cr——j#’“'_ |

§
o‘ Pal / 4
1 - L) i )/
rml L = ; 5w
L
’ \-\‘3’
ﬂ//-.j*'l - !
;9//t”
” Obr, 4
—~— T T ——
7 LI~y
Q.
7
- — 2
SN < e
3/ b 1/) lﬂ# 7) " '




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

