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Sposob kaloryzowania metali i stopow a zwlaszeza stali
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb kaloryzowa-
nia metali i stopéw a zwtlaszcza stali.

Dotychczas znany spos6b kaloryzowania metali
i stop6w a zwilaszcza stali polega na tym, ze przed-
mioty przeznaczone do kaloryzowania umieszcza
sie w pojemmiku zawierajagcym mieszanine proszku
aluminiowego, tlenku aluminium i chlorku amonu,
‘Po czym cato§é wprowadza sie do pieca; podgrzewa
do temperatury od 820 do 980°C i pozostawia na jej
dziatanie na czas od 6 do 24 godzin.

Sposéb ten posiada szereg wad i niedogodno$ci
stosowania, a mianowicie czas trwania procesu jest
dlugi, przedmioty przeznaczone do kaloryzowania
nalezy umieszczaé w specjalnych pojemnikach lub
bebnach obrotowych mapelnianych przed i opré6z-
nianych po zakohczeniu kazdej operacji. Uniemoz-
liwia to przeprowadzanie kaloryzowania przedmio-
tow o znacznej dlugoéci w stosunku do ich po-
przecznego przekroju np. rur i preté6w. Przedmioty
kaloryzowane tym sposobem posiadaja miska gtad-
ko§é i mier6wnomierne rozltozenie aluminium w po-
wierzchniowych warstwach obrabianych przedmio-
toéw, wymaga to dodatkowego ich wyzarzania po
zakonficzonej obrébce.

Celem wynalazku jest unikniecie wad i miedogod-
noSci stosowania dotychczasowego sposobu kalory-
zowania metali i stopéw a zwlaszeza stald.

Zagadnienie techniczne prowadzace do osiggnie-
cia tego celu polega na opracowaniu sposobu kalo-
ryzowania metali i stopéw a zwlaszcza stali, ktéry
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umozliwi uzyskanie réwnomiernego powierzchnio-
wego nasycenia aluminium przedmiotéw zwlaszcza
o znacznej dlugosci w stosunku do ich poprzecznego
przekroju przy zachowaniu duzej gladkoéci. tych
przedmiotéw.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostalo rozwig-
zane zgodnie z wymalazkiem w ten sposéb, ze
przedmioty wzglednie ich cze$ci np. odcinek rury
lub preta umieszcza si¢ w komorze wypelnionej
mieszaning granulowanego proszku aluminium,
tlenku aluminium i chlorku amonu, a do komory
tej wprowadza si¢ wod6r lub inny gaz redukujacy.
Przeciwlegle korice przedmiotu np. konice rury lub
preta wigcza sie w obwéd statego lub przemienne-
go pradu elekirycznego.

Przeptywajacy prad nagrzewa przedmiot do wy-
maganej temperatury, ktéra np. dla stali najko-
rzystniej wynosi od 1100 do 1450°C. Podczas trwa-
nia procesu wieksza cze§é mieszaniny do kaloryzo-
wania oraz §ciany komory posiadajg niskg tempe-
rature od 50 do 300°C. Szybkoé§é dyfuzji aluminium
wglab obrabianego materialu jest znaczna, dzieki
azemu czas nasycania jest krétki i wynosi od 2 do
20 minut.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku umoz-
liwia kaloryzowanie diugich przedmiotéw np. rur
i pretébw metodg ciggla lub pélciagly. W wyniku
obrébki tym sposobem uzyskuje sie w krétkim cza-
sie nasycenie powierzchniowych warstw przedmio-
to6w metalowych aluminium na gieboko$§é do kilku
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milimetréw przy S$redniej zawarto§ci aluminium
w tej warstwie od kilku do kilkunastu procent.
Przedmioty po takiej obrébce sg gladkie i odporne
na dziatanie atmosfery utleniajagcej w wysokich
temperaturach oraz ma dzialanie szeregu substancji
chemicznych zwlaszeza siarki i miektérych jej
zwigzkow.

Ponizszy przykiad blizej wyjasnia sposéb wedtug
wynalazku.

Przyklad. Pret ze stali weglowej zawierajacej
0,15% wegla posiadajacy &rednice 20 milimetréw
wklada si¢ do stalowej komory wypelnionej mie-
szaning zawierajacg 50% wagowych granulowanego
aluminium, 40% wagowych tlenku aluminium oraz
10% wagowych chlorku amonu. Do koncéw preta
podigcza sie uchwyty pradowe wiaczone do wtér-
nego uzwojenia transformatora zasilajacego. Po
sprawdzeniu czy pret nie posiada zwarcia pradowe-
go z komora, wlacza sie zasilanie do pierwotnego
uzwojenia transformatora i jednoczesnie do komory
wpuszcza sie wodér. Po kilku sekundach od chwili
wlaczenia zasilania pret osigga temperature 1100°C
co pokazuje wskaZnik termopary ktérej koncéwka
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pomiarowa dotyka preta. Po 20 minutach wylgcza
sie¢ doplyw wodoru i zasilanie elektryczne transfor-
matora.

W wyniku przeprowadzonej operacji pret zostat
dyfuzyjnie réwnomiernie nasycony aluminium na
glebokosé 0,7 milimetra przy S$redniej zawanto§ci
aluminium w tej warstwie ré6wnej 18% wagowyect.

as

Zastrz¥®zenie patentowe

Spos6b kaloryzowania metali i stopéw a zwlasz-
cza stali polegajacy na tym, ze przedmioty metalo-
we a zwlaszcza stalowe o znacznych dlugos$ciach
w stosunku do ich poprzecznego przekroju umiesz-
cza sie w komorze wypelnionej mieszaning zlozona
z granulowanego aluminium, tlenku aluminium
i chlorku amonu, znamienny tym, ze do koficow
tych przedmiotéw podiacza sie staty lub przemien-
ny prad elekitryczny na czas od 2 do 20 minut, przy
czym proces kaloryzowania przeprowadza sie
w temperaturze od 1100 do 1450°C w atmosferze
wodoru.
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