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(57) Die Er'findung betrifft eine zur maschinellen
Holzbearbeitung auf das Werkstiick aufzulegende
Schablone zur Fiihrung des Bearbeitungswerkzeuges, und
sie ist insbesondere vorteilhaft zum Ausfriasen von
Innenkonturen in Schienenfahrzeugholzbauteilen mittels
Handoberfrase, wie dem Spiegel- und dem
Tirgriffausschnitt in einer Abtuilschiebstiir, anwendbar.
ErfindungsgemaR weist die plattenartig ausgebildete und
einen der Werkstickinnenkontur entsprechenden
Oberflachendurchbruch aufweisende Auflegeschablone in
Léngsrichtung mehrere parallel zueinander verlaufende,
streifenférmige und flexibel ausgebildete Blechbander auf,
auf denen eine aus einer Vielzahl rechtwinklig zu den
Blechbéndern angeordneten Quergliedern bestehende
Gliederplatte befestigt ist, wobei einige der Blechbander
und Querglieder der Auflegeschablone durch den
Oberflachendurchbruch der Gliederplatte ortlich
unterbrochen sind und die gesamte Auflegeschablone,
bevorzugt liber eine zusitzliche Transportrolle, in einer an
der Werkstiickauflage befestigten Aufbewahrungskassette
versenkbar ist. Fig. 1
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Patenrtanspruch:

1. Auflegeschablone zur maschinellen Holzbearbeitung, insbesondere zum Ausfrédsen von
Innenkonturen mittels Handoberfrdse, welche wéhrend des Frésens mit der Oberfldche des auf
ainer Werkstlickauftage aufliegenden Werkstiickes in Wirkkontakt steht, wobei die
Auflegeschablone plattenartig ausgebildet ist und einen der Werkstiickinnenkontur
entsprechenden Durchbruch in ihrer Oberfldche aufweist, dessen Mantelflache als Flihrungsbahn
des Fiihrungselementes am Bearbeitungswerkzeug ausgebildst ist, gekennzeichnet dadurch, dal3
sie in Langsrichtung mehrere parallel zueinander verlaufends, streifenférmige und flexibel
ausgebildete Blechbénder (2; 3; 4; 5) aufweist, auf denen eine aus einer Vielzahl rechtwinklig zu den
Blechbéndern (2; 3; 4; 5) und spaltfrei aneinanderliegend angeordneten Quergliedern (11)
bestehende Gliederplatte (8) befestigt ist, wobei einige der Blechbédnder (2; 3; 4; 5) und
Querglieder (11) der Auflegeschablone (1) durch den Durchbruch (10) in der Oberfléche (9) der
Gliederplatte (8) 6rtlich unterbrochen sind und die gesamte Auflegeschablone (1) bevorzugt iber
eine zusdtzliche Transportrolle (18) in einer an der Werkstiickauflage (19) befestigten
Aufbewahrungskassette (16) versenkbar ist.

2. Auflegeschablone nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf die bevorzugt einheitlich an den
duBeren Langskanten (6; 7) der &uReren Blechbander (2; 5) endenden Querglieder (11) der
Auflegeschablone (1) bevorzugt einen T-férmigen Profilquerschnitt sowie ein gleiches
Oberfldchenniveau aufweisen und mit ihrem Profilsteg (12) senkrecht auf den Blechbéndern (2; 3;
4, 5) verschraubt sind.

3. Auflegeschablone nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR die einenEnden (2'; 3'; 4';
5') der Blechbénder (2; 3; 4; 5) mit einem zusétzlichen Querglied (13) mitbevorzugt winkelférmigen
Profilquerschnitt miteinander verbunden sind, welches zugleich als Betédtigungshandgritf und als
Arretierungselement der Auflegeschablone (1) ausgebildst ist.

4. Auflegeschablone nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da3 die anderen Enden (2”; 3”;
4", 5") der Blechbander (2; 3; 4; 5) mit einem gesonderten Spann-Querglied (14) miteinander
verbunden sind, welches in Gebrauchsstellung der Auflegeschablone (1) mit zusétzlichen
Spannelementen (15), beispielsweise mit zwei an den Léngsseiten (17) der
Aufbewahrungskassette (16) befestigten und durch diese hindurch miteinander verbundenen
Spannzylindern od.dgl., in Wirkverbindung steht.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine zur maschinellen Holzbearbeitung auf d+s Werkstiick aufzulegende Schablone zur Fiihrung des
Bearbeitungswerkzeuges, und sie ist insbesondere vorteilhaft zum Ausfrisen von Innenkonturen in
Schienenfahrzeugholzbauteilen mittels Handoberfrése, wie Jem Spiegel- und dem T-irgriffausschnitt in einer Abtellschlebetur
anwendbar.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Auflegeschablonen zur maschinellen Holzbearbeitung sind dem Fachmann seit geraumer Zeit allgemein bekannt. Die im
Schienenfahrzeugbau verwendeten Auflegeschablonen zum Ausfrasen von Innenkonturen in Holzbauteilen mittels einer
Handoberfrése sind dabei zumeist plattenartig ausgebildet und weisen einen der Werkstiickinnenkontur entsprechenden
Durchbruch in ihrer Oberfldche auf. Die Mantelfldche des Durchbruches ist als Fiihrungsbahn des Fithrungselementes am
Bearbeitungswerkzeug ausgebildet, wobei das Fiihrungselement eine um den Werkzeugschaft herum angeordnete Rolle ist, mit
welcher die Flihrungsbahn manuell abgefahren wird. Die Handhabung einer solchen Auflegeschablone erfolgt derart, daR sie
von einem Ablageplatz entnommen und auf «.u.i vverkstiick mittels Schraubzwingen arretiert wird und nach dem
Bearbeitungsvorgang wieder auf dem Ablageplatz abgelegt wird.

Diese Schablone hat jedoch insbesondere bei der Bearbeitung relativ groBer Werkstiicke, wie belspielswelse der Abteiltiirenvon
Schienenfahrzeugen, den Nachteil, daB diese ebenfalls sehr grof ausgebildet sein miissen und somit unhandlich sind sowie
eine relativ groe Masse aufweisen. Dadurch ist ein stindiges Auf- und Absetzen derartiger Schablonen zumeist mit schwerer
korperlicher Arbeit verbunden, welzhe den Einsatz mehrerer Arbeitskréfte oder die Anwendung 6konomisch nachteiliger
Hebezeuge zur Vorbereitung des Bearbeitungsvorganges erforderlich macht. Die Handhabung der Schablonen mittels
zusétzlicher Hebezeuge hat jedoch den weiteren Nachteil, daB Qualitdtsméangel am Werkstiick durch Verzug der Schablone und
andere mechanische Beschddigungen auftreten konnen. Ebenso sind Qualitdtsméangel am Werkstiick durch das umstéandliche
Arretieren der Schablone mittels Schraubzwingen maglich. Dariiber hinaus sind fiir die Schablonen der vorbeschriebenen Art
zusétzliche Lagerkapazitaten in unmittelbarer Niahe des Baarbeitungsplatzes notwendig, so dafl auBerdem die vorhandene
Produktionsflidche eingeschrénkt wird.
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die maschinelle Holzbearbeitung von Schienenfahrzeugbauteilen mittels Auflegeschablonen und
Handoberfrise derart zu realisieren, daft schwere kdrperliche Arbeiten, der Einsatz mehrerer Arbeitskréfte zur Vorbereitung des
Bearbeitungsvorganges sowie Qualitdtsméngel vermieden werden und auf zusétzliche Hebezeuge sowie zusitzliche
Lagerkapazitéiten varzichtet werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Auflegeschablone zur maschinellen Holzbearbeitung, insbesondere zum
Ausfrésen von Innenkonturen mittels Handoberfréise, zu konzipieren, welche eine geringe Masse aufweist sowie handlich
ausgebildet und sinfach arretierbar ist und welche platzsparend ohne Beeintriéchtigungen der vorhandenen Produktionsfliche
gelagert werden kann sowie schnell und einfach auf das Werkstiick und von diesem weg auch manuell bewegbar ist,
Erfindungsgemif wird die Aufgabe geldst, indem die plattenartig ausgebildete und einen der Werkstiickinnenkontur
entsprechenden Oberflichendurchbruch, dessen Mantelfliche als Fithrungsbahn des Filhrungselementes am
Bearbeitungswerkzeug fungiert, aufweisende Auflegeschablone in Lingsrichtung mehrere parallel zueinander verlaufende,
streifenférmige und flexibel ausgebildete Blechbénder aufwaeist, auf denen eine dus einer Vielzahl rechtwinklig zu den
Blechbéndern und spaitfrei aneinanderliegend angeordneten Quergliedern bestehende Gliedarplatte befestigt ist, wobei einige
der Blechbénder und Querglieder der Auflegeschablone durch den Durchbruch in der Oberflache der Gliederplatte 6rtlich
unterbrochen sind und die gesamte Auflegeschablone, bevorzugt (iber eine zusitzliche Transportrolle, in einer an der
Werkstiickauflage befestigten Aufbewahrungskassette versenkbar ist. Die erfindungsgemife Auflegeschablone weist somit
eine panzerkettenartige Ausbildung auf, durch welche sie in verschiedenster Art und Weise zusammengerolit, gekrimmt oder
gestreckt auf, unter oder neben der Werkstiickauflage bei Nichtgebrauch gelagert werden kann. Vorteilhaft ist es, simtliche
Querglieder der Gliederplatte mit einem gleichen Oberflichenniveau auszubilden und die Fristiefe durch entsprechende
Einstellelemente am Bearbeitungswerkzeug festzulegen, wobei es jedoch auch mdglich ist, die Fristiefe durch unterschiedliche
Oberflachenniveaus der Querglieder zu bestimmen. Die genannte Aufbewahrungskassette ist dabei, beispielsweise senkrecht,
an einor Stirnseite der Werkstiickauflage an dieser befestigt, wobei die Transportrolle dann in vorteilhafter Weise zwischen dem
Ausgang der Aufbewahrungskassette und der Werkstiickauflage, die Werkstiickoberflche geringfiigig iberragend, angeordnet
ist. Dadurch kann die Auflegeschablone leichtgéngig auf die Werkstiickoberfliche manuell gezogen werden, und durch ihr -
Eigengewicnt ist sie auch leicht wieder in der Aufbewahrungskassette versenkbar. Es ist jedoch auch méglich, die
Aufbewahrungskassette der Auflegeschablone direkt an der Unterseite der Werkstiickauflage zu befestigen und iiber eine
gleichermalRen angeordnete Transportrolle aus einer Nichtgebrauchs-Bauchlage in der Aufbewahrungskassette in die
Gebrauchs-Riickenlage auf dem Werkstiick zu ziehen oder auch andere platzsparende Anordnungen unterhalb oder neben der
Werkstiickauflage zu realisieren.

Die Querglieder der Auflegeschablone weisen in erfindungsgemiBer Ausgestaltung der vorgeschlagenen Lésung einen
T-férmigen Profilquerschnitt auf und enden einheitlich an den duBeren Langskanten der duReren flexiblen Blechbinder, wobei
sie bevorzugt mitihrem Profilsteg sen trecht auf den Blechbéndern verschraubt sind. Dieser T-férmige Profilquerschnitt hat sich
inzweifacher Hinsicht als besonders vorteilhaft erwiesen, da somit einerseits die Beweglichkeit der Querglieder beim Ausziehen
und Einschieben der Auflegeschablone aus der bezishungsweise in die Aufbewahrungskassette verbessert wird und
andererseits die anfallenden Frasspéne wihrend der Bearbeitung die Fiihrung des Bearbeitungswerkzeuges im Durchbruch der
Auflegeschablone nicht behindern. Es sind jedoch auch andere Profilquerschnitte fiir die Querglieder, beispielsweise
trapezférmige, sowie andere Befestigungsarten auf den Blechbindern, beispielsweise Sc weiRvarbindungen, denkbar.

Ein weiteres Merkmal der erfindungsgeméaRen Auflegeschablene ist, daB die einen Enden der Blechbinder mit einem zusitzlichen
Querglied mit bevorzugt winkelfdrmigem Profilquerschnitt miteinander verbunden sind, welches zugleich als Betétigungshandgriff
und als Arretierungselement der Auflegeschablone ausgebildet ist. Mit Hilfe dieses zusatzlichen Quergliedes, welches bei
Nichtgebrauch der Auflegeschablone am Ausgang der Aufbewahrungskassette anliegt, kann die Auflegeschablone somit aus der
Aufbewahrungskassette herausgezogen und in diese wieder hineingeschoben werden, wobei es zur Arretierung der
Auflegeschablone an der von der Aufbewahrungskassette weg weisenden Werkstiickkante eingehangen wird. Das zusitzliche
Querglied kann jedoch auch aus einem bekannten Vierkantquerschnitt bestehen und mit zwei senkrechten Arretierungsbohrungen
ausgebildet sein, die mitzwei senkrecht auf der Werkstiickauflage angeordneten Einhangestiften in Wirkverbindung stehen, wobei in
jedem Fall ein Bezug der Arretierelemente zu dem Durchbruch in der Auflegeschablone und zu den Bestimmelementen des
Werkstiickes besteht. Die anderen Enden der flexiblen Blechbénder sind in weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemaBen
Auflegeschablone mit einem gesonderten Spann-Querglied miteinander verbunden, welches in Gebrauchsstellung der
Auflegeschablone mitzusétzlichen Spannelementen in Wirkverbindung steht. Als besonders vorteilhaft haben sich dabei zwsi an den
Léngsseiten der Aufbewahrungskassette befestigte und durch diese hindurch miteinander verbundene Spannzylinder erwiesen,
durch welche die Auflegeschablone nach ihrer Arretierung entgegengesetzt der Ausziehrichtung gespannt werden kann, um
eventuelle Ungenauigkeiten, die aus dem Durchhéngen der Auflegeschablone resultieren, am Werkstiick zu vermeiden. An Stelle der
Spannzylinder kénnen jedoch auch in #hnlicher Weise miteinander verbundene Zugschraubenfedern zum Spannen der
Auflegeschablone zum Einsatz kommen, welche ebenfalls erst kurz bevor diese ihre Gebrauchsstellung erreicht hat, mitdem Spann-
Querglied der Auflegeschablonein Wirkkontukt treten. Es wiire jedoch auch denkbar, die flexiblen Blechb4nder der Auflegeschablone
mit einer Perforierung und die Transportrolle zwischen der Aufbewahrungskassette und der Werkstlickauflage mit entsprechenden
Zahnrédern sowie einem elektromotorischen Antrieb auszubilden, um das Spannen und dariiber hinaus auch ein maschinelles
Ausziehen und Einschieben der erfindungsgeméBen Auflegeschablone zu realisieren. X

Mit der vorgeschlagenen Losung ist es somit méglich, eine handlich ausgebildete Auflegeschablone mit einer geringen Masse zu
realisieren, welche platzsparend ohne Beeintrichtigungen der vorhandenen Produktionsfliche gelagert werden kann sowie schnell
und einfach auf das Werkstiick und von diesem weg manuell bewegbar ist. Im Vergleich zu bekannten Lésungen kénnen dadurch
schwere kérperliche Arbeiten, der Einsatz mehrerer Arbeitskréfte zur Vorbersitung des Bearbeitungsvorganges sowie
Qualitdtméngel vermieden und zusétzliche Hebezeuge sowie zusitzliche Lagerkapazititen eingespart werden,
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Ausflhrungsheisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeisplel néher erldutert werden. Die dazuvgehdrigen Zeichnungen zeigen
dabei in

Fig.1: die Seitenansicht der erfindungsgem#fen Auﬂageschablondin Gebrauchsstellung auf dem Waerkstiick,
Fig.2: die Draufsicht der erfindungsgemiBen Auflegeschablone.

In den Fig.1 und 2ist deutlich die Auflegeschablone 1 zu sehen, welche in Léngsrichtung die parallel zueinander verlaufenden,
flexiblen Blechbénder 2; 3; 4; 5 aufweist, auf denen die aus den spaltfrei aneinanderliegend angeordneten Quergliedern 11
bestehende Gliederplatte 8 befestigtist. Dabei sind einige der Blechbénder 2; 3; 4; 5und Querglieder 11 der Auflegeschablone 1,
wieinFig.22zu sehenist, durch die Durchbriiche 10in der Oberflache 9 der Gliederplatte 8 6rtlich unterbrochen, und die gesamte
Auflegeschablone 1 ist tiber die Transportrolle 18 in die an der Werkstiickauflage 19 senkrecht befestigte
Aufbewahrungskassette 16 versenkbar.

Die Querglieder 11 der Auflegeschablone 1 weisen, wie Fig. 1 zeigt, einen T-férmigen Profilquerschnitt auf und enden einheitlich
anden duBeren Léngskanten 6; 7 der #uBeren Blechbinder 2; 5, wobei sie mitdem Profilsteg 12 aufden Blechbindern 2; 3; 4; 5
verschraubt sind.

InFig.2ist des weiteren zu sehen, dal die einen Enden 2’; 3'; 4'; 5' der Blechbinder 2; 3; 4, 5mitdem zusétzlichen Querglied 13
mit winkelférmigem Profilquerschnitt miteinander verbunden sind, welches zugleich als Betitigungshandgriff und als
Arretierungselement der Auflegeschablone 1 ausgebildet ist. Durch dieses zusitzliche Querglied 13 ist die Auflegeschablone 1,
wie aus Fig. 1 ersichtlich, an der von der Aufbewahrungskass stte 16 weg welsenden Kante des durch die Bestimmelemente 21
positionierten Werkstiickes 20 arretierbar. Die anderen Enden 2"; 3”; 4”: 57 der flexiblen Blechbinder 2; 3, 4; 5sind dariiber
hinaus mit dem gesonderten Spann-Querglied 14 miteinander verbunden, welches in der Gebrauchsstellung der
Auflegeschablone mit den zusitalichen, als Spannzylinder ausgebildeten Spannelementen 15 in Wirkverbindung steht. Diese
Spannelemente 15 sind, wie in den Fig. 1 und 2 dargestellt, an den Langsseiten 17 der Aufbewahrungskassette 16 befestigt
sowie durch diese hindurch miteinander verbunden und spannen die Auflegeschablone 1 nach deren Arretierung in die in Fig. 1
mit dem Pfeil angedeutete Richtung.
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