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Przedmiotem wynalazku jest sposdb impregnowania
taSm hamulcowych azbestowych tkanych i zbrojonych
drutem mosi¢znym, przeznaczonych do réznego rodzaju
urzadzen hamulcowych.

Dotychczas stosowany sposéb impregnowania tas$m
hamulcowych azbestowych polega na jednokapielowym
nasycaniu ta$my lakierem olejnym w skladzie: okoto
30% zywicy dwufenylopropanowej modyfikowanej kala-
fonig 1 estryfikowanej gliceryna, okolo 28% oleju Inia-
no-tungowego termicznie zageszczonego, okolo 429 ben-
zyny do lakieréw, terpentyny oraz sykatywy olowiowo-
-manganowej, a nastgpnie kondensacji zywic w tempera-
turze 60—80°C przez okres 15 godzin, na wymiarowym
formowaniu i utwardzaniu przez dalsza kondensacj¢ Zy-
wic w temperaturze 70—90°C w czasie 20 godzin.

Wada tak impregnowanej tasémy sa niskie parametry
fizyko-mechaniczne; tama ma duza nasiakliwo$¢ w wo-
dzie i oleju silnikowym w granicach do 26% w czasie
18 godzin, mato stabilny wspoétczynnik tarcia w grani-
cach 0,20—0,40 w temperaturze 200—220°C, mala ela-
styczno$é i stosunkowo duze zuzycie w granicach 1 cm3/
/106 kG m. Szczegélna wada jest duza twardos¢ i tamli-
wos¢, ktora powigksza si¢ wraz ze starzeniem si¢ ta$my.

Stosowany impregnat nie pozwala w okresie suszenia
w bezpieczny sposob przekracza¢é temperatury powyzej
100°C, w zwiazku z czym nie ma mozliwoéci zajécia pel-
nej kondensacji zywic, co obniza warto$¢ uzytkowa
taSmy podczas procesu hamowania, gdyz w przypadku
wystepowania wyzszych temperatur impregnat w tasmie
roztapia si¢ i przykleja do bgbna hamulcowego. Ta$ma
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ulega nadmiernemu zuzyciu, a réwnoczesnie efektywnosé
hamowania powaznie maleje.

Celem wynalazku jest zwigkszenie parametréw uzyt-
kowych azbestowych tasm hamulcowych. Poniewaz de-
cydujace znaczenie dla jakos$ci tasm hamulcowych ma
stosowany impregnat, nalezato znalez¢ odpowiedni do-
bér mieszanki pozwalajacy na podniesienie cech uzytko-
wych tasm hamulcowych.

Spos6éb wedlug wynalazku polega ma wstgpnym nasy-
caniu tkanej tasmy azbestowej $rodkiem impregnujacym
ztozonym z (A): 66% wagowych lakieru olejnego, skla-
dajacego si¢ z okolo 30% zywicy dwufenylopropanowej
modyfikowanej kalafonia i estryfikowanej gliceryna,
okolo 28% oleju Inianego-tungowego termicznie zage-
szczonego, okolo 429 benzyny do lakieréw, terpentyny,
oraz sykatywy olowiowo-manganowej, i (B): 34% wago-
wych roztworu skladajacego si¢ z 82,5% oleju lnianego,
14,6 % oleju tungowego, 2,9% tlenku olowiowego. Za-
stosowany roztwor zapobiega nadmiernemu wysychaniu
i nadaje lepsza elastyczno$¢ tasmie, oraz pozwala w bez-
pieczny sposob przekraczaé¢ temperaturg 100°C.

Po nasyceniu ta§my impregnatem suszy si¢ ja w tem-
peraturze 60—90°C w ciagu 16 godzin, przy ciaglej wy-
mianie powietrza, po czym powtdrnie nasyca roztworem
olejowym i suszy w temperaturze stopniowo wzrastaja-
cej od 60—130°C w ciagu 35 godzin. Temperatura po-
winna wzrasta¢ o 10°C co 5 godzin. Po ostudzeniu prze-
prowadza si¢ wygladzanie i formowanie wymiarowe
ta$my, nastgpnie poddaje si¢ ja dogrzewaniu w tempe-
raturze 125—135°C w ciagu 25 godzin.
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Odmiana sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
ze taSmy hamulcowe, w ktorych mnie jest wymagana
szczegllnie malta nasiakliwo$¢ w wodzie i oleju, wyko-
nuje si¢ przez jednokrotne mnasycanie s$rodkiem im-
pregnujacym zlozonym z (A): 60% wagowych opisanego
lakieru olejnego. i (B): 40% opisanego roztworu olejo-
wego. Nastgpnie suszy si¢ w temperaturze stopniowo
wzrastajacej od 50 do 125°C w ciagu 35 godzin, a po
wygladzeniu i uformowaniu wymiarowym prowadzi si¢
dogrzewanie ta§my w temperaturze 125—135°C w ciagu
10 godzin.

Wprowadzenie do sktadu impregnatu roztworu olejo-
wego umozliwia suszenie ta§my w wyzszych temperatu-
rach, co ulatwia kondensacj¢ i polimeryzacje. Dzigki
temu tasma nie ulega starzeniu sig¢, a podczas hamowa-
nia mie przykleja si¢ do bebna hamulcowego.

Zaleta ta$my hamulcowej azbestowej wykonanej we-
dtug wynalazku jest zwigkszenie wszystkich parametrow
uzytkowych. Wzrasta stabilno§¢ wspoélczynnika tarcia i
zamyka si¢ w granicach 0,45—0,55 w temperaturze
200—220°C. Bardzo powaznie maleje nasigkliwo$¢ w
wodzie destylowanej i oleju silnikowym i wynosi 2—4 %
w okresie 18 godzin. Zuzycie tamy maleje i waha si¢
w granicach 0,5 ¢m3/106 kGm. Ta$ma przy zachowaniu
dostatecznej twardodci jest elastyczna, nie famie sig i
podczas hamowania nie przykleja sig¢ do bgbna hamul-
cowego.

W przypadku impregnacji taémy hamulcowej przez
jednokrotne nasycanie $rodkiem impregnujacym, zalety
tamy sa zblizone do opisanych wyzej z tym, zZe na-
siakliwo$¢é w wodzie destylowanej i oleju silnikowym za-
myka si¢ w granicach 10—16%.

Przyktad I. Utkana ta$me azbestowa zbrojona
drutem mosi¢znym suszy si¢ do zawarto$ci wilgoci 1%,
a nastgpnie zanurza na okres jednej godziny w uprzed-
nio sporzadzonym impregnacie, skladajacym sie z (A):
66% wagowych lakieru olejnego o zawartosci okolo
30% zywicy dwufenylopropanowej modyfikowanej ka-
lafoniag i estryfikowanej gliceryna, okoto 28% oleju
Iniano-tungowego termicznie zaggszczonego, okoto 42%
benzyny do lakieréw, terpentyny, oraz sykatywy otowio-
wo-manganowej i (B): 347 wagowych roztworu, skla-
dajacego sie z 82,5% oleju lnianego, 14,6 % oleju tungo-
wego, 2,9% tlenku otowiowego.

Po odsaczeniu nadmiaru impregnatu tasme suszy si¢
w luznych zwojach przy ciaglej wymianie powietrza w
temperaturze stopniowo wzrastajacej od 60 do 90°C w
ciagu 16 godzin. Po tym okresie ciepta ta$me¢ ponownie
zanurza si¢ w roztworze olejowym i po godzinnym na-
syceniu oraz odsaczeniu nmadmiaru impregnatu umiesz-
cza si¢ w komorach suszarniczych na okres 35 godzin
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w temperaturze stopniowo wzrastajacej od 60 do 130°C
przy ciaglej wymianie powietrza. Temperatura powinna
wzrasta¢ co 5 godzin o 10°C. W trakcie suszenia zwo-
jow tasmy nalezy kilkakrotnie obracaé¢ je i rozluzniaé.
Gdy tasma ostygnie wygladza si¢ powierzchni¢ i for-
muje brzegi, a nastgpnie prowadzi si¢ dogrzewanie w
temperaturze 125—135°C w ciaggu 10 godzin.

Przyktad II. Utkana tasme azbestowa zbrojona
drutem mosi¢znym suszy si¢ do zawartoéci wilgoci
1,5%, a nastgpnie impregnuje si¢ przez okres jednej go-
dziny w impregnacie, sktadajacym si¢ z 60% wagowych
lakieru olejnego opisanego ‘'w przykladzie F 40% wa-
gowych roztworu olejnego opisanego' w przykladzie I.
Po odsaczeniu nadmiaru impregnatu taémé suszy si¢ w
luznych zwojach przy ciagtym doplywie $wiezego po-
wietrza w temperaturze stopniowo wzrastajacej od 50 do
125°C w ciagu 35 godzin. Wysuszong i wystudzong tas-
me¢ wygladza si¢ powierzchniowo i formuje wymiarowo,
po czym prowadzi si¢ dogrzewanie w temperaturze
125—135°C w ciagu 10 godzin.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b impregnowania taém hamulcowych azbe-
stowych tkanych i zbrojonych drutem mosi¢znym, obej-
mujacy nasycanie ta$my, suszenie i dogrzewanie, zna-
mienne tym, Ze tasme¢ nasyca si¢ wstepnie $rodkiem im-
pregnujacym zlozonym z (A): 66% wagowych lakieru
olejnego, skladajacego si¢ z okolo 30% zywicy dwufeny-
lopropanowej modyfikowanej kalafonia i estryfikowanej
gliceryna, okolo 28% oleju Iniano-tungowego termicz-
nie zagegszczonego, okoto 429% benzyny do lakieréw, ter-
pentyny oraz sykatywy olowiowo-manganowej, i (B):
34% wagowych roztworu olejowego skladajacego si¢ z
82,5% oleju lnianego, 14,6% oleju tungowego, 2,9%
tlenku ofowiowego, nastgpnie tasme suszy si¢ w tempe-
raturze 60—90°C w ciagu 16 godzin, powtdrnie masyca
roztworem olejowym i suszy w témperaturze stopniowo
wzrastajacej od 60 do 130°C w ciagu 35 godzin, a po
formowaniu wymiarowym ta$my, prowadzi si¢ jej do-
grzewanie w temperaturze 125—140°C w ciagu 25 go-
dzin.

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
Ze tasme nasyca si¢ jednorazowo S$rodkiem impregnuja-
cym ztozonym z 60% wagowych lakieru olejnego i 40%
roztworu olejowego, nastgpnie suszy w temperaturze
50—125°C w ciagu 35 godzin, a po formowaniu wymia-
rowym prowadzi si¢ dogrzewanie ta§my w temperaturze
125—135°C w ciagu 10 godzin.
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