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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spulengatter, das mit-
tels eines Gelenkvierecks an einer an dem Maschinen-
gestell einer Textiimaschine angeordneten, das festste-
hende Gelenkglied des Gelenkvierecks bildenden Hal-
terung verschwenkbar gelagert ist und mittels eines mit
seinem ersten Ende an der Halterung und mit seinem
zweiten Ende an einem der beweglichen Glieder des Ge-
lenkvierecks angelenkten, zweiseitig mit Druckluft beauf-
schlagbarem Pneumatikzylinders aus einer unteren Be-
ladeposition in eine obere Betriebsposition und umge-
kehrt verschwenkbar ist.

[0002] Ein Gelenkviereck besteht per Definition aus
vier durch vier Gelenke miteinander verbundenen Ge-
lenkgliedern, von denen eines feststehend angebracht
ist, wahrend die anderen drei Gelenkglieder in Abhan-
gigkeit von den gewéhlten Abmessungen der einzelnen
Gelenk-glieder in der Lage sind, die notwendigen Dreh-
oder Schwingbewegungen auszufiihren.

[0003] Beieineminder FR 2 794 136 Al beschriebe-
nen Spulengatter gemal dem Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1 ist der Pneumatikzylinder mit seinem einen
Ende im Bereich des stationdren Gelenkgliedes des Ge-
lenkvierecks angelenkt und mit seinem zweiten Ende an
einer Platine, die auf das bewegliche Gelenkglied aufge-
setzt ist, das an dem stationaren Gelenkglied angelenkt
ist. Durch die auf das bewegliche Gelenkglied aufgesetz-
te Platine wird der Raumbedarf der Gesamtstruktur er-
hoht.

[0004] Ausder DE 36 04 658 Al ist ein von Hand ver-
schwenkbares Spulengatter bekannt, das mit einer Gas-
druckfeder ausgerustet ist, um beim Hochschwenken
des Spulengatters die Handkraft zu unterstiitzen und
beim Absenken das Gewicht des Spulengatters abzu-
dampfen.

[0005] Im Gegensatz zu diesen bekannten Lésungen
ist das erfindungsgemafRe Spulengatter dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Pneumatikzylinder mit seinem
zweiten Ende auf der Achse schwenkbar gelagert ist, die
die Gelenkachse zwischen dem der Halterung gegen-
Uiberliegenden Gelenkglied und dem daran angrenzen-
den Gelenkglied bildet und dass im wesentlichen parallel
zum Pneumatikzylinder eine Gasdruckfeder mit ihren
Enden auf den beidseitigen Schwenkachsen des Pneu-
matikzylinders gelagert ist, welche Gasdruckfeder beim
Verschwenken des Spulengatters in die Belade-position
gespannt wird

[0006] Da der Pneumatikzylinder mit seinem zweiten
Ende auf der Gelenkachse zwischen dem der Halterung
gegenuberliegen-den Gelenkglied und dem daran an-
grenzenden Gelenkglied gelagert ist, wird der Raumbe-
darf reduziert.

[0007] GemalR Erfindung ist eine beidseitig an dem
Viergelenk angelenkte Gasdruckfeder vorgesehen, die
beim Verschwenken des Spulengatters in die Beladepo-
sition gespannt wird und die dadurch gespeicherte En-
ergie beim Hochschwenken des Spulengatters zur Un-
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terstutzung des Pneumatikzylinders einerseits und der
Handbetatigung andererseits wieder abgibt.

[0008] In Abhangigkeit von dem Gewicht des mit einer
oder mehreren Vorlagespulen bestlickten Spulengatters
kann erfindungsgemdaf ein Pneumatikzylinder oder es
kdénnen zwei parallel liegende Pneumatikzylinder vorge-
sehen sein. Bei zwei Pneumatikzylindern ist die Gas-
druckfeder vorzugsweise mittig zwischen den Pneuma-
tikzylindern angeordnet.

[0009] Einmitzwei Pneumatikzylindern ausgeristetes
System istinsbesondere dann vorteilhaft, wenn das Spu-
lengatter mehrere nebeneinander liegende Aufnahme-
glieder zum Aufstecken von Vorlagespulen derart auf-
weist, dall dieses Spulengatter im wesentlichen mittig
zwischen zwei Arbeitsstellen angebracht ist, denen die
von den Vorlagespulen abgezogenen Faden bzw. Garne
zugefihrt werden.

[0010] Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung néher beschrieben.

Figur 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Sei-
tenansicht einer in Maschinenléangsrichtung beidsei-
tig mit Arbeitsstellen versehenen Textilmaschine,
beispielsweise Kabliermaschine, an deren Obersei-
te die jeweils gegenuberliegenden Maschinenseiten
bedienende Spulengatter verschwenkbar gelagert
sind;

Figur 2 zeigt eine Ansicht von zwei sich gegentber-
liegenden Spulengattern in der unteren Beladeposi-
tion gemaf einer ersten Ausfuihrungsform der Erfin-
dung;

Figur 3 zeigt eine gegenuber Figur 2 abgewandelte
Ausfuhrungsform.

[0011] Beiderin Figur 1 nur schematisch angedeute-
ten Textilmaschine 1 handelt es sich beispielsweise um
eine in Maschinenléangsrichtung beidseitig mit Kablier-
spindeln ausgerustete Kabliermaschine. Geman Figur 1
ist das der linken Maschinenseite zugeordnete Spulen-
gatter 2 in seiner oberen Betriebsstellung dargestellt ist.
Das der rechten Maschinenseite zugeordnete Spulen-
gatter 2 istin seiner unteren Belade- bzw. Bestlickungs-
position dargestellt. Gemaf Figur 2 ist jedes Spulengat-
ter 2 als Doppelspulengatter ausgebildet und mit vier VVor-
lagespulen Sp bestickt bzw. beladen, so daR3 jeweils
zwei benachbarte Kablierspindeln von einem einzelnen
Spulengatter bedient werden kénnen. Bei den Vorla-
gespulen Sp handelt es sich um sog. Einfach-Vorla-
gespulen fur den AuRenfaden des Kablierprozesses.
[0012] Jedes Spulengatter 2 ist gemaf Figur 1 an der
Oberseite der Kabliermaschine 1 an einem in Maschi-
nenlangsrichtung verlaufenden Trager 3 mittels einer
Halterung 4 befestigt. An dieser das feststehende Ge-
lenkglied eines Gelenkvirecks bildenden Halterung 4
sind zwei weitere, sich gegenuberliegende Gelenkglie-
der 5 und 6 angelenkt, an deren Enden, gegenlberlie-
gend zu der Halterung 4, das vierte Gelenkglied 7 ange-
lenkt ist.
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[0013] Aus Stabilitatsgriinden besteht die das festste-
hende Gelenkglied bildende Halterung 4 aus zwei sich
mit Abstand gegenuiberliegenden Rahmenteilen 4.1, zwi-
schen denen eine obere Achse 4.2 und eine untere Ach-
se 4.3 gelagert sind. Das Gelenkglied 7 ist kastenférmig
mit zwei sich gegeniberliegenden Seitenwénden 7.1
ausgebildet, die durch eine Stirnwand 7.4. miteinander
verbunden sind und zwischen denen eine obere Achse
7.2 und eine untere, gestrichelt dargestellte Achse 7.3
gelagert sind.

[0014] Auf den beiden oberen Achsen 4.2 und 7.2 ist
das Gelenkglied 5 schwenkbar gelagert. Das auf den un-
teren Achsen 4.3 bzw. 7.3 gelagerte Gelenkglied 6 hat
aus Stabilitatsgriinden die Form eines Kastenprofils.
[0015] Bei der Ausfuhrungsform gemaf Figur 2 sind
zweinebeneinander liegende Pneumatikzylinder 8 sowie
eine zwischen diesen beiden Pneumatikzylindern 8 be-
findliche Gasdruckfeder 9 auf den Achsen 4.3 und 7.2
(s. Figur 3) schwenkbar gelagert. Die Gasdruckfeder 9
besteht per Definition aus einem Zylinder, in den eine
Kolbenstange 9.1 mit daran angebrachtem Kolben zum
Vorspannen des in der geschlossenen Zylinderkammer
vorhandenen Gasvolumens einfahrbar ist.

[0016] Gemal Figur 3 ist neben der Gasdruckfeder 9
nur ein Pneumatikzylinder 8 auf den Achsen 4.3 und 7.2
verschwenkbar gelagert.

[0017] Jeder Pneumatikzylinder 8 ist zweiseitig mit
Druckluft beaufschlagbar und enthélt zwei durch einen
Kolben voneinander getrennte Druckluftkammern, die
wechselweise mit Druckluft beaufschlagt werden kon-
nen.

[0018] An der eine Halterungsplatte bildenden Stirn-
wand 7.4 ist gemaf Figur 2 ein Gestell 11 befestigt, das
beidseitig jeweils zwei Aufnahmeglieder 12 fur Vorla-
gespulen Sp tragt.

[0019] An der Vorderseite jedes Mittelstegs 11 ist ein
Betéatigungsventil vorgesehen, das tiber nicht dargestell-
te Druckluftleitungen einerseits an eine Druckluftquelle
und andererseits an die beiden Druckkammern des
Pneumatikzylinders 8 angeschlossen ist.

[0020] Zum Herunterschwenken des Spulenhalters in
die in Figur 1 dargestellte untere Position zum Bestiicken
des Spulengatters 2 mit neuen Vorlagespulen Sp wird
der Pnenmatik zylinder 8 derart mit Druckluft beauf-
schlagt, daR seine Kolbenstange 8.1 (s. Figur 1) mit dem
daran befestigten Kolben in die Zylinderkammer einfahrt.
Dabei wird gleichzeitig die Gasdruckfeder 9 durch Ein-
fahren der Kolbenstange 9.1 vorgespannt.

[0021] Nach Beendigung des Belade- bzw. Bestiik-
kungsvorganges wird durch entsprechende Ventilbetati-
gung die Kolbenstange 8.1 wieder aus dem Zylinder aus-
gefahren, wodurch das Spulengatter 2, unterstiitzt durch
die Gasdruckfeder 9, in seine obere Position ver-
schwenkt wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Patentanspriiche

1.

Spulengatter, das mittels eines Gelenkvierecks (4,
5, 6, 7) an einer an dem Maschinengestell einer Tex-
tilmaschine angeordneten, das feststehende Ge-
lenkglied des Gelenkvierecks bildenden Halterung
(4) verschwenkbar gelagert ist und mittels eines mit
seinem ersten Ende an der Halterung und mit sei-
nem zweiten Ende an einem der beweglichen Glie-
der des Gelenkvierecks angelenkten, zweiseitig mit
Druckluft beaufschlagbarem Pneumatikzylinders (8)
aus einer unteren Beladeposition in eine obere Be-
triebsposition und umgekehrt verschwenkbar ist, da-
durch gekennzeichnet, dass der Pneumatikzylin-
der (8) mit seinem zweiten Ende auf der Achse (7.2)
schwenkbar gelagert ist, die die Gelenkachse zwi-
schen dem der Halterung (4) gegeniiberliegenden
Gelenkglied (7) und dem daran angrenzenden Ge-
lenkglied (5) bildet und dass im wesentlichen parallel
zum Pneumatikzylinder (8) eine Gasdruckfeder (9)
mit ihren Enden auf den beidseitigen Schwenkach-
sen des Pneumatikzylinders (8) gelagert ist, welche
Gasdruckfeder (9) beim Verschwenken des Spulen-
gatters (1) in die Beladeposition gespannt wird.

Spulengatter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal3 die Gasdruckfeder (9) zwischen zwei
Pneumatikzylindern (8) angeordnet ist.

Spulengatter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 an dem der Halterung (4) gegeniiber-
liegenden Gelenkglied (7) Aufnahmeglieder (12)
zum Aufstecken von Vorlagespulen (Sp) angebracht
sind.

Spulengatter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl an dem der Halterung (4) gegeniiber-
liegenden Gelenkglied (7) ein Gestell (11) befestigt
ist, an dem beidseitig Aufnahmeglieder (12) zum
Aufstecken von Vorlagespulen (Sp) angebracht
sind.

Spulengatter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dal das die Halterung (4)
bildende feststehende Gelenkglied (4) zwei im Ab-
stand voneinander liegende Rahmenteile (4.1) ent-
halt, zwischen denen zwei Gelenke des Gelenkvie-
recks bildende Achsen (4.2) bzw. (4.3) gelagert sind.

Spulengatter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dal} mindestens ein Ge-
lenkglied (6) kastenférmig gestaltet ist.

Spulengatter nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} das Gelenkglied (7) zwei sich
mit Abstand gegeniiberliegende Wandabschnitte
(7.1) aufweist, die durch eine Stirnwand (7.3) als Hal-
terung fiir das Gestell (11) miteinander verbunden
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sind.

Claims

Bobbin creel, which is swivel-mounted by means of
afour barlinkage (4, 5, 6, 7) on a bracket (4), forming
the fixed linkage link of the four bar linkage, disposed
onthe machine frame of a textile machine and which,
by means of a pneumatic cylinder (8), which can be
supplied with compressed air at both ends, with its
first end linked to the bracket and its second end
linked to one of the mobile links of the four bar link-
age, can be swivelled out of a bottom loading position
into an upper operating position and vice versa,
characterised in that the pneumatic cylinder (8) is
swivel-mounted with its second end on the shaft
(7.2), which forms the linkage shaft between the link-
age link (7) opposite the bracket (4) and the linkage
link (5) adjacent to it and that a gas compression
spring (9) is mounted essentially parallel to the pneu-
matic cylinder (8) with its ends on the swivel shafts
at both ends of the pneumatic cylinder (8), which gas
compression spring (9) is stretched into the loading
position with the swivelling of the bobbin creel (1).

Bobbin creel according to claim 1, characterised in
that the gas compression spring (9) is disposed be-
tween two pneumatic cylinders (8).

Bobbin creel according to claim 1, characterised in
that accommodating links (12), to plug on supply
bobbins (Sp), are mounted on the linkage link (7)
opposite the bracket (4).

Bobbin creel according to claim 1, characterised in
that attached to the linkage link (7) opposite bracket
(4) is a frame (11) on which are mounted at both
ends accommodating links (12) for plugging on sup-
ply bobbins (Sp).

Bobbin creel according to one of the claims 1 to 4,
characterised in that the fixed linkage link (4) form-
ing the bracket (4) includes two frame parts (4.1) at
a distance from each other, between which are
mounted two shafts (4.2) and (4.3) forming linkages
of the four bar linkage.

Bobbin creel according to one of the claims 1 to 4,
characterised in that at least one linkage link (6)
is box shaped.

Bobbin creel according to claim 3 and 4, character-
ised in that the linkage link (7) has two wall sections
(7.1) opposite each other at a distance, which are
interconnected by an end wall (7.3) as a bracket for
the frame (11).
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Revendications

Un porte-bobine qui est positionné au moyen d’une
tringlerie a quatre barres (4, 5, 6, 7)au cadre d’'une
machine textile, de telle sorte que le composant fixe
de I'appui (4) de cette tringlerie a quatre barres soit
articulé et qui est relié au niveau de sa premiére ex-
trémité a I'appui et au niveau de sa deuxiéme extré-
mité a I'un des composants mobiles de la tringlerie
a quatre barres, et qui passe a l'aide de I'air compri-
mé provenant du cylindre pneumatique (8) de la po-
sition inférieure de chargement a la position supé-
rieure de fonctionnement, se singularisant par le fait
que le cylindre pneumatique (8) pivote afin que sa
deuxiéme extrémité vienne se rabattre contre I'axe
(7.2), de telle sorte que I'axe de raccordement vienne
relier le composant de connexion (7) qui repose con-
tre cet appui (4) au composant limitrophe de raccor-
dement (5) et de telle sorte qu’un ressort pneumati-
que (9), essentiellement paralléle au cylindre pneu-
matique (8), ait ses extrémités disposées de part et
d'autre de I'axe pivotant du cylindre pneumatique
(8), de telle sorte que ce ressort pneumatique (9)
soit tendu en position de chargement lors du pivote-
ment du porte-bobine (1).

Un porte-bobine basé sur I'affirmation 1, se singula-
risant par le fait que le ressort pneumatique (9) est
disposé entre deux cylindres pneumatiques (8).

Un porte-bobine basé sur I'affirmation 1, se singula-
risant par le fait que les composants d’admission (12)
du composant de connexion (7) qui repose contre
I'appui (4) sont rattachés au cadre de fixation par
des bobines de réception (Sp).

Un porte-bobine basé sur I'affirmation 1, se singula-
risant par le fait qu'un cadre (11) est rattaché au com-
posant de connexion (7) qui repose contre I'appui
(4) et par le fait que les composants d’admission
(12), de part et d’autre, sont rattachés au cadre de
fixation par des bobines de réception (Sp).

Un porte-bobine basé sur I'une des affirmations 1 a
4, se singularisant par le fait que I'appui (4) qui fait
partie du composant immobilisé de connexion (4)
comporte les deux parties du cadre (4.1) qui sont
écartées I'une de I'autre, etentre lesquelles viennent
se fixer deux axes articulés (4.2) et/ou (4.3) qui font
partie de la tringlerie a quatre barres.

Un porte-bobine basé sur 'une des affirmations 1 a
4, se singularisant par le fait qu’au moins un com-
posant de connexion (6) se présente sous la forme
d’un caisson.

Un porte-bobine basé sur les affirmations 3 et 4, se
singularisant par le fait que le composant de con-
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nexion (7) présente un certain écart par rapport aux
deux sections de paroi (7.1) reposant I'une contre
l'autre, qui sont reliées I'une a l'autre par le biais
d’une paroi avant (7.3) qui sert de support au cadre
(12). 5
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Fig. 1
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“Fig. 2




Fig.3
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