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{54) Verfahren zur Spaitung von 8l- und nitrithaitiger oder dthaltiger Abwésser

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Spaltung von &I- und nitrithaltigen oder dlhaltigen Abwiéssern in einem
Verfahrensschritt. Dabei wurde die gute Flockungswirkung von Eisenhydroxid bzw. eisenhydroxidhaitigen

Ver bindungen gegendber Oltrépfehen ausgenutzt. Die beim pH-Wert 2...3 ablaufende Nitritentgiftung unter
Verwendung von Harnstoff unterstiitzen die Trennung des Oles vom Wasser. Reaktionspartner sind chromfreie
Beizereiabwisser oder esisenhydroxidhaltige Abprodukte, Harnstoff und Natronlauge. Der Spaltprozef kann in einem
Benhélter durchgefihrt werden. Die zum Einsatz kommenden exsenhydroxndhaltagen Verbmaungen wurden bisher
keiner. Verwendung zugefihrt.
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Spaltung von 6l- und nitrithaltigen oder 6lhaltigen Abwéssern, dadurch gekennzeichnet, daR eine Nitritentgiftung
bei pH-Wert 2 bis 3 unter Verwendung der 1,3fachen stéchiometrischen Umsatzmenge an Harnstoff als Oxidationsmitte! und bei
Vorlage einer eisenhaitigen Saure oder einer Saure und eisenhydroxidhaltigen Abprodukten durchgefiihrt wird, mittels einer
Lauge der pH-Wert auf 7 bis 8 erhéht wird und die Abtrennung des Oles bei Raumtemperatur mittels Eisenhydroxid erfolgt.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf bei 15% Eisenhydroxid, bezogen auf den Olanteii bei pH-Wert 6 bis 8, eine
Olabtrennung ermdglicht.

Anwendungsgebiet der Erfindung v
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Spaitung &6l- und nitrithaltiger oder 6lhaltiger Abwésser mittels Eisenhydroxid bzw.
einsenhydroxidhaltigen Verbindurigen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldosungen

In der Fachliteratur werden folgende Spaltméglichkeiten fiir éI- und nitrithaitige oder dlhaltige Abwésser angegeben:

- thermisch-chemische Spaltverfahren
— physikalisch-chemische Spaltverfahren
— Membranfiltraticn
— Destillation
Bei den thermisch-chemischen Spaltverfahren werden unter Einwirkung von Temperatur und Metallsalzen sowie Chiorbleichlauge
als Oxidationsmittel die Spaltung der 8l- und nitrithaltigen oder 6lhaltigen Abwésser durchgefiihrt. Der pH-Wert liegt hierbei
zwischen 3 bis 8.
Bei den physikalisch-chemischen Spaltverfahren wird die Nitritentgiftung nicht beriicksichtigt. Sie ist dem eigentlichen
Spaltvorgang mittels Aschen, Silikaten, Eisen-, Magnesium- und Aluminiumverbindungen sls zusatzliche Stufe vor- oder
nachgeschaltet.
Die oben genannten Chemikalien sind in Flockungsmitteln enthalten.
Durch Zugabe in 6thaltige Abwasser erfolgt auf Grund des physikalisch-chemischen Verhaltens dieser Stoffe eine Anlagerung der

. Olirdpfchen.

Bei der Membranfiltration wird die Nitritentgiftung ebenfalls nicht berlicksichtigt. Sie ist dem eigentlichen Spaltvorgang der
“Umkehrosmose als zusatzliche Stufe vor- gder nachgeschaltet. '

Bei den thermischen Spaltverfahren, zu denen die Vakuumdestillation zihlt, wird generell keine Nitritentgiftung des Abwassers
durchgefiihri. .

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, eine Nitritentgiftung und/oder eine gleichzeitige Emulsionsspaltung zu erreichen. Dabei wird davon
ausgegangen, daR nitrit- und/oder Slhaltige Mischabwasser mittels Abprodukten entsorgt werden kénnen.

Darlegung dés Wesens der Erfmdung

Aufgabe der Erfindung ist es, bei Raumtemperatur in einem Verfahrensschritt und Reaktionsbehalter eine Spaltung von 6l- oder 6l-
‘und nitrithaltigen Abwéssern durchzufiihren.
Die Reaktion erfolgt bei nitritfreien Glhaitigen Abwassern bei einem pH-Wert 6 bis 8 und bei 8- und nitrithaitigen Abwissern bei
pH-Wert 2 bis 3 und spétere pH- -Werterhéhung auf 7 bis 8.
Der SpaltgrozeR l3uft bei Raumtemperatur ab. Im ProzeRverlauf zerfailt das Nitrit in Verbindung mit dem Harnstoff in CO, und N,.
Bei der Nitritentgiftung handelt es sich um ein aufsalzfreies Verfahren, wobei die Reaktion wie folgt ablauft:
CO {NH,), + 2NaNO, + 3H,; SO, —C0O, + 2N, + 3H,0 + 2Na H SO,
Da die Reaktion der Nitritentgiftung bei pH-Wert 2 bis 3 quantitativ unter Verwendung von Harnstoff als Oxydationsmittel ablguft,
kdnnen eisenhaltige Abfallbeizen beziehungsweise Sduren in Verbindung mit Eisenhydroxid in Form von Abprodukten als
Reaktionschemikalien zum Einen fir die Zersetzung des Nitrites und zum Anderen fir den Otanteil im Abwasser zum Einsatz
kommen. ‘
Nachdem die Zersetzung des Nitrites abgelaufen ist, wird der pH-Wert auf 7 bis 8 mittels einer Lauge angehoben, das sich bildende
Eisenhydroxid bindet die Ottropfchen. Es bildet sich ein Niederschiag der Eisenhydroxid und O1 enthalt.
Es ist nicht erforderlich, die dquivalente Menge Fe{OH); zum Olanteil zuzufiihren.
Es gentigen bereits 15%.
Bei der Nitritentgiftung wird der 1,3fache stdchiometrische Umsatz des Harnstoffes bezogen auf den Nitritanteil fir sine
vollsténdige Zersetzung desseiben bendtigt.
Eine 6konomische Anwendung des Verfahrens ist gegeben bei
NQ;-Gehalt < 25 g/1
Olgehalt < 2g/t’
Nachfolgend wird an einem Beispiel eines 8l- und nitrithaltigen Abwassers das erfindungsgemiRe Verfahren erliutert.
Man errechnet nach der oben genannten Formel dig Einsatzmengen fiir Harnstoff wie foigt:
55 g NO,~ 2 137,98 g CO [NH,},
1gNO;"2 25 g CO [NH,],
Da aber mit dem 1,3fachen Umsatz an Harnstoff gearbeitet wird, ergibt sich folgendes Ergebnis:
1gNO;"2 3,259 CO[MNH,}, :
Der zur Olspaltung erforderliche Anteil an Eisenhydroxid kann in einer beliebigen Konzentration im Reaktionspartner vorliegen,
wenn 15% Eisenhydroxid bezogen auf den Olanteil eingehalten werden.
Unmittelbar an der Anfallstelle wird dem nitrit- und dihaltigen Abwasser die sntsprechende Menge an Harnstoff zugesetzt. Dadurch
ist eine-einfache Dosierung méglich. AnschiieRend wird in einen Behalter, in dem sich eisenhaltige Siure befindet, eingeieftet.
Nach abgeschiossener Entgasung wird auf pH-Wert 7 bis 8 eingestelit. Nach einsr Absatzzeit kann das Spaltwasser mit einem
Restgehalt an chloroformextrahierbaren Stoffen von kleiner 30 mg/! abgeleitet warden.
* Der entwésserte Schlamm kann verbrannt bzw. deponiert werden.
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