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Sposob hartowania.
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Wynalazek dctyczy sposobu hartowania
miejsc podlegajacych zuzyciu, np. czesci
watéw spoczywajacych w tozyskach, takze
czopéw, zwlaszcza za$ waléw korbowych
ze stali chromowo - niklowej, ktéra hartu-
je sie na powietrzu.

Zazwyczaj walty korbowe wykonane z
hartujacej si¢ na powietrzu stali chromo.
wo - niklowej, przeznaczene do budowy
silnikéw samochodowych i lotniczych, po-
siadaja wytrzymaloéé okoto 100 kg. Wigk-
sza wytrzymalo§¢ nie jest konieczna, gdyz
wtedy rezszerzenie bytoby zbyt mate i wy-
stepowalyby pekniecia waléw mnarazonych
silnie na skrecanie, zwltaszcza w ramionach
korby. \

Aby miejsca walu spoczywajace w lo-
zyskach mialy mimo to wieksza trwalos¢ 1
tem samem odpornosé przeciw zuzyciu,
poddaje si¢ same tylko te miejsca zabiego-
wi hartowania, ktéry jest przedmiotem ni-
niejszego wynalazku,

Sposéb ten jest tem znamienny, ze waly ze
stali chromowo - niklowej ulepszone zna-
nym sposobem i odpuszczone do wytrzy-
malesci okolo 100 kg ogrzewa si¢ plomie-
niem zgacym, w miejscach, ktére maja byé
hartowane, do temperatury hartowania
(800°—jasno czerwomy zar), poczem chlo-
dzi sie je powoli na powietrzu w jakimkol-
wiek plynnym s$rodku. Aby czesci walu
nie odksztalcaty si¢ w czasie tej obrobki,



obraca si¢ je w czasie ogrzewania i chlo-
»dhma mlqdzy ktami tokarki z wielka, szyb-
kosc1q, Wzyczemh -uskutecznia sig¢ réwno-

' ! ezéénie prostowanie, o ile hartowanie spo-

wodowalo odksztalcenia.

Obrobione w ten sposéb waly wykazuja
w miejscach lozyskowych wytrzymato§é o-
koto 150 kg. (Twardosé Brinella 415 — 430
dla $rednicy kulki 2,9 — 3 mm).

Jest to wytrzymato§é dajaca doskonata
odpornoéé przeciw zuzyciu, przyczem trwa-
to§é ta i wytrzymaloéé nie sa powierzchow-
ne, gdyz wskutek hartowania struktura ob-
robicnych miejsc staje si¢ mawskro$é mar-
tenzytyczna. Pewno§é pracy waléw nie
zmaiejsza si¢ przez hartowanie miejsc to-
zyskowych. Préby dokonane na czterocy-
lindrowych walach korbowych, obrobionych
wedlug ncwego sposobu, wykazaly, ze w
walach kerbowych zgietych w prasie hy-
draulicznej, miejsca toiyskowe byly nie-
zmienione, a takze na przejséciach od miejsc

tozyskowych do dalszych walu korbowego
nie ukazaly sie peknigcia ani rysy.

Zastrzezenie patentowe.

Speséb hartowania miejsc mnarazonych
na zuzycie, jak tych miejsc watéw, ktére
leza, w lozyskach, czopéw, zwlaszcza wa-
16w korbowych z hartujacej si¢ na powie-
trzu stali chromowo - niklowej, znamienny
tem, ze waly ulepszone i odpuszczone zwy-
klym sposobem ogrzewa si¢ tylko w miej-
scach hartowanych do okoto 800° zapomo-
cg plomienia Zgacego, np. palnika do sta-
piania, poczem chtodzi sie je powoli na po-
wietrzu w jakimkolwiek ptynnym §rodku.
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