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Sposéb ciaglej obrébki nitek z ciaglych wlékien poliamidowych,
nawijanych na wal osnowowy
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b cigglej ob-
rébki nitek z cigglych wilbkien poliamidowych,
nawijanych na wal osnowowy.

Nitki z ciaglych wlékien poliamidowych, przez-
naczone do wykonania nawoju na waly osnowo-
we, sg poddawane skomplikowanej obrébce wstep-
nej. Znany jest sposéb wstepnej obrébki tych ni-
tek, polegajacy na tym, Ze pojedyncze, surowe
ritki z ciggtych wiékien poliamidowych poddaje
sie rozcigganiu, a nastepnie skrecaniu, po czym
skrecone pojedyncze nitki plucze sie i ewentualnie
je preparuje, a nastepnie wysuszone nitki nawija
sie na cewki krzyzZowo-stozkowe, i w koncu na-
wija sie te nitki na waly osnowowe. Przy stoso-
waniu tego sposobu nitki przechodzg przez catly
szereg maszyn, przy czym najmniejsze usterki
lub wyzlobienia w elementach tych maszyn powo-
duja zahaczenie o elementarne wlékna nitek i ich
rozerwanie. Poza tym $ciste przestrzeganie para-
metréw  technologicznych na  poszczeg6lnych
punktach obrébki pojedynczych nitek, zwlaszcza
pod wzgledem naprezen, jest praktycznie biorac
riieosiggalne. Naprezenia te powodujg bowiem nie-
rownomierno$é¢ nitek, nawet na poszczeg6élnych ich
cdcinkach oraz rézng ich strukture i przyczynia-
ja sie do zwiekszenia smug w gotowych wyrobach
zar6wno barwionych, jak i niebarwionych.

Przy stosowaniu tego sposobu nastepuje kilka-
krolne przecewienie poszczegbélnych nitek z jed-
nych cewek na drugie o réznej pojemnosci nawo-
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ju. wskutek czego podczas przewijania nastepuje
nieuniknione przecinanie nitek lub tez luZne ich
laczenie z réznych nawojow.

Z uwagi na to, Ze nawéj poszczegbélnych nitek
na koficowym bebnie osnowowym sklada sie z sze-
regu odcinké6w o réznej charakterystyce, przeto
powoduje to réwniez powstawanie smug w goto-
wych wyrobach.

Znany jest roéwniez inny sposéb wstepnej ob-
rébki nitek z cigglych wilokien poliamidowych,
ktéry réini sie od poprzedniego sposobu tym, ze
rozciggniete, skrecone, wyplukane i wysuszone
pojedyncze nitki cewi sie na cewki, a nastepnie
przecewia sie nawoje na zastepczy wal osnowowy,
po czym przepuszcza sie nitki przez klejarke, a po
wysuszeniu nawija powtérnie na wiasciwy wat
osnowowy. Spos6b ten jednak nie eliminuje wad
pierwszego sposobu, a zabezpiecza jedynie przed
uszkodzeniem ‘elementarnych wldkien podczas
procesu ich tkania lub dziania.

Poza tym przy stosowaniu tych sposobéw wy-
magane jest skrecanie nitek, co powoduje sztyw-
no§é wyrobéw gotowych oraz wywoluje efekt ich
szklisto§ci, trudno usuwalny nawet przy uzyciu
Srodk6w matujacych.

Znane sg réwniez inne sposoby wstepnej obréb-
ki nitek z cigglych wildkien poliamidowych, przy -
zastosowaniu ktérych pojedyncze nitki poddaje
sie rozcigganiu i skrecaniu a nastepnie laczy sie
je w jedno pasmo do dalszej przerébki. Uzysku-
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je sie wprawdzie przy tym zmniejszenie sztyw-
roSci i eliminuje sie szklisto§¢ wyrobu, lecz pro-
ces rozciggania pojedynczych nitek przebiega na-
dal przy réznych parametrach.

Celem wynalazku jest przeto wyeliminowanie
tych wad oraz uzyskanie na wale osnowowym na-
wojow poszczegblnych nitek z ciaglych wiokien
poliamidowych o mozliwie zblizonej ich charakte-
rystyce.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
,_su’rqwe -nitki z cigglych wldkien poliamidowych
“‘hhvAja §le na wstepny wat osnowowy lub na cew-

ki tarczowe, a nastepnie nawija sie nitki na wspol-
ny wal, po czym jednoczeénie poddaje sie je roz-
cigganiu oraz plukaniu, a wyplukane juz pasmo
nitek poddaje sie dalszej obrobce wedlug znanych
sposob6w, az do nawiniecia ich na wiasciwy wat
osnowowy. W ten spos6b caly proces wstepnej
obrébki nitek przebiega w spos6b ciggly.

Przy stosowaniu sposobu wedlug wynalazku

eliminuje sie calkowicie proces skrecania nitek
i wielokrotnego ich przewijania na cewki, wskutek
czego zmniejsza sie znacznie mozliwoé§é zrywania
elementarnych wiékien w nitkach, a przez jedno-
czesne rozcigganie nitek uzyskuje sie jednakowe
parametry tego procesu dla wszystkich nitek.
Przy stosowaniu zrnanych sposoboéw wstepnej
obrobki nitek, zadany sposob ich rozciggania jest
praktycznie biorgc niemozliwy do osiggniecia ze
wzgledu na to, Ze podczas rozruchu kazdego po-
szczegblnego punktu na rozciggarce poczatkowo
zimna, surowa nitka uleglaby rozerwaniu przy
zamierzonym stopniu jej rozciggania i sprowa-
dzalaby Kkonieczno$é zmniejszenia wilaSciwego
stopnia rozciggania, poniewaz niemozliwe jest re-
gulowanie predkoSci poszczegbélnych elementéw
na rozciggarce. Spos6b wedlug wynalazku umoz-
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liwia natomiast zmiane predko$ci elementéw roz-
ciggajacych, po poczatkowym rozruchu rozcig-
garki.

Poza tym przy stosowaniu znanych sposobow
ptukanie nitek na perforowanych cewkach w
specjalnych pluczkach, w celu wyplukania mo-
nomerdw oraz polimer6w nizej -czgsteczkowych,
jest niedokladne ze wzgledu na trudno$ci wyptu-
kiwania szkodliwych skladnik6w wildkna ze skre-
conych nitek, nawinietych grubg warstwg na
poszczegdlnych cewkach o réznej zdolno$ci prze-
puszczania cieczy pluczgcej. Przy stosowaniu spo-
sobu wedlug wynalazku ptukanie przeprowadza
sie przy uzyciu znacznie mniejszej iloSci kapieli
pluczacych, co umozliwia réwniez optacalne od-
zyskiwanie cennych skladnikéw wyplukanych z
wiokien. ,

Sposdb wedlug wynalazku przeprowadza sie na
specjalnym agregacie, zawierajagcym wstepny watl
osnowowy, zesp6l walkow rozciggowych i pluczke
oraz klejarke z suszarkg i wilasciwy wal osno-
WOowWy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb cigglej obrébki nitek z ciggiych wito-
kien poliamidowych, nawijanych na wal osnowo-
wy, przez ich rozcigganie, plukanie, apreturowa-
nie i nawijanie na wal osnowowy znamienny tym,
ze surowe nitki z cigglych wlokien poliamido-
wych nawija sie na wstepny wat osnowowy lub
ra cewki tarczowe, a nastepnie nawija sie je na
wspélny wal, po czym poddaje sie je jednocze$-
nie rozcigganiu oraz plukaniu, a wyplukans juz
pasmo nitek poddaje sie w znany sposéb dalszej
obrébce az do nawiniecia ich na wtasciwy wat
OSNOWOWY. )
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