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Zpisob vyroby Stoékovych vykrest pro desky s tiSténymi spoji
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby
Stodkovych vykresd pro desky s tistdnymi spoji p¥i pouii-
t{ rozmérovd stdlého kresliciho materidlu, |

Vyroba &todkovych vykresd pro deskyf
o tist¥nymi spoji kreslenim tuSi nebo lepenim celého ob-
raze$ vodivych spojd samolepieimi materidly, na p¥imd-
¥ené podlohy je znéma, Jinou moZnost nabizi snimaei film,:
ktery se po vyryti obrazce vodivych spojl z nepdtfebnych
ploch odstranuje. Pro vysoké pofadavky bylo téZ jiZ zZné-
mo pouZiti koordindtografl ke kresleni nebo st¥ihéni
snimaciho filmu. Kone¥nd se pouZivaji d¥rované ocelové
m¥{¥kové desky, ne které se obrazec vodicyeh spojd pro=
mitne & ulo%fi magnetickou gumou.

Precizni vykres obrazce vodieych
spoji tudi je spojen se znalnymi asovymi néroky, které
ge vzristajici komplikovanosti obrazce vodicych spoJjd na=
ridstaji do heﬁnosnych rozm¥rd. V mnoha p¥ipadech Jsou
pitedem pevn® stanoveny vedkeré piipojné body a spoje
pro doddvku proudu, nicmén® je ale na zéklad® riznych
jingeh pripojd pot¥ebné pri ka¥dé obmén® vykresy nakres-
1it zcela znovu. To plati té% pro zpracovéni snimacich
filmﬁ. Zhotovovéni Stodkovych vykresd pPi pouZiti samo=-
lepicich materisdld p#i nalepovéni pédjecich ok neumo¥hu-

je vzhledem k plo¥e okolo st¥edu Zé4dné rychlé p¥esné na-
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stavovéni, Krom§ toho uloZeni 8to8kovych vykrest tohoto

druhu je spojeno s obti¥emi, nebot je nebezpedi posunuti
nebo odpadnuti pfilepenych materidld, P¥i pou¥iti kres-
liciho materidlu z plastické hmoty Jje krom& toho nebez—
pedi elektrostatického znedisténi, které je moZno jen
obtiZné odstranit., Koordindtografy' slou%i ke zhotoveni
 oziginé1nich predloh s toleran¥nimi poZadavky pod 25 Jum
pfi pPipojeni tenkymi filmy nebo integrovanych obvodech.
Nédkladné pouZiti pfistrbjﬁ.tohoto druhu k vytvéreni stod-
kovych vykrésﬁ v m&F{tku 4 : 1 s rozsashem tolerance mezi
4 400 a 200 /am neni p¥ijatelné. Zptusob magnetické pryZe
mé nevyhodu v tom, %e nasazeni pdjecich ok a kladenf spo-
Ji na zéklad® projekce se musi provéddt v zatemnZném pros-
toru, ve kteréh je reprodukéni zarizeni. Relativn® silnou
magnetickou pry%i na hrandeh té% vzniks vytvé¥eni stinu
a vznikaji znaéné problémy pFi reprodukdnim snimku, Cely
Zpﬁsob,lvéetné zhotoveni Udzce tolerovanych ocelovych
mi{¥kovych desek poZaduje vysoké investice.,
o Gdelem vyndlezu je vytvoreni cenovd
pfiznivého a na &as nendro¥néhc zpdsobu vyroby &todkévych
vykresl pto desky s ti3t¥nymi spoji.

Vynédlez si klade za dkol vyvinout
zplsob vyroby Stolkovych vykresd pro desky s ti¥tdnymi

spoji, p¥i ném¥ na rozmérové stdlém kreslicim materidlu
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se jednoduchym zptsobem nanééeji vodivé spoje a pPipoj-~
né body rdznych, Edstein® od sebe odchglnych vykresﬁ;

Uvedené nedostatky se odstranuji
a vytdeny ukol se FeSi zplsobem podle vyndlezu, jehoZ
podstata spo¥ivd v tom, %e zékladni gtodkovy vykres,
ktery obsahuje tusi zakreslené prvky, které jsou spo~
le¥né pro vdechny obm&ny vykresl, se opat¥{ kontaktni
vrstvou z p¥irodniho nebo synxetického'kauéuku a doplni
se pro kaZdou obm&nu vykresu odli¥nymi, ke kontaktni
vrstvéd kontaktn¥ lepfcimi a snadno uvolnitelnymi prvky
a pru¥nymi pésky, jejich%Z podklad tvoli latexovi disperse.
0dli3né prvky lepené pouze na kontaktni vrstvé mohou byt ’
opat¥eny nastavovacimi darami. Dald{ vyhodnd zdokonaleni -
zplisobu pcdle vyndlezu spoéivaji v tom, Ze o0dli8né prvky
lepené pouze na kontektni vrstv® jsou opatfeny nitovgmi
k¥{%i a/nebo nastavovacimi body, %e na kontaktni vrstvé
se poloha dréhy vodi&d skicuje tuZkovym zakreslen;m, Ze
 tuZkové zakresleni se odstrani o%i¥ténim v rozpoudtddle,
Ze hrany nalepenych ﬁrvk& se zkos{ a Ze hrany nalepitel-
ngeh prvkd se olemuji tenkou péskou o tloudtce 0,05 aZ
0,1 mm. ‘

Vynédlez md tu vyhodu, Ze rdizné
$totkové vykresy mohou byt vytvoreny rychle a piesnd s
nejmendimi néklady. Jejich uskladngni odpadd na zéklad®
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toho, Ze Jjsou k ¢ispozici sklendné negativy, pripadund
positiVy v mé¥itku 1 : 1, PPi vzniku zm¥n, které se na
bfedlohéch 1 : 1 nenechaji provést, lze vyrobit nové
briginélni pfedlohy bez velké Zasové ztrdty. Pfi kompli-
kovanych deskdch s tidt&€nymi spoji je icelné uloZit fo-
toduplikéty 4 : 1, p¥ip. 2 : 1 z rozm&rové stdlého
kresliciho materidlu.
| Vyndlez Jje v dal¥im podrobndji vy-
svétlen na prikladném provedeni,

. Systematickym usporddénim konstruké-
nich €4sti n, desce s plodnymi spoji a branim ohledu na
spolelné Z4sti u jednotlivych vjkrésovjoh obmén je moZno
eﬁidovat mnoZstvi vidy se vracejicich zapojovacich spojd,
pFipojnych bodl, znadkovéni a spinacich kombinaei. Tyto
podrébnosti, které jsou u rlznych vykresovych obm&n vidy
stejmého Hruhu, se zanesou &ernou tudi na rozmérové sté-
1y kreslici materidl., Kreslici materidl je pro lepsi
pfehlednost a k zarufeni rozmérové piesnosti pri nasa-
zovéni chyb&jicich p¥ipojnych bodd, vodicych spoji atd.
‘opatfen znémym zpGsobem rastrovymi Sarami. Krssliei ma-
teridl se spoji, vynesenymi v tu3i a ostatnimi detaily
pfedstavuje tak zvany zékladni Sto¥kovy vykres. Neni
jeSt¥ Zédnym dplnym Xto¥kovym vykresem, nebot neobsshu~
Je rozdily a odchylky, vznikajici u jednotli%jch vykreso-
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vych obm¥n, Zékladni Sto¥kovy vykres méd %u vyhodu, Ye -

miZ%e byt pouZit pro mof stvi obmén, Potom se tento
zé¥ladni 5to¥kovy vykres opatii ¥idkym roztokem kauduku
s benzinu jako kontektni smé&si. Po krétkém suSeni na-
atdvé naskicovédni sloZitych spojovacich kombinaci tuf-
kou, které jsou vlastni pouze dané vykresové obm&né&.
Kontaktni vrstva mé tu vyhodu, Ze zakreslenf tuZkou Jje
rozeznatelné té% p¥i velii hladkém povrchu zékladnfho
stodkového vykresu.

Jednotlivé podrobnosti, jako pé je-
ci oka, prichody a spinaci soustavy se rovnd% opat¥i kon=-
vtaktni.vrstvou a pfiloii gse ve stanovenych bodech na 26~
kladni Stodkovy vykres. Udelné je opat¥it jednotlivé de-
taily %aremi, nastavovaeimi body a/nebo nitkovymi k¥iZi,
aby zékladni 3tolkovy vykres mohl byti rychle a piesné&
nastaven na zékladé_rastrového systému, Piitle¥ovénim
se umo¥ni vnit¥ni pPilnuti detailu. Se z¥etelem na Eifku
a vzdélenost,vznikaji~ﬂyni chyb&jlel vodivé spoje pFi=-
tladenim kontaktnd lepicich pruZnyeh pések. které jsou
piikladné vyrobeny 2 ne jten&iho krepového papiru a Jjsou
%ernd nabarveny. PruZné pésky dovoluji u Si¥okych pések
poklédat téméF kaZdy polomdr. Je tieba dbat na to, aby
se pri nalepeni prufnych pések pokud moZno piikryla tu2- 

kovéd znadkovéani,
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Detaily s urditou tlouStkou ma-
teridlu, nalepené na zdkladni Stolkovy vykres, by m#-
ly mit Udelnym zpisobem zkosené hrany, aby se zabrénilo
tvoreni rudivych stind p¥i ndsledu jicim reproduk&nim
snimku, Tvoreni stinu je moZno také omezit tak, %e se
hrany olemujl tenkym bilym péskem o tloud¥ece od 0,05 a¥
do 0,1 mm,

Na rozdil od znémych samolepicich
materidld nevznikaji pri pouZiti roztoku kau¥fuku v ben-
zinu Jjako kontaktni vrstvy %Z4dné samolepici vlastnosti,
betaily a pruZné pasky lepi jen na t&ch mistech zéklad-

*Liho Stolkového vykresu, na kterych byla pfed tim nane-
sena kontaktni vrstva. Bezvadného ulpdni je mo¥no té&%
dosdhnouti tim, kdy# deteily a pruZné pésky se na zdklad-
nim Stolkovém vykresu upravi pod urlitym tiakem, soulag=-
n& maji v3ak velkou vyhodu, Ze je moZno Jje opét odd&lit

a tim jsou k dispoziei k opé&tovnému pouiiti-u;jiné VY-
kresové obmény, K tomu je nutné, aby kontakini vrstva

na detailech dobfe drZela a aby se odd¥lila pouze od
relativn® hladkého povrchu Stolkového vykresu.

Po nasazeni &isel nebc kombinaci
popisu Jje zdkladni Btofkovy vykres p¥ipraven pro repro-
duk¥n{ snimek., Jsou-li pak k dispozici sklen&né nega-
tivy, pPip. positivy, nasazené detaily a pésky mchou
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byti odstrandny. Pritom se odd¥l{ pouze tenkéd kontaktnf

vratva od hladkého povrchu 3to¥kového vykresu. UloZeni
detaild a pések se provadi na odﬁovidajici hladké pod-
lo¥ce., Zbylé kontaktni vrstva vietn® tuZfkovych zakresle-
ni se odstrani z kresliciho materidlu rozpustidlem, na-‘
pt. &istym benzinem, Kontaktni vrstva ani rozpustidlo |
nepisobi ani na provedené kresby tudi, ani na rastrovy
systém, |

Zédkladni ¥todkovy vykres je pak k
dispoziei pro vyrobu dalsi obmény.



" PEedmé&t vyndleczu »
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1. Zplsob vyroby Ztodkovych vykre-
sl pro desky s tiSténymi spoji p¥i pouZiti rozméroveé
stdlého kresliciho materidlu, vy znadeny tim,
Ze zékladni 3to&kovy vykres, ktery obsahuje tusi za-
kreslené prvky, které jsou spoledné pro vSechny obmény
vykresd, se opat¥f kontaktni vrstvou z p¥irodnfho nebo
Syntetického kauduku a doplni se pro kaZdou obménu -
vykresu odli¥nymi, ke kontaktni vrstv® kontaktn® le-
picimi a snadno uvolnitelnymi prvky a pruZnymi pasky,
jéjichZ podklad tvoii latexové disperse.

2. Zplisob podle bodul v y -
znadeny tim, %e odli¥né prvky lepené pouze
na kontaktni vrstv® jsou opatifeny nastavovacimi &ara-

mi.

3. Zplisob podle bodul a 2 vy -
znadéeny tim, Ze 0dlid3né prvky lepené pouze
na kontaktni vrstvé jsou opatieny nitovymi k#{¥i a/nebo

nastavovacimi body.

4. Zptsob podle bodul v y -
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zna®eny tim %e na kontaktni vrstvé se poloha

dréry vodi¥d skicuje tuZkovym zakreslenim,

5. Zplsob podle bodul v y =
zna&eny tim, e tufkové zakresleni se odstra-

ni o¥i¥t&nim v rozpoudtidle.

| 6. Zptisob podle bodu 1 aZ 5
vy 2 na¢eny tim, %e hrany nalepenych prvkﬁ;

se zkosi.

7. Zpisob podle bodu 1 a% 6
vyznad¢eny tim, Ze hrany nalepitelnych
~ prvkd se olemuji tenkou pédskou o tlousfce 0,05 a%

0,1 mm,
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