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Wynalazek niniejszy ~ dotyczy sposobu
wyrobu tkaniny dzianej oraz dziewiarki do
wykonywania tego sposobu, a poza tym
dotyczy tkaniny odpornej na spuszczanie
oczek; w tkaninie wedlug wynalazku ni-
niejszego niektére lub wszystkie splecione
ze sobg kluczki nitek zostaja powiazane
jedna po drugiej przez przepuszczenie
kluczki wigzacej przez druga kluczke i cia-
sne owinigcie dokota tej drugiej kluczki. W
szczegolnosci stosuje $ig¢ przynajmniej jed-
ng nitke wiazaca, owinieta dokola kazdego
ramienia poprzednio utworzonej kluczki i
spinajacq te kluczke. Tkanine taka wytwa-
rza sie najlepiej w ten sposéb, ze tworzy
sie kluczke dziang, przepuszcza sie przez
nia kluczke nitki lub nitek wiazacych i
przepuszcza si¢ pierwsza kluczke przez

kluczke wiazaca, przy czym tkanina ta mo-
ze byé wykonywana przy uzyciu szeregu
igiel zapadkowych, ktérych haczyki moga
byé sprezyste, jak np. igiel brédkowych,
fub w inny sposéb. Tkanina taka moze byé
réwniez wykonana za pomoca igiel zapad-
kowych lub brédkowych normalnego typu,
wspétdzialajacych 2z zabkami lub innymi
przyrzadami, ktére przepuszczaja kluczke
wigzaca przez kluczke dziana i dokola niej.

W celu zachowania sprezystosci tkani-
ny jest rzecza pozadana, aby dlugoéé nitki
wiazacej, wiazanej ze $ciegami wytworzo-
nymi kolejno, byla réwna, a najlepiej wigk-
sza od dlugoéci nitki, tworzacej te éciegi,
przy czym wynalazek obejmuje $rodki stu-
zace do zachowywania tej proporcji nitek.

Przedmiotem wynalazku sa réwniez poii-



czosearki Ho wytobu poinczech bez szwu i
‘inne dziewiarki o iglach niezaleznych, dzie-

wiarki o prostym prowadniku i dziewijarki

osnowowe do wyrobu tkaniny opisanej wy-
zej, przy czym stosownie do jednej z waz-
nych cech wynalazku poriczoszarka do wy-
robu poriczoch bez szwu jest zaopatrzena w
zespoly narzadéw,
splecenia lub wzmocnienia dzianej tkaniny
obluznianie oczek sSciegowych ogranicza sig
zasadniczo tylko do tych $ciegow, do kto-
rych wprowadzana jest mitka wzmacniaja-
ca.

W celu ulatwienia zrozumienia wyaa-

lazku na rysunku preedstawiono prgedmiot |

wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
“spodnia strone tkaniny powigzanej, fig. 2 —
widok spodniej strony tkaniny, w ktérej
tylko niektére $ciegi sa powiazane, fig. 3A
— 3I przedstawiajg rézne fazy wytwarza-

nia $clegu wzmocnionego, fig. 4 — przedsta-' :

wia widok perspektywiczny igiel i wahaczy
przy wytwarzaniu $ciegéw powigzanych,
fig. 5~ dscinki igtowie apecjalnej dziewiar-
ki do wytwarzania tkaniny wedlug wyna-
lazku niniejszego, fig. 6 i 7 przedstaww.;a
kciuki i urzadzenia do stopniowania w ko-
lejnych rzadkach wymiaréw oczek dzia-
nych, fig. 8 przedstawia catkowita dzie-
wiarkg (podczoszarke) do wyrobu poriczoch
bez szwu, zawierajaca czgsci przedstawio-
xe pa fig. 5 — 7, fig. 9 — zasilacz nitki
‘wamacniajacej, fig. 10 — mechanizm, za
pomoacy ktorego ruchy wahacza sa zmie-
niane zgodnie z dzialaniem zasilacza, fig.
11 —dziewiarke o prostym wodziku do wy-
iwarzania wzorzystych tkanin wedlug wy-
nalazku, tig. 12 i 13 przedstawiaja kciuki
‘do wytwarzania tkanin prazkowanych we-
dlug wynalazku niniejszego, fig. 14A —
14H przedstawiaja poszczegolne fazy wy-
robu takich tkanip prazkewanych, fig. 15A
~ 186G — fazy wyrobu tkaniny asnowowej
weding wynalazki.

Thkanina wedlyg wynalazku niniejszego
jost uczymiona bardeiej odporng na spusz-

dzigki ktéorym w celu -

czanie oczek przez powiazanie jednej klucz-
ki nitki z druga przez przepuszczenie jed-
nej kluczki przez druga i s$ciste oplecenie
dokota tej drugiej kluczki. W ten sposob
moze byé zwiazane kazde oczko, jak na fig.
1, albo tylko niektére oczka, wybrane i roz-

mieszczone co pewien odstep, jak na fig. 2,

przy wyrobie tkaniny wzorzystej.

- W tkaninie wedlug fig. 2 w rzadku 1
wszystkie igly dzieja kluczki gladkie; w
rzadku 2 igty dokota tych gtadkich kluczek

- dzieja kluczki wiazace z nitki cieriszej [kto-

ra w przypadku uzycia jedwabiu moze byé

. zkogena tylko z jednego lub kilku wiékien).

W rzadkach 3 i 4 kluczki gladkie i wigzace
sa utworzone tylko na mieparzystych praz-
kach A — C, E. W rzadkach 5 i 6 kluczki
gladkie oraz kluczki wiazace sy utworzone
na wszystkich prazkach, natomiast w rzad-

‘kach 7 i 8 kluczki gladkie i kluczki wiazace
-s3 utworzone tylko na parzystych prazkach
B, D.

Dogodny jest sposéb wytwarzania takiej

tkaniny zapomoca igiet 10 (fig. 3a), posia-

dajacych dwie zapadki 10a, 10b, jedna nad
druga, chociaz mozna stosowaé i inne typy
igiet. Kolejnoéé¢ pracy przy wytwarzaniu
$ciegobw powiazanych jest przedstawiona
szczegotowo na fig. 3A — 31 oraz na fig. 4.

Nalezy zaznaczyé, ze na powygzszych fi-
gurach zapadki sa oddalone od siebie tak,
ze dolna zapadka 10b przybierajac poloze-
nie gérne opiera si¢ o koniec dolnej zapad-
ki 10a, gdy ta przybiera polozenie dolne,
tak iz géorna zapadka moze byé utrzymywa-
na w stanie otwartym za pomocg dolnej za-
padki. Do kazdej igly wielozapadkowej 10
(fig. 3A) przydzielony jest wahacz 11, usta-
wiony poziomo i poruszajacy sie ruchem
zmiennym oraz zaopatrzony w. szyjke 12,
przyjmujaca i kierujaca kluczke, podlega-
jaca wiazaniu

Oprécz tego wahacz posmda wyﬂba.mcy
naprzéd dziob 13 z plaska powierachnia
gorna, pomnizej zas szyjki 12 znajduje sie
wystep 14 mormalnego ksztaliu. Poned



datobem 13 znajduje si¢ czeé¢ piomowa z
krawedzia prostopadls 15, ktéra ma na ce-
lu odmierzanie i rozdzial kluczek nitki wig-
2acej. Wazng jest rzecza, aby szyjka 12
sieggata w gtab wahacza poza krawedZ pio-
nowa 15 tak, aby kluczki nitki wigzgcej mo-~
gly spadaé przy posuwaniu naprzéd waha-
czy bez naciagania oczek, podlegajacych
wigzaniu i mieszczgcych sie w szyjce 12.

Na rysunku fig. 3A — 3H wyjaséniaja
wyréb tkaniny wigzanej wedlug wymalaz-
ku poczawszy od chwili, w ktorej poprzed-
nia kluczka $ciegowa a zostala spuszczona
z zapadki gornej 10a na podniesiona zapad-
ke dolna 106. Do haczyka wprowadzona
zostaje wtedy nitka b, a igla opuszcza sie
(fig. 3B) i wytwarza zwykly scieg b, ktore-
go dtugosé jest okreslona glebokoscig opa-
dania igly ponizej wystepu 14 wahacza.
Podczas omawianego ruchu wahacze sa
przytrzymywane w polozeniu cofnigtym.
Nastepnie igla podnosi si¢ w celu przenie-
sienia kluezki b na podniesiona zapadke
dolng 106 (fig. 3C), przy czym podczas te-
go ruchu zapadka gérna 10a zostaje prze-
chylona w dét i przykrywa koniec podnie-
sionej zapadki dolnej, natomiast wahacze
11 poesuwaja si¢ naprzéd, azeby utrzymaé
w szyjlach 12 nitki podlegajace wiazaniu.
W nastepnej chwili igla opuszcza si¢ w dét
(fig. 3D) przenoszac kluczke b pod zapadke
gorna, mnastepnie podnesi si¢ (fig. 3E) i
przenosi t¢ sama, kluczke pod zapadke dol-
ng otwierajac ja przy tym; tymczasem cof-
nigte zostaly wahacze 11.

W tej fazie nitka wiazaca ¢ zostaje do-
prowadzona w poprzek igly do przestrzeni,
mieszczacej si¢ pomiedzy dwiema zapad-
kami, ponad dziobami 13 wahaczy. Waha-
cze posuwaja si¢ znowu ku przodowi, aze-
by zabraé¢ i odmierzyé kluczki z nitki wia-

7gcej za pomoca krawedzi pionowych 15

(fig. 3F), przy czym igly opuszczaija si¢, co
powoduje uchwycenie kluczki wiazacej po-
miedzy dwie zapadki. Gdy igla opada da-

lej, kluczka ¢ z nitki wigzacej zostaje prze-

ciggnieta po dziobach 13 da premowej ks
wedzi 15 i przez poprzedmie aczko b (B
3G i 3H), tymezasem zaé wahacz zoetwie
cofniety. Podczas koricowej czeéci opada-
nia igly, poprzednie oczko b zostaje za-
mkniete w haczykuy, a kluczka ¢ z mithi wia-
sgcej zostaje owinieta doltola niej, pray
czym wahacz w tym czasie zostayc ztlpdniﬂ
wysuniety.

StOpmowe opadamie igiel aras wysawa-
nie sie ku przodewi i cofani¢ si¢ wahaczy
podczas tych czynnosci jest przedstawione
za pomoca zespolu igiet, uwidocznionego w
perspektywie na fig. 4. Nalety zaznaczyé,
ze obszar zatrzymamia d' odpowisda w
przyblizeniu fazom wedtug fig. 3A i 3IF,
podczas ktérych miewielka grupa waheczy
jest utrzymywana w catiowicie wyswmig:
tym pofozeniu, natomiast odpewiadajace im
igly (np. pie¢ igtel) sa wtrzymywane na jed-
rakowym poziomie i wyréwnywaja lluezki

.ni-tki wiazacej.

Za pomoca tych srodkow z nithi wigta~
cej ¢ wyciagnigta zostaje diuga klueczka,
poniewaz kluczka ta jest ciagniona po dzio-
bach 13 do krawedzi pionowych 15 nato-
miast kluczka b, podlegajaca wiqazanin, jest
utrzymywana na wystepach 14 wahasczy
zaréwno pedczas jej tworzenia, jalk i pod-
czas opadania igiel przy przeciagamier przes
nig kluczki wiazacej. Poniewai podczas- o-
puszczania kluczek wiazacych za pemoct
wahaczy (fig. 3F) kluezki b, podiegnjaze
wiazaniu, sg utrzymywane w giebokich say}-
kach 12, przeto naleizy zaznaczyé, ze te
dlugie kluczki wigzace moga by¢ wytwa-
rzane zupelnie bez nacmgama kluczek pod—
legajacyck wiazaniu.

Zespét kciukow, za pomocy ktéorych na-
daje sie powyzsze ruchy iglom, jest przed-
stawiony na fig. 5. Zespol kciukéw tych za-
wiera grupe zwyklych keiukéw OC do wy-
twarzania zwyklych kluczek b oraz grupe
keiukéw wiazacych LC do wytwarzania klu-
czek wiazacych e. : '

W poriczoszarkach do wyrobu peficzoeh



bez szwu stosuje sie zazwyczaj srodki, stu-
zace do stopniowego usci$lania $ciegéw w
miare, jak dzianie postepuje w déf nogi, co
znane jest jako ,,usztywnianie”. Stosownie
do wynalazku podczas tego procesu u-
sztywniania $ciegi wiazace sa réwniez stop-
niowo zacieéniane, co uskutecznia si¢ za po-
mocg, urzadzeri przedstawionych na fig. 6 i
7. Dwa kciuki 21 i 22, usuwajace wahacze,
sa osadzome przesuwnie na plytce 23, kté-
ra jest polaczona przegubowo z koricem
dZwigni 24 i odpychana na zewnatrz za po-
mocg sprezyny. Jeden koniec diwigni 25
opiera si¢ o przedluzenie 20b, Yrugi zas ko-
niec tej dZwigni opiera si¢ za posrednic-
twem $ruby nastawczej na diwigni 24. W
ten sposéb, gdy dZwignia 24 jest wychylo-
na, to kciuki usuwajace 21 i 22 sa stopnio-
wo przesuwane ku wewnatrz, a kciuk po-
suwajacy 20 moze wysuwaé si¢ stopniowo
na zewnatrz i odwrotnie. Taki ruch kciuka
usuwajacego ku wewnatrz i ruch na ze-
wnatrz kciuka posuwajacego odbywa sie
stopniowo w miare postgpowania dziania w
dot mogi i jest sterowany za pomoca bgbna
kciukowego poriczoszarki za posrednictwem
drugiej dZwigni 26, ktéra opiera si¢ przy
pomocy $ruby nastawczej ma koricu dzwi-
gni 24, a sama jest przechylana za pomoca
zaostrzonego korica popychacza 27. Popy-
chacz ten jest powoli podnoszony lub opu-
szczany za pomoca kciuka, znajdujacego
si¢ na bebnie kciukowym maszyny, przy
czym kciuk ten dziala w stosownych okre-
sach czasu.

W poiriczochach damskich wzmacnia sie
zazwyczaj pewne ich czesci, np. piety, pal-
ce i stopy, za pomoca dodatkowej nitki,
tak zwanej nitki wzmacniajacej, a podczas
wzmacniania konieczne jest obluZnianie
$ciegéw tkaniny w celu wyciagniecia dtuz-
szych kluczek i tatwego zalozenia nitki
wzmacniajacej. Zazwyczaj uskutecznia sie
to w poriczoszarkach do wyrobu poriczoch
bez szwu za pomoca dlugich wahaczy przy-
pierajacych. Wahacze te zajmujg w przy-

blizeniu polowe obwodu krosna w celu
dziania  przez odwracanie. Wskutek tego,
pomimo Ze wzmacnianie moze byé pozgdane
tylko na dlugosci tuku mniejszej od potowy

‘obwodu, luzne $ciegi sq wytwarzane na ca-

lej polowie. W ten sposéb otrzymuje sie
niepozadang lini¢ pionowa, wyraZnie wido-
czng w tkaninie z obydwéch stron poriczo-
chy w miejscu polaczenia $cislych $ciegow
ze $ciegami luZnymi.

W poriczoszarce do wyrobu ponczoch
bez szwu wedlug wynalazku niniejszego
stosuje si¢ urzadzenia, za pomoca ktérych
podczas wzmacniania tkaniny dzianej ob-
luzZnianie $ciegow kluczkowych ogranicza
si¢ zasadniczo tylko do tych sciegéow, do
ktérych wprowadza si¢ nitk¢ wzmacniaja-
ca. Mechanizm taki jest przedstawiony na
fig. 9 i 10. Zasilacz 28 nitki wzmacniajacej
jest jak zwykle osadzony wahliwie i naci-
skany w dé! w dolne polozenie robocze,
podnoszony za$§ w polozenie nieczynne za
pomoca zwyklego popychacza 29, urucho-
mianego za pomoca bebna lub inmego od-
powiedniego  przyrzadu rozrzadczego.
Wierzchotek tego popychacza jest zaopa-
{rzony w wystajacy zen z boku narzad 30 o
zakrzywionej lub $cigtej powierzchni czolo-
wej, przy czym z chwila, gdy popychacz
29 zostanie opuszczony w celu doprowa-
dzenia nitki wzmacniajacej w clagu pewnej
czesci obrotu lub cofania walca, to ta po-
wierzchnia $cieta opiera sie o krzywa lub
Scieta powierzchnie kciuka pionowego 31a
kolankowej dZwigni korbowej 31, osadzo-
nej na czopie 32. DZwignia ta zostaje wsku-
tek tego przechylona w kierunku odwrot-
nym do kierunku ruchu wskazéwek zegara,

jak widaé na fig. 10, wbrew dzialaniu spre-

zyny, wskutek czego wystajacy trzpier 33,
osadzony na jednym koricu dZwigni 31, zo-
staje docisniety do kciuka 34, osadzonego
na czopie 35 i posuwajacego naprzéd waha-
cze. '

Jak zwykle, dlugie wahacze przypiera-
jace s3 rozmieszczorie dokola jednej polo-



wy obsady wahaczy i kciuk 34 wspétdziata
tylko z tymi wahaczami. Wskutek tego pod-
czas pewnej czesci obrotu walca, gdy czyn-
ny jest zasilacz 28 nitki wzmacniajacej,
kciuk 34 posuwajacy wahacze zostaje prze-
suniety ku wewnatrz i w ten sposéb waha-
cze, ktore zostaly zespolone z iglami,
przyjmujacymi nitke¢ wzmacniajaca, wyko-
nywaja dodatkowy ruch ku wewnatrz, na-
dany im w celu wytworzenia stosunkowo
luznych $ciegow. _
Wynalazek niniejszy nadaje si¢ nie tyl-
ko do wyrobu poriczoch bez szwu, lecz row-
niez do wyrobu tkanin wzorzystych i mo-
delowych. Na fig. 11 przedstawiona jest
dziewiarka o prostym wodziku do wyrobéw
tkanin wzorzystych  wedlug wynalazku.
Dziewiarka rézni si¢ od wickszosci dzie-
wiarek o prostym wodziku tym, ze posiada
igly dwuzapadkowe 10 i urzadzenia, za po-
moca ktérych ruchy, nadane wodzikowi i-
glowemu 40, moga byé zmienione w zalez-
nosci od tego, czy chodzi o wyréb zwyklej
tkaniny dzianej, czy tez tkaniny wiazanej
wedlug wynalazku niniejszego. W celu o-
trzymania rzadku s$ciegéw wiazacych, igly
10 moga byé podniesione wyzej, niz przy
wyrobie $ciegéw gladkich. W tym celu na
wale kciukowym 41 dziewiarki, osadzone
sa dwie czynne na przemian tarcze kciu-
kowe 42 i 43, przy czym tarcza kciukowa
42 sluzy do wyrobu $ciegow zwyklych, a
tarcza kciukowa 43 — do wyrobu sciegow
wigzanych. W celu uruchomiania na prze-
mian tych kciukéw dZzwignia 44, za pomoca
ktérej poruszany jest wodzik iglowy 40,
posiada krazek 45, osadzony przesuwnie na
krétkim czopie 46, umocowanym w dzZwi-
gni 44. Krazek 45 jest przesuwany w okre-
$lonych odstepach czasu z tarczy kciuko-
wej 42 na druga tarcze kciukowa 43 i od-
‘wrotnie za pomoca wahliwych widelek 47,
pPrzy czym zaznacza sig, ze to przesuniecie
krazka 45 powinno odbywaé si¢ wtedy, gdy
on znajduje si¢ na wprost miejsca zlania
si¢ .obwodéw .obydwéch tarcz kciukowych

42, 43. Jeden z takich okresow zachodzi tuz
po czynnoéci zasilania nitki, gdy igly sa o~
puszczone. : _ '

Gdy jeden rzadek sciegow wigzacych
zostal juz wykonany, to korzystnie jest, je-
zeli wahacze 110 wykonaja dodatkowy
ruch ku przodowi w celu popuszczenia nie-
co wigkszej dlugosci nitki~ W tym celu
przy kazdym koficu poprzeczki narzadu 48
znajduje sie nastawny oporek, umieszczony
na ramieniu 49, ktére jest osadzone nastaw-
nie na podtuznym precie 50. Gdy narzad 48
dojdzie do korica swego suwu, jeden z tych
oporkéw wspéldziala z wystajacym kciu-
kiem 51a kétka 51, osadzonego na gwinto-
wanym tylnym przedluzeniu kurka, dzieki
czemu koétko to obraca si¢ mieco i przez to
powoduje przesuniecie narzadu 48 w przéd
lub w tyl. Wskutek tego wahacze 110 od-
dzialywaja odpowiednio na dziane na prze-
mian rzadki w celu mocniejszego ciagnie-
nia nitki, anizeli w pozostatych mzad--
kach.

W celu nadania tkaninie wzorzystosci,
np. rozszerzenia albo zwezZenia, moze byé
stosowany mechanizm ‘do przekazywania
kluczek znamego typu, przy czym mnajlepiej
jest, jezeli kluczki podlegaja przekazaniu
po wykonaniu normalnego rzadku $ciegow
dzianych i przed ulozeniem mitki do wigza-
nia tych $ciegéw (jezeli majq one byé wia-
zane).

Prazkowe tkaniny dziane moga by¢é réw-
niez wykonywane wedlug wynalazku, przy
czym fig. 12 i 13 przedstawiaja kciuki okra-
glej dziewiarki do wytwarzania takich tka-
nin, a fig. 14A — 14H przedstawiaja po-
szczegolne fazy wyrobu tkaniny, zachodza-
ce odpowiednio w miejscach A — H na fig.
121 13

Zespot kciukéow walcowych, przedsta-
wiony na fig. 13, jest w zasadzie podobny
do zespolu kciukéw wedtug fig. 5 i zawiera
zespél kciukéw zwyklych OC do wytwarza-
nia $ciegéw zwyklych oraz zespél kciukéw
wiazacych LC do wytwarzania = kluczek,



wigzacych te éciegi, przy czym do kazdego
zespolu kciukéw doprowadza. sie mitke. Tak
samo dziewiarka posiada kciuki awykle
QRC i kciuki wiazace RLC do igiet tarczo-
wych, przy czym zaznacza s, Ze zwykle
kciuki w walcu dzialaja na igly walcowe w
tym samym czasie, w kiérym koiuki wia-
Zzace dzialaja na igly tarczowe, a zwykle
kciuki igiel tarczowych dziataja w tym sa-
mym czasie, co i kciuki wigzace igiel wal-
cowyeh.

Gdy poprzednie kluczki zostaly spro-
wadzone w poloZenie przedstawione na fig.
14A, to igly walcowe, poruszajace sie w
kierunku strzatki Y, zostaja przesunigte w
dét za pomoca kciuka sciegowego 56 w ce-
lu zabrania nitki a i wciagniecia jej do nor-
malnych sciegow kluczkowyeh AC. Jedno-
czesnie jednak igly tarczowe, ktore zostaly
wystnigie poza mormalna odlegloéé za po-
moeg keivka 57, zostajg cofnicte tak, iz z
nitki a uksztaltowana zostaje pomiedzy za-
padkami kluczka, jak przedstawiono na fig.
14B, Te igly tarczowe zostajg cofnigte da-
lej za pomoca keivka 58 z tym wymikiem,
ze kluczka pragkowa ar zostaje zamknieta
pomiedzy dwiema zapadkami, jak przed-
stawiono na fig, 14C, a dawna {AR) wcho-
dzi do haczyka. Dalsze coiniecie powoduije,
ze ta kluczka AR rostaje zamknieta w ha-
czyku, kluczka ar za$ zsuwa sie z niej tak,
iz kluczka AR zostaje zwigzana. Faza ta
jest przedstawioma na fig, 14D, ktéra wy-
jadnia, jak igly walcowe rozpoczynaja ped-
nosié¢ sig po esiagnieciu miejsca D ma fig.
13. Za pomoca, falistych kciukow wiazacych
LC igly walcowe sa uruchomiane tak, iz
kluczka AC zostaje po nich opuszczona po-
nizej zapadek (naleiy zauwazyé dodatkows
wysokosé kciuka 61), ktére zostaja otwarte,
natomiast jedneczesnie igly tarczowe zosta-
ja adrzucone i casciowo cofniete za pomo-
cy lociulcéwe 59, 60 tak, iz w miejscu E (fig.
14E) llwczka AR, ktéra zostala wlasnie
zwigzana, zostaje wprowadzona pomiedzy
zapadhi i zamlevigta przez: to.

—

Igty walcowe biorg, teraz mitke b z dru-
giego zasilacza, igly tarczowe za§ zostajy
cofnigte w celu ciagnienta kluczek BR tej
nitki poprzez igly walcowe i poprzez klucz-
ki praikowe AR w zwykly sposéb, przy
czym Wluczki prazkowe zostaja zrzueone
jak na fig. 14F. Przy dalszym opadaniu i-
giel walecowych dawna kluczka AC zostaje
zamknieta w haczyku za pemoca zapsdki
gérnej, nowa kluczka be zas zostaje prze-
zefi ‘grzecia,gniqta, a nastepmie zostaje za-
rzucona na nig kluczka wigzgca AC, jak
przedstawiomo na rysunku na korle].nyuh fi-
gurach 14G i 14H.

Osnowowe tkaminy dziane i lancuszko-
we mogg byé¢ rowniez wykomywane przy za-
stosowaniu niniejszego wymnalazku, przy
czym kolejne czynnosci do wyrobu sciegéw
osnowowych sa wyjasnione na fig. 15A —
15G.

Na fig. 15A igta zostala podniesiona na
wysokosé, pozwalajaca na pechwyeenie do
haczyka nitki osmowy W, a na fig. 15B igla
ta zostala opuszczoma w celu przeciagnie-
cia zwyklej kluczki §ciegu osmowowege orw.
Nastepnie igla znowu zostala podniesiona
(fig. 15C) w celu zwolmienta kluczki ow
ponizej zapadek, poczym zostaje obnizona
(fig. 15D) w celu wmrieszczenia tej kluezki
pomiedzy dwiema zapadkami tad, iz zosta-
je ona zamknieta pomriedzy nimi. Nastep-
nym ruchem jest podniesienie igly ma wigk-
sza wysokodéé, w ktérej zwykta kluczka ow
zostaje opuszczoma ponizej zapadek, ktére
zostaja otwarte, a nitha osnowowa W zosta-
je doprowadzoma znowu, lecz tym razem
pomiedzy dwiema zapadkami (fig. 15E).
Odtad z chwila opuszczania igiet (fig. 15F)
wigzaca kluczla osnowowa wf tej nitki zo-
staje przeciagnieta przez dawng kluczke
ow, ktora jest zamknieta w haczyku igly, a
wigzaca kluczka osnowowa wl zbiega po
niej (fig. 15G). W razie zyczenia podczas
faz 15€ i 15D moze byé polezony za iglami
watek T tak, iz gdy mitka osmowy zostanie
owinigta dokotw igiel jak na #g 158, a

a_.



klucaki wiasace zostana z nich $ciagniete,
to zestaje zamknigty watek T.

Dziewiarka workowa do wytwarzania
tkaniny osnowowej wedlug wynalazku jest
pedobnie jak dziewiarka z prostym wedzi-
kiem wykonana w ten sposéb, ze igly sa
podnoszone na dwa poziomy o rdéznej wy-
sokosci, to znaczy na pewna wysokosé w
celu wytwerzenia $giegu zwyklego i na pe-
wna wigksea wysokoéé w celu wytworzenia
$oiegow wigzacych.

Wseystkie opisane tkaniny gladkie, wor-
kowe, waerzyste, zeberkowe i osnowewe
posiadaja t¢ wspélna ceche, ze przynaj-
mniej jedna nitka jest w mich nawinieta do-
kola kaidego ramienia wtworzonej poprze-
dnio kluczki wiazac ja w ten sposob.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu tkaniny dziamej,
znamienny tym, ze niektére lub wszystkie
przeplatajace sie ze soba oczka mitek wigse
si¢ ze soba przez przaepuszczanie kluczki
wigZacej przez druga kluczke i $ciste do-
kota niej owiniecie.

2 Sposéb wyrobu tkaniny dzianej,
zpamienny tym, Ze przynajmniej jedng mit-
ke wiazaca owija sig dokela kasdege ra-
mienia poprzednio utwerzonej kluezki i spi-
na je, przy czym dlugosé nitki wiazacef,
potaczonej z dowolna liczba kolejno wyra-
bianych $ciegow, jest réwna, a najlepiej
wigksza od dlugosci nitki, tworzacej te
Sciegi, otrzymana za$ tkanina posiada po-
wierzchni¢ lub powierzchnie wzmocnione,
zawierajace stosunkowo luzne $ciegi, ogra-
niczajace si¢ zasadniczo do tych sciegéw,
ktére zawieraja nitke wzmacniajgca.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze tworzy sie kluczke gladka,
przepuszcza si¢ przez mig kluczke z nitki
lub nitek wiazacych i przesuwa sie pierwsza
kluczke przez kluczke wiazaca.

4, Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze stosuje si¢ igly wielozapadkowe lub
im réwnowazne.

5. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zne-
mionny tym, de klucxzki, wiazace scied, 1
kluczki éciegu, podlegajace zwigzaniy,
przeciaga si¢ albo przepuszcza przez réine
narzady albo rdine ezesei tych samych na-
rzadow.

6. Sposab wediug zastrz.l w zastoso-
waniu do wyrobu tkaniny prazkeowej, zna-
mignny tym, ie wytwarza si¢ prey katdym
rzadku za pemioca tej samej mnitki scieg
zwykly w jednej predze oraz scieg wiaza-
<y w drugiej predze. .

7. Dziewiarka workowa, sluzaca do
wykonywania sposabu wediug zasirz. 1 —
5, znamienpa tym, ke posiada znawy mecha-
mizm keiukewy, uruchomiajacy igly, orar
jeden lub kilka masilaczy nitek w oelu wy-
twarzania $ciegéw, wiazanych przez prze-
puszczanie klugeki nitkowej przez druga
kluczke nitkowa i przez ciasne owijanie do-
kola tej drugiej kluczki, w celu wyrebu
poriczoch bez szau, skarpetek i podebaych
wyrobéw workowych, zlozonych catkowicie
lub czesciowo z thaniny odpornej ma spu-
szczanie oczek wzglednie prucie.

8. Dziewiarka wedlug zastrz. 7, zpa-
mienna tym, ie posiada wrzedzenia, kiére
powoduja uruchomianie = jej ma okreélony
okres w celu wbnrmu iqﬂm gormainych
Sciegow dziamych. !

9. Dziewiaska md!ug zastrz. 7, ena-

mienna tym, Ze jest zaepatrzona w igly,

stuzace do wytwarpamia dciegéow zwiaza-
aych i posindajace saered zapadek, csadzo-
nyeh wahliwie jedma pod druga na trzenie
igly, przy czym korice zapadek sasiednich
zachodzg jeden na drugi, gdy zapadki zaj-
mujg polozenie na wprost siebie.

10. Dziewiarka wedlug zastrz. 7 — 9
o prostym wodziku, znamienna tym, ze
zawiera igly, posiadajace szereg rucho-
mych i wahliwych zapadek, oraz urzadze-
nie do uruchomiania tych igiel wielozapad-
kowych w celu wyrobu tkaniny odpornej
na spuszczanie oczek.

11, Dziewiarka wedlug zastrz. 7 — 10,



w zastosowaniu do wyrobu tkanin osnowo-
wych, znamienna tym, Ze posiada igly wie-
lozapadkdwe, urzadzenia do doprowadza-
nia do nich osnowy oraz urzadzenie do
uruchomiania tych igiel w celu dziania
tkaniny osnowowe;j.

12, Dziewiarka wedlug zastrz. 10'i 11
znamienna tym, ze posiada urzadzenie do
nadawania igtlom réznych ruchéw w okre-
slonych odstepach czasu tak, aby wytwo-
rzy¢ przy jednym ruchu §ciegi dziane zwy-
czajnie, a przy drugim .ruchu — S$ciegi

- wigzane.

13. Dziewiarka wedlug zastrz 7, 10,
znamienna tym, Ze posiada urzadzenie do
przeprowadzania stopniowej zmiany w sto-
sunku dlugosci nitek w sciegach zwyklym
i wigzanym.

14. Dziewiarka wedlug zastrz. 7, 9 i
13, w zastosowaniu do wyrobu poriczoch
bez szwu, znamienna tym, ze jest wykona-
na tak, ze stopniowemu uscislaniu sciegow
wiazacych towarzyszy stopniowe uscisla-
nie $ciegéw zwyklych w miare, jak dzia-
nie posuwa si¢ w dél nogi poriczochy, przy
czym w celu wzmocnienia ‘tkaniny dzianej
obluznianie kluczek $ciegowych ogranicza
si¢ zasadniczo tylko do tych $ciegéw, do
ktorych wprowadzona jest nitka wiazaca.

15. Dziewiarka wedlug zastrz. 14, zna-
mienna tym, ze posiada zasilacz przesuwny
(28) do nitki wzmacniajacej, przesuwany w
kierunku ku poloZeniu zasilania i od tego
polozenia przy kazdym okreslonym z gory
nastepstwie obrotéw lub nawrotéw, oraz

ur.za&zenie. ktore tyl-ko zasadniczo w cza-
sie dzialania zasilacza uruchomiaja kciuk,
ktéry nadaje zwigkszony przesuw postepo
wy wahaczom.

16. Dziewiarka wedlug zastrz. 8, 9 i
13, w zastosowaniu do wyrobu tkanin praz-
kowych, znamienna tym, ze posiada jeden
zespét igiet walcowych, jeden zespél igiel
tarczowych, urzadzenia do zasilania nitka
tych igiel oraz kciuki do tworzenia sciegow,
przy czym poszczegolne igly sa zaopattwo-
ne w szereg zapadek pod haczykami, a mie-
ktére z kciukéw uruchomiaja igly w celu
tworzenia zwyklych sciegow, podczas gdy
inne kciuki uruchomiajg igly w celu two-
rzenia $ciegow wiazanych.

17. Dziewiarka wedlug zastrz. 16, zna-
mienna tym, ze posiada na walcu zespél
kciukéw zwyklych (OC), stuzacych do wy-
twarzania Sciegow zwyklych, za nim zes-
pét kciukéw wiazacych (LC) do wytwa-
rzania $ciegéw powiazanych, a na tarczy
posiada zespot kciukéw wiazacych (RLC)
do wytwarzania $ciegéw powigzanych, a za
tym zespotem — zespét kciukéow zwyklych
(ORC), przy czym kazdy zespét kciukéw
zwyktych, umieszczonych na walcu, znaj-
duje si¢ zawsze na wprost zespolu kciukéw
wiazacych, umieszczonych w tarczy, i od-
wrotnie,

Hosiery Developments
Limited.

Zastepca: K. Czempiriski,
rzecznik patentowy.
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