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(54) Verfahren zum Behandeln der Oberfliche von Faserverbundplatten.

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln von zer-
kratzten oder porédsen Oberflachen von Faserverbundplatten,
vorzugsweise von Schaltafeln, die aus einer Luftporen enthal-
tenden Kernschicht aus glasfaserverstérktem Polypropylen und
kompakten Deckschichten aus glasfaserverstarktem Polypropy-
len bestehen, wobei man auf die zerkratzte oder porése Ober-
flache eine Polypropylenfolie heiss aufpresst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln von zerkratzten oder pordsen Oberflachen ebener Faserver-
bundplatten aus einer Kemschicht aus Luftporen enthaltendem, vorzugsweise glasfaserverstérktem Polypropylen einer
Dichte von weniger als 1.0 g/cm® und einer Dicke von mehr als 3 mm, und mindestens einer damit verbundenen Deck-
schicht aus kompaktem, vorzugsweise glasfaserverstarktem Polypropylen mit einer Dicke von 0.5 bis 3 mm.

[0002] Faserverbundplatten mit einer Kermnschicht aus einem Leicht-Kunststoff und Deckschichten aus kompaktem, faser-
verstarktem thermoplastischem Kunststoff sind bekannt. So ist zum Beispiel in der WO-A 2006/133586 eine biegesteife
Verbundplatte mit vorzugsweise zwei Deckschichten aus kompaktem, glasfaserverstarktem Polypropylen und einer Kern-
schicht aus glasfaserverstarktem Polypropylen mit einem Gehalt an Luftporen von 20 bis 80 Vol.-% beschrieben. Derartige
verzugsfreie Verbundplatten kénnen u.a. im Bauwesen als Holzersatz verwendet werden, insbesondere im Aussenbereich,
wo sie im Gegensatz zu Holz gegeniber Regen und grésseren Temperaturschwankungen unempfindlich sind.

[0003] Eine besonders interessante Anwendung sind Schaltafeln, bei denen in einem Metallrahmen die Verbundplatten
als Schalbretter fixiert sind. Derartige Schaltafeln kénnen z.B. je nach Anwendung 0.1 bis 4.0 m breit und 0.5 bis 6.0 m lang
sein. Bei derartigen Schaltafeln kdnnen aber bei Iangerem Gebrauch beim Verladen, beim Transport und insbesondere
beim Verlegen der Armierungseisen auf den Platten vor dem Vergiessen mit Beton Kratzer entstehen. Diese kénnen
z.B. 1 bis 3 mm breit und bis zu 2 mm tief sein. Ein 8hnliches Problem tritt bei Verbundplatten auf, die von einer nicht
einwandfreien Herstellung her an der Oberfldche Poren oder Einfallstellen aufweisen.

[0004] Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, die Oberflache derartiger zerkratzter oder poréser Verbundplatten
so zu behandeln, dass sie wieder glatt und z.B. fir weitere Sichtbeton-Arbeiten verwendbar werden.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch geldst, dass man auf die Oberflache eine 25 bis 500 um dicke
Polypropylenfolie heiss aufpresst. Vorzugsweise hat die Verbundplatte zwei Deckschichten, wobei bei Schaltafeln nur bei
einer, dem Beton zugewandten Deckschicht Kratzer entstehen kénnen, welche die erfindungsgemésse Behandlung not-
wendig machen.

[0006] In der WO 2007/093 158 ist ein Verfahren zur Reparatur von Schaltafeln beschrieben, die aus einer Kernschicht
aus Schaumkunststoff, Zwischenschichten aus Metallfolien und Deckschichten aus einem thermoplastischen Kunststoff
bestehen. Bei der Behandiung wird zunéchst eine Oberflachenschicht abgetragen, z.B. abgeschalt, dann wird darauf ein
thermoplastischer Kunststoff, dessen Schmelztemperatur wesentlich niedriger ist als die des Thermoplasten der Deck-
schicht, aufgetragen, z.B. durch Giessen, Sprilhen oder durch Pulverbeschichtung. Dieses recht aufwéndige Verfahren
erfordert mit dem Abschélen einen besonderen Arbeitsgang, der sehr prazise ausgefiihrt werden muss. Im Gegensatz
dazu ist das erfindungsgemasse Verfahren wesentlich einfacher.

[0007] Als Luftporen enthaltende Kemschicht ist glasfaserverstarktes Polypropylen mit einem Glasgehalt von 30 bis 80
Gew.-% und einem Gehalt an Luftporen von 20 bis 80, vorzugsweise 30 bis 70 Vol.-%, bevorzugt. Dieses kann z.B. nach
einem in der WO 2006/105 682 beschriebenen Verfahren hergestellt werden durch Vermischen von Polypropylenfasern
und Glasfasem, Vernadeln des Mischvlieses, Erwérmen auf Temperaturen oberhalb des Erweichungspunktes des Poly-
propylens und Verpressen, zum Beispiel in einer Doppelbandpresse bei relativ niedrigen Driicken. Luftporenhaltige Ver-
bundplatten sind bekannt und als Bahnen oder Platten mit einer Breite von bis zu 2.3 m im Handel erhéltlich, z.B. Sy-malLl-
TE der Quadrant Plastic Composites AG, SEEBERLITE der Réchling Automotive AG, ACOUSTIMAX der Owens Corning
Corp., SUPERLITE von HanW-ha und KARAMTEC der Karam Tech Corporation. Die Kernschicht ist mehr als 3 mm, vor-
zugsweise 5 bis 10 mm dick, und hat eine Dichte von weniger als 1.0 g/cm?, vorzugsweise von 0.3 bis 0.6 g/cm®. Grund-
satzlich kann die Kernschicht auch glasfaserireies, expandiertes Polypropylen sein, das z.B. durch Schaumextrusion von
Treibmittel enthaltenen Polypropylen oder durch Versintern von Polypropylen-Schaumpartikeln hergestellt werden kann.

[0008] Die Deckschichten bestehen aus Polypropylen, das vorzugsweise mit Glasfasern verstarkt ist. Dies kénnen z.B.
vernadelte Wirrglasfasern sein, was die sogenannten GMT-Platten ergibt, oder vernadelte unidirektionale Endlosfasern,
sowie Kombinationen, bei denen Wirrglasfasern mit unidirektionalen Endlosfasern zusammengenadelt sind. Besonders
bevorzugt als Verstarkungsfasern ist die Kombination eines Glasfasergewebes, welches mit Schnittglasfasern oder mit
einer Glasfasermatte vernadelt ist (MULTI Q der Quadrant Plastic Composites AG). Die Deckschichten enthalten im all-
gemeinen 20 bis 60, vorzugsweise 25 bis 50 Gew.-% Glasfasern. Sie sind 0.5 bis 3 mm, vorzugsweise 1.0 bis 2.0 mm
dick. Grundsétzlich kénnen die Deckschichten auch aus glasfaserfreiem Polypropylen bestehen oder aus mit Polypropy-
len- oder Polyethylenfolien beschichteten Sperrholzplatten.

[0009] Die erfindungsgemasse Behandlung der zerkratzten oder pordsen Oberflache umfasst im Fall der Behandiung von
Schaltafeln vorzugsweise folgende Schritte:

— Die zerkratzte oder pordse Oberflache der Deckschicht wird von anhaftendem Beton, Schmutz und Ol mechanisch
geséaubert, z.B. mit rotierenden Blirsten oder Hochdruckreinigern.

— Auf die Oberflache wird erst eine 25 bis 500 um, vorzugsweise 40 bis 100 um, insbesondere etwa 50 um dicke Po-
lypropylenfolie aufgelegt, die - um besondere Effekte zu erzielen - auch eingefarbt oder strukturiert sein kann. Die
Schmelztemperatur des Polypropylens der Folie sollte vorzugsweise in

— der selben Gréssenordnung liegen wie die des Polypropylens der Deckschicht, insbesondere sollte sie um héchstens
5°C von dieser abweichen.
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— Darauf wird dann eine diinne, z.B. 2 bis 8 cm dicke Stahl- oder Aluminiumplatte gelegt. Diese Metallplatte hat etwas
kleinere Dimensionen als der Metallrahmen der Schaltafel, so dass das Schalbrett nicht aus dem Rahmen genommen
werden muss.

— In einer 180 bis 210°C heissen Presse wird die belegte Schaltafel 20 bis 300 sec, vorzugsweise 50 bis 60 sec lang mit
einem Druck von 0.5 bis 20 bar, vorzugsweise von 1 bis 5 bar gepresst. Dabei erweicht die Polypropylenfolie und auch
die Oberflache des Schalbretts, so dass Polypropylen in die Kratzer bzw. Poren eindringen kann und diese verschliesst
und verschweisst.

— Schliesslich wird die Schaltafel in einer kalten Presse 20 bis 300 sec, vorzugsweise 30 bis 100 sec lang gepresst, so
dass sie auf eine Temperatur unterhalb von 60°C abkiihlt. Dabei wird die Oberflache glatt gepresst.

[0010] Das Verfahren wird vorzugsweise diskontinuierlich durchgefiihrt, wobei entweder in einer einzigen Presse gear-
beitet wird, die erst erwérmt und dann gekuhlt wird, oder in zwei Pressen, von denen die erste erwérmt und die zweite
gekihlt wird. Grundsétzlich kann das Verfahren auch kontinuierlich, z.B. auf einer Doppelbandpresse mit einer Heiz- und
einer Kiihlzone durchgefiihrt werden.

[0011] Von Vorteil ist, dass das Schalbrett nicht aus dem Rahmen genommen werden muss, d.h. man kann die komplette
Schaltafel der erfindungsgemassen Behandlung unterziehen. Ausserdem braucht die zerkratzte Oberflache nicht abge-
schalt werden und es brauchen keine Klebesysteme angewandt werden.

[0012] Das erfindungsgemasse Verfahren wird vorzugsweise bei Schaltafeln angewandt. Aber auch zerkratzte Oberflé-
chen von PKW- oder LKW-Ladewanden, von Verkleidungsplatten, sowie von mobilen Biihnen kénnen so behandelt wer-
den.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln von zerkratzten oder porésen Oberflachen ebener Faserverbundplatten aus einer Luftpo-
ren enthaltenden Kernschicht mit einer Dichte von weniger als 1.0 g/em® und einer Dicke von mehr als 3 mm aus Po-
lypropylen, und mindestens einer 0.5 bis 3.0 mm dicken Deckschicht aus kompaktem Polypropylen oder mit Polypro-
pylen- oder Polyethylenfolien beschichteten Sperrholzplatten, dadurch gekennzeichnet, dass man auf die zerkratzte
bzw. porése Oberflache eine 25 bis 500 um dicke Polypropylenfolie heiss aufpresst.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Faserverbundplatte zwei Deckschichten aufweist, von
denen nur eine der Behandlung unterworten wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kernschicht und die Deckschichten jeweils aus glas-
faserverstarktem Polypropylen bestehen.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zerkratzte bzw. pordse Oberflachen von Schaltafeln be-
handelt werden, wobei die Behandlung folgende Schritte umfasst:
— die zerkratzte bzw. porése Oberflache wird mechanisch geséubert,
—auf die Oberflache wird erst die Polypropylenfolie und darauf eine diinne Metallplatte aufgelegt,
— die belegte Schaltafel wird heiss verpresst, und
—in einer kalten Presse abgekuhlt.
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