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(54) Rostwalze.

(57) Die Erfindung betrifft eine Rostwalze flr einen Walzenrost
eines einen Feuerraum (3) aufweisenden Verbrennungsofens,
wobei die Rostwalze (2) aus einer Vielzahl von metallischen
Roststében (6) besteht, die auf einer Tragkonstruktion (4) so an-
geordnet sind, dass sie die dussere Oberflache der Rostwal-
ze (2) bilden und dadurch dem Feuerraum (3) unmittelbar aus-
setztbar sind. Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
der jeweilige Roststab (6) einen Hohlraum (8) aufweist, durch
welchen ein flussiges Kihimittel leitbar ist. Die Erfindung betrifft
auch einen Walzenrost mit den erfindungsgeméssen Rostwal-
zen (2).
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Verbrennungstechnik. Sie betrifft eine Rostwalze und einen Walzen-
rost mit derartigen Rostwalzen fir eine Verbrennungsanlage, insbesondere fur eine Millverbrennungsanlage.

Stand der Technik

[0002] Es ist bekannter Stand der Technik, Mill auf einem Verbrennungsrost, beispielsweise einem Walzenrost, zu ver-
brennen.

[0003] Walzenroste bestehen aus mehreren unmittelbar hintereinander achsparallel angeordneten Walzen, die langsam
und gleichsinnig rotieren. Der Mull wird auf die oberste Rostwalze aufgegeben und infolge der Drehung der Rostwalzen
durch die Zonen Trocknung, Ziindung, Hauptverbrennung und Ausbrand transportiert und umgewdlzt. Ublich ist ein Nei-
gungswinkel der Rostwalzen von 20°, 25° oder 30° zur Unterstitzung der Férdermechanismen. Jede Walze weist eine
Tragkonstruktion auf, die im Wesentlichen aus einer antreibbaren Hohlwelle besteht, auf der umlaufend radiale Halterun-
gen fir Trager befestigt sind. Die Trager sind parallel zur Achse der Walze verlaufend angeordnet. Diese Tragkonstrukti-
on ist mit einem Rostbelag versehen, der aus zahlreichen an den Tragern befestigten kreisbogenférmigen Roststédben
besteht. Diese Roststabe bilden die dussere Oberflache der Walzen. Sie werden in der Regel auf 10 Reihen, auf den
Umfang bezogen, aufgereiht. Zwischen den Roststaben befindet sich jeweils ein Spalt, durch den die Primérluft in den
Feuerraum eintritt. Unter den Walzen sind Trichter angeordnet, in die einerseits die Primérluft eingespeist und andererseits
der Rostdurchfall aufgefangen wird. Die durch die Spalte zwischen den Roststaben eintretende Priméarluft hat zusétzlich
die Aufgabe, die an den Spalt angrenzenden Roststébe zu kihlen.

[0004] Aus DE 19 952 198 A1 ist eine Rostwalze fir einen Walzenrost einer Mlllverbrennungsanlage bekannt, bei der alle
Roststabe der Rostwalze mit Offnungen im Kopf versehen sind und weitgehend spaltfrei mit den Seitenflachen nebenein-
anderliegend auf den Trager aufgeschoben sind. Die Offnungen sind vorzugsweise als Randausnehmungen in die Seiten-
flachen des Roststabkopfes eingearbeitet. Dadurch wird eine verbesserte Luftverteilung auf dem Walzenrost erreicht.

[0005] Bei derartigen luftgeklhlten Rosten stréomt Primarluft durch den Rost und wird dabei erst zur Kihlung der Rost-
stbe, anschliessend als notwendiger Reaktionspartner zur Verbrennung genutzt. Folgende Nachteile sind mit diesem
System verbunden:

— Die deutliche Schwankung der Millqualitat hinsichtlich Brennwert, Dichte, Strdmungswiderstand, Feuchte usw. fuhrt zu
enormen Temperaturschwankungen, haufig zu nicht tolerierbarer Ubertemperatur luftgekiihlter gegossener Roststéabe.

— Der héufige Temperaturwechsel mit grossen Temperaturgradienten und Temperaturtransienten fiihrt zu thermome-
chanischem Versagen einzelner Roststabe. Die daraus resultierenden gednderten Strémungsbedingungen fiir die Pri-
marluft schadigen letztendlich weite Bereiche des Rostes.

[0006] Die oben beschriebenen Spalte zwischen den einzelnen Roststaben kénnen sich mit unverbranntem Brennstoff
oder mit Asche zusetzen. Dadurch ist der K[Jhlluft§trom an diesen Stellen unterbrochen. Da ausserdem hohe Verbren-
nungstemperaturen existieren, kann es zu lokalen Uberhitzungen kommen, die einen héheren Verschleiss der Roststabe
verursachen.

[0007] Der Einsatz von hochkalorischem Abfall fuhrt immer wieder zu Problemen. Die Verbrennung von derartigem Abfall
erzeugt bei der stéchiometrischen Verbrennung héhere Verbrennungstemperaturen. Ausserdem benétigt dieser Mill in
der Regel eine kiirzere Trocknungszeit, bis die Ziindung erfolgt. Ortlich zu friih beginnende Verbrennung auf der ersten
Walze oder sogar Ruckbrénde sind die Folge. In der Praxis versucht man diesem Problem u.a. durch Verringerung der
Primérluft entgegenzutreten. Damit steht aber nicht mehr gentigend Luft zur Kuhlung des Rostbelages zur Verfugung,
so dass sich nachteilig die Rostkonstruktion, insbesondere aber die Roststabe, in diesem Bereich erwarmt. Ein deutlich
hoherer Verschleiss und eine Gefahrdung der Rostkonstruktion sind die Folge. Aus diesem Grunde muss der Heizwert
des Mlls, der mit einer solchen Anlage verbrannt werden kann, begrenzt werden. Oftmals besteht aber der Wunsch der
Anlagenbetreiber bzw. besteht die Notwendigkeit, auch Mull zu verbrennen, welcher einen héheren Heizwert besitzt.

[0008] Anlagen mit Walzenrosten sind gewdhnlich mit Zusatzbrennern in der Brennkammer ausgeristet, die wahrend des
Anfahrens der Anlage in Betrieb sind. Vor allem wenn der Feuerraum als Gleichstromfeuerung ausgefihrt ist, kommt es
wahrend des Anfahrens der Anlage zu einer ausserordentlich hohen thermischen Belastung des Walzenrostes. Dies findet
u.a. darin seinen Ausdruck, dass die dadurch verursachten Dehnungen der gesamten Konstruktion letztlich zum Blockieren
der Walzendrehbewegung fihren kann. Da die Walzenbewegung unbedingt aufrechterhalten werden muss, kann dem
Blockieren durch eine erhdhte Primérluftzufuhr entgegengetreten werden. Ein erhéhter Primarluftstrom erschwert aber
das Erreichen der geforderten Mindesttemperatur im ersten Zug.

[0009] Sind beide Erfordernisse nicht vereinbar, bleibt nur die Vergrésserung des Spaltes zwischen dem Abstreifer und
der Walze. Diese Massnahme hat aber nachteilig einen erhéhten Rostdurchfall und eine schlechtere Verbrennungsluft-
verteilung zur Folge.

[0010] Weiterhin sind Wasserklhlungen des Rostbelages bekannt, welche vorwiegend bei Vorschub- oder Gegenschub-
rosten eingesetzt werden. Aus DE 69 910 783 T2 ist eine Rostvorrichtung mit einem Rostelement und einer damit verbun-
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denen drehbaren Wellenanordnung bekannt, wobei das Rostelement einerseits eine Tragereinrichtung umfasst, die nicht
drehbar mit der Wellenanordnung verbunden ist und andererseits eine Platteneinrichtung umfasst, die an der Tragerein-
richtung angebracht ist und einen Rostbereich bildet. Das Rostelement weist ein erstes System von Leitungen zum Zirku-
lieren von flissigem Kihimittel und die Wellenanordnung ein zweites System von Leitungen zum Zirkulieren von flissigem
Kihimittel auf, wobei die Tragereinrichtung einen Teil des ersten Systems von Leitungen enthélt und dieser Teil mit dem
zweiten System von Leitungen in Verbindung steht. Die Platteneinrichtung des Rostelementes enthélt den restlichen Teil
des ersten Systems der Leitungen zum Kihlen.

[0011] Aus WO 96/29 544 ist ein Verbrennungsrost bekannt, der Uber einen Regelkreis ganz oder teilweise sowohl gas- als
auch flussigkeitsgespllt ist. Die Erfindung wird in diesem genannten Dokument zwar an einem Vorschubrost beschrieben,
aber es wird gleichzeitig offenbart, dass sie sich auch auf andere Rostausfihrungen, z.B. auf einen Walzenrost, anwenden
lasst. Dieser Rost ist fur die Verbrennung von Mull mit hohem, aber auch mit niedrigem Heizwert geeignet.

Darstellung der Erfindung

[0012] Die Erfindung versucht, die Nachteile des bekannten Standes der Technik zu vermeiden. lhr liegt die Aufgabe
zugrunde, eine aus einer Vielzahl von Roststdben bestehende Rostwalze fiir einen Walzenrost sowie einen Walzenrost
mit derartigen Rostwalzen zu entwickeln, auf welchem problemlos Mull mit hohem Heizwert verbrannt werden kann und
welcher sich durch eine hohe Verschleissbestandigkeit auszeichnet.

[0013] Erfindungsgemass wird dies bei einer Rostwalze fir einen Walzenrost gemass Oberbegriff des Patentanspruches
1 dadurch erreicht, dass der jeweilige Roststab der Rostwalze einen Hohlraum aufweist, durch welchen ein flissiges
Kihlmedium, vorzugsweise Wasser, leitbar ist.

[0014] Erfindungsgemass wird dies bei einem Walzenrost gemass dem Oberbegriff des Patentanspruches 11 dadurch
erreicht, dass

— jede Rostwalze auf der dem jeweiligen Walzenantrieb abgewandten Seite eine Dreheinflihrung aufweist, die eine
Zufuhrleitung und eine Abfuhrleitung zur Zu- und Abfuhr eines flissigen KihImittels enthalt,

—im Inneren jeder Rostwalze zwei Ringkammern angeordnet sind, wobei einerseits die erste Ringkammer mit der Zu-
fuhrleitung und die zweite Ringkammer mit der Abfuhrleitung des fllissigen Kuhimittels verbunden sind, und anderer-
seits von der ersten Ringkammer mehrere separate und parallel geschaltete Teilleitungen flir das Kuhimittel abge-
zweigt sind, welche in der zweiten Ringkammer wieder zusammengefiihrt sind, wobei

— einer jeweiligen Teilleitung jeweils zwei sich 180° in Umfangsrichtung gegeniberliegende, seriell geschaltete Rost-
stabreihen zugeordnet sind,

— der Zulauf und der Ablauf des Kuhimittels an derjenigen Walzenseite angeordnet ist, an der die Dreheinfihrung an-
geordnet ist und,

— eine Umkehr der Stréomungsrichtung des Kihimittels bezogen auf die Walzenachse auf der gegeniiberliegenden Wal-
zenseite vom Austritt aus der ersten Roststabreihe zum Eintritt in die 180° in Umfangsrichtung der Rostwalze gegen-
Uberliegende Roststabreihe vorgesehen ist.

[0015] Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, dass das flissige Kilhimedium den Warmestrom aus dem Feuerraum auf
den Roststab aufnimmt und so die Betriebstemperatur des Roststabes deutlich senkt, so dass eine relativ kalte Oberflache
der Rostwalze entsteht, wobei durch den Strahlungsaustausch mit dieser relativ kalten Walzenoberflache die gesamte
Rostkonstruktion geklhlt wird. Dadurch werden thermisch verursachte Dehnungen der Rostkonstruktion minimiert und
der Verschleiss des Rostbelages auch bei hohen Verbrennungstemperaturen, wie sie beispielsweise bei der Verbrennung
von hochkalorischem Brenngut entstehen, gesenkt.

[0016] Es ist zweckmassig, wenn die Roststabe als Gussteil hergestellt sind, jeweils einen Eintritt und einen Austritt fir
das Kihimittel sowie einen geraden, schlangenférmigen oder spiralférmigen Kihlkanal als Hohlraum aufweisen und die
Roststabe stromungstechnisch derart in Serie geschaltet sind, dass der Kihimittelaustritt des ersten Roststabes mit dem
KihImitteleintritt des in Axialrichtung der Rostwalze benachbarten Roststabes verbunden ist. Damit kann eine effektive
Kuhlung erzielt werden.

[0017] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn die Roststabe eine Breite aufweisen, welche eine Walzenteilung von 500 mm
erzielen. Mit diesem fir Walzenroste ublichen Teilungsmass wird die Nachristbarkeit bestehender Roste gewahrleistet.

[0018] Weiterhin ist es zweckmaéssig, wenn die Verbindung des Kihlmittelaustritts des ersten Roststabes mit dem Kuhl-
mitteleintritt des in Axialrichtung der Rostwalze benachbarten Roststabes mit Hilfe einer Schlauchverbindung erfolgt, wo-
bei die Schlauchverbindung aus zwei Schlauchhélften besteht, welche Uber eine Schraubverbindung mittig verbunden
sind. Die Schraubverbindung ist nach dem Zusammenschieben der beiden benachbarten Roststdbe vollstandig einge-
kapselt und die Schlauchverbindung mittels einer Schutzplatte vollstdndig abgedeckt. Somit sind vorteilhaft sowohl die
Schraubverbindung als auch der gesamte Schlauch vollstandig abgedeckt und gegen Rostdurchfall geschitzt. Durch die
Verwendung eines Schlauches als Verbindungsmittel zweier Roststabe werden vorteilhaft Roststabdehnungen und Rost-
stabbewegungen kompensiert.

[0019] Schliesslich ist es von Vorteil, wenn der Roststab an seiner Unterseite mit Rippen versehen ist, weil dadurch die
notwendige Festigkeit gewahrleistet wird. Ausserdem kénnen mit Vorteil im Roststab Offnungen zur Primarluftzufuhr an-
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geordnet sein, welche vorzugsweise einen Kreisquerschnitt aufweisen. Damit wird eine zusétzliche Kuhlung der Roststabe
ermdglicht.

Kurze Beschreibung der Zeichnung
[0020] In der Zeichnung ist ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt.
[0021] Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch einen schematisch dargestellten Walzenrost eines Verbrennungsofens nach dem be-
kannten Stand der Technik;

Fig. 2  einen Teilquerschnitt durch eine schematisch dargestellte erfindungsgeméasse Rostwalze fur einen Walzen-
rost;

Fig. 3  einen Langsschnitt durch einen schematisch dargestellten Roststab fir einen Walzenrost;
Fig. 4  einen Querschnitt durch die erfindungsgeméasse Rostwalze entlang der Linie IV-IV gemass Fig. 5 und

Fig. 5 einen Langsschnitt durch einen erfindungsgeméssen Walzenrost.

[0022] Es sind nur die flr das Verstdndnis der Erfindung wesentlichen Elemente gezeigt. Gleiche Elemente sind jeweils
mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Wege zur Ausfithrung der Erfindung
[0023] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles und der Fig. 1 bis 4 naher erlautert.

[0024] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch einen schematisch dargestellten Walzenrost nach dem bekannten Stand der Tech-
nik. Der Walzenrost 1 besteht aus mehreren unmittelbar hintereinander achsparallel angeordneten Rostwalzen 2, die
langsam und gleichsinnig rotieren. Der Mull wird auf die oberste Rostwalze 2 aufgegeben und infolge der Drehung der
Rostwalzen 2 durch die Zonen Trocknung, Zindung, Hauptverbrennung und Ausbrand des Feuerraumes 3 eines Mullver-
brennungsofens transportiert und umgewaélzt. Zur Unterstitzung der Férdermechanismen sind die Rostwalzen 2 unter
einem bestimmten Neigungswinkel, beispielsweise 25°, angeordnet. Jede Rostwalze 2 weist eine Tragkonstruktion 4 auf,
die im Wesentlichen aus einer antreibbaren Hohlwelle besteht, auf der umlaufend radiale Halterungen flr Trager befestigt
sind. Die Trager sind parallel zur Achse 5 der Rostwalze 2 verlaufend angeordnet. Die Tragkonstruktion 4 ist mit einem
Rostbelag versehen, der aus zahlreichen an den Tragern befestigten kreisbogenférmigen Roststdben 6 besteht. Diese
Roststabe 6 bilden die dussere Oberflache der Rostwalzen 2. Sie werden in der Regel auf 10 Roststabreihen, auf den
Umfang bezogen, aufgereiht. Zwischen den Roststaben 6 befindet sich jeweils ein Spalt, durch den die Primérluft in den
Feuerraum 3 eintritt. Unter den Rostwalzen sind Trichter 7 angeordnet, in die einerseits die Priméarluft eingespeist und
andererseits der Rostdurchfall aufgefangen wird. Die durch die Spalte zwischen den Roststaben 6 eintretende Primarluft
hat zuséatzlich die Aufgabe, die an den Spalt angrenzenden Roststabe 6 zu kihlen.

[0025] In Fig. 2 ist in einer Schnittdarstellung (Teilquerschnitt) ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgeméssen Rost-
walze 2 dargestellt. Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch einen Roststab 6. Beide Figuren sind vorteilhaft gleichzeitig zum
Versténdnis der Erfindung heranzuziehen.

[0026] Der Roststab 6 ist ein Gussteil, welches auf der Tragkonstruktion 4 der Rostwalze 2, von der in Fig. 2 nur ein
Segment dargestellt ist, angebracht ist. Wie gut zu erkennen ist, ist der Roststab 6 als ein Hohlkérper ausgebildet, d.h. er
weist in seinem Inneren einen Hohlraum 8 (Fig. 2) bzw. einen Kuhlkanal 9 (Fig. 3) auf, durch die wahrend des Betriebes
des Walzenrostes 1 ein flussiges Kihimedium, vorzugsweise Wasser, geleitet wird.

[0027] Jeder Roststab 6 besitzt einen Eintritt 10 und einen Austritt 11 fir das Kihimedium. Die Roststabe 6 einer Rost-
stabreihe werden stromungstechnisch in Serie geschaltet, so dass jeweils der Austritt 11 des Kihlmittels aus dem einen
Roststab 6 mit dem Eintritt des Kuhimittels 10 des in Axialrichtung der Rostwalze benachbarten Roststabes 6 verbunden
ist. Der Kuhlkanal 9 kann unterschiedlich ausgebildet sein, beispielsweise gerade, schlangenférmig oder auch spiralfor-
mig. Das flissige Kuhimittel nimmt den Warmestrom aus dem Feuerraum 3 auf den Roststab 6 auf und senkt so die Be-
triebstemperatur des Roststabes 6 deutlich ab. Durch die mit flissigem Kuhimittel gekuhlten Roststébe 6 entsteht so eine
insgesamt relativ kalte Oberflache der Rostwalzen 2. Durch Strahlungsaustausch mit dieser relativ kalten Walzenoberfla-
che wird die gesamte Rostkonstruktion gekihlt. Dadurch werden thermisch verursachte Dehnungen der Rostkonstruktion
minimiert und der Verschleiss des Rostbelages wird auch bei hohen Verbrennungstemperaturen, wie sie beispielsweise
bei der Verbrennung von hochkalorischem Brenngut entstehen, gesenkt.

[0028] Vorteilhaft wird die Breite der Roststabe 6 so gewéhlt, dass eine Walzenteilung von 500 mm erzielt wird. Mit diesem
Ublichen Teilungsmass ist die Nachristbarkeit bestehender Walzenroste gewahrleistet.

[0029] Die Verbindung zweier in Axialrichtung der Rostwalze 2 benachbarter Roststébe 6 bezliglich des KihImittels wird
Uber eine Schlauchverbindung 12 realisiert. Das hat den Vorteil, dass dadurch Roststabdehnungen und Roststabbewe-
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gungen problemlos ausgeglichen werden kénnen. Die Schlauchverbindung 12 besteht aus zwei Schlauchhalften, welche
in der Mitte Uber eine Schraubverbindung 13 miteinander verbunden sind. Der Roststab 6 ist so ausgebildet, dass die
Schraubverbindung 13 der beiden Halften des Verbindungsschlauches 12 nach dem Zusammenschieben der beiden in
Axialrichtung der Rostwalze 2 benachbarten Roststabe 6 vollstandig eingekapselt ist. Damit ist die Verbindungsverschrau-
bung gegeniber dem Rostdurchfall geschitzt.

[0030] Die Schlauchverbindung 12 ist ebenfalls gegen den Rostdurchfall und damit vor Beschadigungen geschiitzt, da
diese durch eine an der Unterseite des Roststabes 6 angebrachte Schutzplatte 14 vollstédndig abgedeckt ist (Fig. 3).

[0031] Zur Steigerung der Festigkeit des Roststabes 6 ist dieser an seiner Unterseite mit Rippen 15 versehen (Fig. 3).

[0032] Aus Fig. 2 ist weiterhin ersichtlich, dass im Roststab 6 zusatzlich Offnungen 16 mit einem vorzugsweise Kreis-
querschnitt angeordnet sein kénnen, welche der Primérluftzufuhr dienen. Damit kann eine zusétzliche Kihlwirkung erzielt
werden. Die Primarluftzufuhr erfolgt auch durch definierte Spalte 28 (Fig. 3) zwischen zwei in Axialrichtung der Rostwalze
2 benachbarten Roststében 6.

[0033] Die Fig. 4 und 5 zeigen die erfindungsgemassen Rostwalzen 2 schematisch in einem Querschnitt (Fig. 4) und in
einem Langsschnitt (Fig. 5). Die Rostwalzen (2) sind bei diesem Ausflihrungsbeispiel umfangsmassig mit 10 Roststabrei-
hen 26, 27 bestuckt.

[0034] Das KihImittel wird jeder Rostwalze 2 mittels Dreheinflhrung 17 zu- und abgefuhrt. Die Dreheinfuhrung 17 ist auf
der dem Walzenantrieb 18 abgewandten Seite der Rostwalze 2 angeordnet. Die Dreheinfuhrung 17 weist eine Zufuhrlei-
tung 19 und eine Abfuhrleitung 20 zur Zu- und Abfuhr eines flissigen Kihimittels auf. Im Inneren jeder Rostwalze 2 sind
zwei Ringkammern 21, 22 angeordnet, wobei einerseits die erste Ringkammer 21 mit der Zufuhrleitung 19 und die zweite
Ringkammer 22 mit der Abfuhrleitung 20 (oder genau umgekehrt) des fllissigen Kihimittels verbunden sind, und anderer-
seits von der ersten Ringkammer 21 mehrere — und zwar im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel 5 — separate und parallel
geschaltete Teilleitungen 23 fir einen Teilstrom 25 des Kihimittels abgezweigt sind, welche in der zweiten Ringkammer
22 wieder zusammengeflhrt sind. Dabei sind der jeweiligen Teilleitung 23 fiir einen Teilstrom 25 des Kihimittels jeweils
zwei sich 180° in Umfangsrichtung gegeniberliegende Roststabreihen zugeordnet. Diese beiden Roststabreihen werden
seriell geschaltet. Die Teilstrome 23 zweier benachbarter Roststabreihen 26 und 27 kdnnen in gegenlaufiger Richtung
(wie in Fig. 4 dargestellt) oder gleichlaufig sein.

[0035] Der Zulauf und der Ablauf des Kiihimittels sind an derjenigen Walzenseite angeordnet, an der die Dreheinfuhrung
17 angeordnet ist. Auf der gegenliberliegenden Seite wird der Kiihistrom vom Austritt aus der Roststabreihe zum Eintritt
der gegenlberliegenden Roststabreihe bei gleichzeitiger Umkehr 24 der Strémungsrichtung bezogen auf die Walzenach-
se 5 geleitet. Die 5 Teilleitungen 23 werden nach dem Austritt der zweiten Roststabreihe in der Ringkammer 22 zusam-
mengefihrt und verlassen in der Abfuhrleitung 20 mittels der Dreheinflhrung 17 wieder das Innere der Walzen 2.

[0036] Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf die beschriebenen Ausfihrungsbeispiele beschrankt.

Bezugszeichenliste

[0037]

1 Walzenrost
2 Rostwalze

3 Feuerraum

4 Tragkonstruktion

5 Achse der Walze

6 Roststab

7 Trichter

8 Hohlraum im Roststab

9 Kuhlkanal im Roststab

10 Eintritt des KuhImittels in den Roststab
11 Austritt des KuihImittels aus dem Roststab
12 Schlauchverbindung

13 Schraubverbindung

14 Schutzplatte

15 Rippe

16 Offnungen fir Primarluft

17 Dreheinfihrung

18 Walzenantrieb

19 Zufuhrleitung

20 Abfuhrleitung

21 Ringkammer

22 Ringkammer

23 Teilleitung

24 Umkehr
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25 Teilstrom

26 Roststabreihe

27 Roststabreihe

28 Spalt zwischen in Axialrichtung der Rostwalze benachbarten Roststédben
Patentanspriiche

1.

10.
11.

Rostwalze fir einen Walzenrost (1) eines einen Feuerraum (3) aufweisenden Verbrennungsofens, wobei die Rostwal-
ze (2) aus einer Vielzahl von metallischen Roststdben (6) besteht, die auf einer Tragkonstruktion (4) so angeordnet
sind, dass sie die aussere Oberflache der Rostwalze (2) bilden und dadurch dem Feuerraum (3) unmittelbar aussetz-
bar sind, dadurch gekennzeichnet, dass der jeweilige Roststab (6) einen Hohlraum (8, 9) aufweist, durch welchen
ein flissiges Kuhimittel leitbar ist.

Rostwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Roststabe (6) als Gussteil hergestellt sind, jeweils
einen Eintritt (10) und einen Austritt (11) flir das Kihimittel sowie einen geraden, schlangenférmigen oder spiralfor-
migen Kuhlkanal (9) als Hohlraum aufweisen und die Roststabe (6) strémungstechnisch derart in Serie geschaltet
sind, dass der Kuhlmittelaustritt (11) des ersten Roststabes (6) mit dem KihImitteleintritt (10) des in Axialrichtung der
Rostwalze (2) benachbarten Roststabes (6) verbunden ist.

Rostwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Roststdbe (6) eine Breite aufweisen, welche eine
Walzenteilung von 500 mm erzielen.

Rostwalze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung des Kihimittelaustritts (11) des ersten
Roststabes (6) mit dem Kuhimitteleintritt (10) des in Axialrichtung der Rostwalze (2) benachbarten Roststabes (6) mit
Hilfe einer Schlauchverbindung (12) erfolgt.

Rostwalze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlauchverbindung (12) aus zwei Schlauchhalften
besteht, welche Uber eine Schraubverbindung (13) mittig verbunden sind.

Rostwalze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schraubverbindung (13) nach dem Zusammenschie-
ben der beiden in Axialrichtung der Rostwalze (2) benachbarten Roststébe (6) vollstadndig eingekapselt ist.

Rostwalze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlauchverbindung (12) nach dem Zusammen-
schieben der beiden in Axialrichtung der Rostwalze (2) benachbarten Roststabe (6) mittels einer Schutzplatte (14)
vollstédndig abgedeckt ist.

Rostwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Roststab (6) an seiner Unterseite mit Rippen (15)
versehen ist.

Rostwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Roststab (6) Offnungen (16) zur Primarluftzufuhr
angeordnet sind, welche vorzugsweise einen Kreisquerschnitt aufweisen.

Rostwalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Kihimittel Wasser ist.

Walzenrost (1) mit einem Walzenantrieb (18) und mit mehreren unmittelbar hintereinander achsparallel angeordneten
Rostwalzen (2) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass

—jede Rostwalze (2) auf der dem jeweiligen Walzenantrieb (18) abgewandten Seite eine Dreheinfuhrung (17) aufweist,
die eine Zufuhrleitung (19) und eine Abfuhrleitung (20) zur Zu- und Abfuhr eines flissigen Kiuhimittels enthélt,

—im Inneren jeder Rostwalze (2) zwei Ringkammern (21, 22) angeordnet sind, wobei einerseits die erste Ringkammer
(21) mit der Zufuhrleitung (19) und die zweite Ringkammer (22) mit der Abfuhrleitung (20) des flissigen Kuhimittels
verbunden sind, und andererseits von der ersten Ringkammer (21) mehrere separate und parallel geschaltete Teil-
leitungen (23) fir das Kiihimittel abgezweigt sind, welche in der zweiten Ringkammer (22) wieder zusammengefihrt
sind, wobei

— der jeweiligen Teilleitung (23) jeweils zwei sich 180° in Umfangsrichtung der Rostwalze (2) gegenuberliegende,
seriell geschaltete Roststabreihen zugeordnet sind,

— der Zulauf und der Ablauf des Kihimittels an derjenigen Walzenseite angeordnet ist, an der die Dreheinflihrung
(17) angeordnet ist und,

— eine Umkehr (24) der Strémungsrichtung des Kihimittels bezogen auf die Walzenachse (5) auf der gegeniiberlie-
genden Walzenseite vom Austritt aus der ersten Roststabreihe zum Eintritt in die 180° in Umfangsrichtung der Rost-
walze (2) gegenuberliegende Roststabreihe vorgesehen ist.
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