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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb ukosnego walcowania rur bez
szwu z wydrazonych blokéw lub podobnych
wyrobéw. Przy znanych sposobach tego ro-
dzaju jako sita powodujaca walcowanie stu-
zy wylacznie lub gtéwnie moment obrotu
walcéw. Walce napedzane posiadaja przy-
tem ksztalt stozka $cietego, a dzieki ukosne-
mu polozeniu ich osi obrotu wzgledem osi
obrotu walcowanego wyrobu walce dziataja
na ten wyréb ciagnaco i skrecajaco, czego
nastepstwem jest nadmierne naprezenie
wewnetrznych warstw materjatu.

Przy sposobie wedtug wynalazku wy-
drazone bloki, umieszczone na trzpieniu i
zamocowane na jednym koncu, zostaja
obracane wraz z trzpieniem i przesuwane

zapomocg oddzielnego napedu ku napedza-
nym walcom uko$nym. Zamiast przesuwa-
nia blokéw mozna stosowaé przesuwanie
walcéw, przyczem jednak bloki otrzymuija
jedynie ruchy obrotowe.

Kazdy walec urzadzenia, stuzacego do
wykonania sposobu wedlug wynalazku,
sktada sie z czesci stozkowej i z obracaja-
cego sie cylindra. Czesé stozkowa wykona-
na jest najkorzystniej z wigkszej ilosci luz-
no obracajacych sie¢ pierscieni i nie zostaje
napedzana, podczas gdy cylinder otrzymu-
je ewentualnie oddzielny naped, zwlaszcza
przy walcach o wielkich rozmiarach. Ponie-
waz czes¢ stozkowa walca, powodujaca
walcowanie, nie jest napedzana i sktada sie
z wigkszej ilosci pierscieni, a wiec szybkosé



... obrotu walcéow odpowiada w kazdym ich
punkcie szybkosci bloku, wykluczone jest
nadmierne naprezanie materjalu z powodu
skrecgnm**wCylmdw-s{uzy do wygladzania,
a nawét'w pewnymi stogmu do polerowania
rury tak, iz prey stosowaniu sposobu we-
dtug wynalazku -otrzymuje sic w jednym
toku pracyrury o doktadnych wymiarach i
nadajace si¢ bezposrednio do dalszego u-
zytku.

Ruchy przesuwne bloku wzgledem wal-
cow lub tych ostatnich wzgledem bloku re-
guluje si¢ tak, iz odpowiadaja one dziala-
niu ciggnienia walcéw, a zwlaszcza ich cze-
§ci cylindrycznej, na blok, spowodowanemu
ukosnem polozeniem waloéw wzgledem blo-
ku, poniewaz w kazdym przypadku walce
obracaja si¢ wraz z blokiem. Dzieki temu
zapobiega si¢ uszkodzeniu materjalu z po-
wodu ciagnacego dziatania walcow. ~

Na rysunku fig. 1 i 2 uwidoczniaja w
rzucie pionowym i poziomym przyktad wy-
konania urzadzenia, stuzacego do wykona¥
nia sposobu wedlug wynalazku.

Walce ukosne a, a' sa umieszczone w
odpowiedniem (nie przedstawionem) tozy-
sku i moga byé przestawiane. Przy blokach
o wielkich wymiarach stosuje si¢ trzy wal-
ce lub ich wigksza ilosé. Kazdy walec skla-
da sie z czesci stozkowej, wykonanej z
wikekszej ilosci pierscieni I — 7, obracaja-
cych si¢ luzno na wale %, i z cylindra, kt6-
ry obraca sie niezaleznie od czesci stozko-
wej i osadzony jest na wale & luzno lub tez
na stale.

Walcowany blok b nasuwa sie na
trzpieni d i umodowuje w tulei e. Zamiast
tulei mozna nadaé trzpieniowi na tylnym
koricu ksztalt graniasty i naciagnaé¢ blok na
ten koniec. Przy walcowaniu tuleja e wraz
z blokiem b i trzpieniem d otrzymuje ruchy
obrotowe zapomoca silnika g, przyczem to-
zysko c¢ tulei zostaje zapomoca oddzielnego
silnika g, uruchomiajacego $rube f, przesu-
wane ku walcom w kierunku strzatki i.
Szybkoéé przesuwu reguluje sie zaleznie od

stozkowatosci walcéw i srednicy ich cylin-
dra, jako tez i grubosci scianek bloku.

Przy walcowaniu rur o wielkich rozmia-
rach, a wiec i duzych walcach, cylindry ich
zostaja réwniez obracane. W tym przypad-
ku urzadzenie zostaje utrzymywane w ruchu
az do zupelnego zsuniecia rury z trzpienia,
podczas gdy przy walcowaniu rur o mniej-
szych $rednicach po ukoriczeniu walcowa-
nia zsuwa sie, przy nieruchomym napedzie,
walce z rury, a nastepnie rure z trzpienia.
Gotowa rura miesci si¢ w rynnie /.

Zalety sposobu wedtug wynalazku ni-
niejszego polegaja na zabezpieczeniu mate-
rjalu od uszkodzen, na mozliwosci walco-
wania rur o dowolnie malej lub wielkiej
$rednicy, jako tez o bardzo malej grubosci
§cianek, przyczem urzadzenie do wykona-
nia sposobu wedtug wynalazku posiada pro-
sta i-tania budowe, a otrzymane rury posia-
daja doktadnie pozadane rozmiary i nadaja
si¢ bezposrednio do dalszego uzytku. Wo-
bec tego zbedna jest dalsza przerébka rur.
Dzigki malemu naprezeniu materjatu sila
napedowa jest nieznaczna. Naprezenie
trzpieni jest dzieki réwnomiernemu i spo-
kojnemu walcowaniu mate, nadaje sig wigc
do ich wyrabiania tania stal; trzpienie te
moga byé ewentualnie w celu ochtadzania
wydrazone. Walce wykonywiije sig¢ na to-
karkach, przez co zbedne sa maszyny
obrébeze, konieczne przy wyrobie walcow
kalibrowych. Utrzymywanie wiekszej ilosci
walcoéw, narzedzi, trzpieni i podobnych cze-
$ci na skladzie jest zbedne, a przy walco-
waniu rur o réznych rozmiarach wystarczy
stosowanie réznych trzpieni oraz zmiana
oddalenia walcéw od siebie.

Zastrzezenia patentowe.:

1. Sposéb ukosnego walcowania rur
bez szwu z materjaléw w postaci wydrazo-
nych blokéw lub podobnej, umieszczonych
na trzpieniu, znamienny tem, ze albo blok
zamocowany na jednym koricu otrzymuje



wraz z trzpieniem ruchy obrotowe i zostaje
doprowadzany ku nienapedzanym walcom
zapomocg oddzielnego napedu albo tez
walce sg przesuwane do bloku.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze posia-
da walce, z ktérych kazdy sklada si¢ z nie-
napedzanej czeséci stozkowej, wykonanej
najkorzystniej z wigkszych ilosci luzno

obracajacych si¢ pierscieni i cylindra, obra-
cajacego sie niezaleznie od czesci stozko-
wej i otrzymujacego ewentualnie oddzielny
naped.

Wilhelm Widuch.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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