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(57) Anotace:

Zpisob vyroby kartaového vénce, pouZitelného s nékolika
odpovidajicimi kartd¢ovymi v&nci jako karta¢, ktery se otati
okolo podélné osy (s) v kartd€ovacim stroji, pfitemZ se
kartd¢ovy vénec sestdva z $tétinového dilu (1) a ramového dilu
(2) ve tvaru vénce, ktery spojuje radialng smé&fujici $t&tiny
(1a) tvorici §t&tinovy dil (1), pfitem jsou dily (1, 2)
vytvofeny jako jednotny celek, nejlépe z materialu na bézi
plastu a ve kterém jsou uspofidany alespoit zichytné
prostiedky (3), zabratujici natdeni karta€ového vénce, kdyZ
je kartatovy vénec namontovan na své misto do kartdlového
ramu karta€ovaciho stroje s ostatnimi kartatovymi vénci
umist&nymi za sebou v podélném sméru, spodiva v tom, Ze se
kartaCovy vénec vyrabi z prodlouZeného Stétinového predlisku
(1", ve kterém jsou t&tiny (1a) navzijem spojeny taveninou
(1's), pfiemZ se na taveninu (1's), které je na hornim okraji
St&tinového predlisku (1'), ktery se pohybuje podéln& ve
vzptimené poloze, pfivadi pasta (2') z plastu, ktera je v tuhém
stavu, k zpracovani kartdtového vénce do kone&ného tvaru
pomoci sestavy (X) lisovaci formy vytvarovanim ramového
dilu (2) a s vyhodou zichytnych prostfedkil (3) z pasty (2) z
plastu. Pasta (2') z plastu se pfivadi na vriek okraje s
taveninou (1's) st&tinového predlisku (1), ktery se soudasné
pFedehtiva pomoci vytlatovactho zafizeni (4), které dodava
tuhou pastu (2') z plastu ohnutou v pfipraveném kone&ném
tvaru, vytlatovaci drazkou (U) ve tvaru pismene U. Vynalez
se rovnéZ tyka zafizeni, které pracuje uvedenym zpiisobem.
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Zpiisob vyroby kartdéového vénce a zaFizeni k jeho vyrob&

Oblast techniky

Vynélez se tyka zplsobu vyroby karti¢ového vénce pouzitelného s nékolika odpovidajicimi
kartaovymi vénci jako kartag, ktery se ota¢i okolo podélné osy v kartaSovacim stroji, pficemz
karta€ovy vénec sestava z §tétinového dilu a ramového dilu ve tvaru vénce, ktery spojuje radiaing
sméfujici Stétiny tvotici Stétinovy dil, pfi€emzZ jsou dily vytvofeny jako jednotny celek, nejlépe
z materialu na bazi plastu a ve kterém jsou uspofadany alespofi zachytné prosttedky, zabrattujici
nataCeni kartd¢ového vénce, kdyZ je kartaovy vénec namontovan na své misto do kartadového
ramu kartacového stroje s ostatnimi kartd&ovymi vénci umisténymi za sebou v podélném sméru,
pfi¢emZ se kartaCovy vénec vyrabi z prodlouzeného $tétinového predlisku, ve kterém jsou §tétiny
spojeny taveninou, pfi¢emzZ se na taveninu, kterd je na hornim okraji $t&tinového ptedlisku, ktery
se pohybuje podélné ve vzprimené poloze, pfivadi pasta z plastu, ktera je v tuhém stavu, k zpra-
covani kartaového vénce do kone¢ného tvaru pomoci sestavy lisovaci formy vytvarovanim
rdamového dilu a zachytnych prostiedki z pasty z plastu. Vynalez se rovnéZz tyka zafizeni, které
pracuje uvedenym zpilisobem.

Dosavadni stav techniky

KartaCovy vénec sestava z Stétinového dilu a ramového dilu ve tvaru vénce, ktery spojuje radial-
né smérované §tétiny vytvafejici §tétinovy dil, pficemz tyto dily jsou vytvofeny jako jednotny
celek, nejlépe z materialu na bazi plastl, pfiemz zahrnuji alespoii zachytné prostredky, jejichz
tikolem je zabranit krouceni kartaového vénce, jestliZe je kartaovy vénec umistén na své misto
do karta€ového ramu kartacovaciho stroje spole¢né s ostatnimi karta&ovymi vénci umisténymi za
sebou v podélném sméru. KartaCovy vénec se vyrabi z podlouhlého $tétinového piedlisku, ve
kterém jsou 3tétiny navzijem spojeny natavenim, pfiCemZ se na taveninu nachazejici se na
hornim okraji 3tétinového predlisku, ktery se pohybuje podélné ve vzpfimené poloze, pfivadi
pasta z plastu, ktera je v tuhémn stavu, &¢imz se kartaGovy vénec zpracuje do svého kone&ného
tvaru pomoci sestavy lisovaci formy vytvofenim rdmového dilu a zachytnych prostiedki z pasty
z plastu.

Vyse popsané typy kartaovych véncii se pouZivaji k vytvofeni karta¢d pro rlizna zametaci auta
a kartaCovaci stroje. V souasné dobé pouzivané kartalové vénce obvykle zahrnuji ramovy dil ve
tvaru vénce nebo jinak feceno ramovy dil ohnuty do kruhového tvaru, pfi pohledu v kolmém
sméru vici podélnému sméru kartadl, pficemz je ramovy dil vyroben ztenkého Zelezného
plechu, jehoZ tloustka Cini kolem 1 mm, ke kterému jsou §tétiny upevnény napfiklad pomoci
vhodné tuhnouci hmoty. Tento typ kartaovych vénci je obvykle rovinny.

Tento typ kartaCovych véncii, vyrobenych z &asti kovu, ma tendenci k praskani vlivem chladu,
coz je zpiisobeno ztuhnutim §tétin. Pfitom otviraji v jistych mistech plechovy ram podpirajici
Stétinovou Cast kartaCového vénce, &imz se z kartadového vénce uvoliluji vétsi ¢i mensi skupiny
Stétin. Kromé toho se stejny problém vyskytuje u jiZ popsanych typt kartd€ovych vénci, které
maji kovové rimy a §tétiny z plastu, coz ma za nasledek, Zze se mohou v praxi znova pouZit,
jelikoZ odstranéni plechového ramu z karta€l neni ekonomicky vyhodné. Z tohoto diivodu se
odstrafiuji celé kartdové vénce a vyvazi se na skladku, coz predstavuje vyznamny problém
z hlediska skladovani odpadi. Kromé toho, pokud se pouZivaji popsané typy kartd&ovych vénci,
musi se také pouZit velmi silné podpirné struktury, naptiklad oddélovaci prstence vyrobené
z kovu, upeviiovaci prstence, atp., coZ zplsobuje, Ze sestava takovych kartiovych vénci je
pfimérené nakladna.

Z patentu FI 87 977 je na druhé strané znam kartaCovy prvek, ktery je cely vyrobeny z materialu
na bazi plastu. Pfi realizaci zplisobu podle uvedeného patentu se pasta z plastu v tuhém stavu
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vede na taveninu nachézejici se na hornim okraji §ttinového predlisku, ktery se pohybuje podél-
n€ ve vzpfimené poloze, kde se karti¢ovy prstenec dotvofi do kone&ného tvaru pomoci sestavy
lisovaci formy vytvarovanim ramového dilu a zachytnych prosttedki z pasty z plastu. Uspotada-
ni uvedend ve zminéném patentu, pro podavani pasty zplastu na horni okraj s taveninou
§tatinového predlisku, jsou pro praktické pouziti nedostateéna, coz vede k tomu, e pasta z plastu
se na povrch $tétinového predlisku dostava excentrickym zpiisobem. Dile to vede k tomu, Ze
vysledek lisovani §tétinového piedlisku za G¢elem ziskdni vysledného kartddového vénce neni
pfiméfené homogenni. V praxi to znamena mnoho nevyhod, zv14st& je-li kartd¢ovy vénec pouzi-
van v karti€ovém stroji, kde vznikaji vibrace vlivem nevyvaZenosti a rovnéz vlivem nadmémmého
opotiebeni kartaového stroje. Jednotlivé prvky kartate vyrab&né zpiisobem popsanym ve vyse
uvedeném patentu maji rovinny tvar. Proto opotfebovagim kartadi pfestava byt kartdtovéni
karta¢em vytvofenym z kartaCovych vénci v podélném sméru kartade plynulé, ato zvlasté ve
spojich kartd¢ovych vénci. To znamena, e kartd& ve zna¥né mite neni schopny splnit obvyklé
pozadavky, které se za urditym ulelem pozaduji, jelikoZ material, ktery se ma zamést prochazi
kartdCem, aniZ by pfiSel do styku s jednotlivymi 3tétinami. V takovém ptipadé se karta¢ musi
rozmontovat a karta€ové vénce se musi vyménit.

Podstata vynalezu

Cilem zpiisobu vyroby karta¢ového vénce podle ptedmétného vynalezu je dosahnout vyznamné-
ho zlep3eni vy3e popsanych problémii, a tim podstatng zvysit arovefi znalosti v tomto oboru.

Zpisob vyroby kartd&ového vénce pouZitelného zejména s nékolika odpovidajicimi kartadovymi
vénci jako karta€, ktery se ota¢i okolo podélné osy v kartadovacim stroji, pfi¢em% kartaéovy
vénec sestava z Stétinového dilu a rAmového dilu ve tvaru vénce, ktery spojuje radialné sméfujici
Stétiny tvofici Stétinovy dil, pfiCemz jsou dily vytvofeny jako jednotny celek, nejlépe z materialu
na bézi plastu, a ve kterém jsou uspofadany alespoii zichytné prosttedky zabraiiujici natigeni
kartaového vénce, kdyZz je kartaCovy vénec namontovin na své misto do kartadového ramu
kartaCovaciho stroje s ostatnimi kartd€ovymi vénci umisténymi za sebou v podélném sméru,
pfiemz se kartaCovy vénec vyrabi z prodlouZeného §tétinového predlisku, ve kterém jsou §tétiny
navzijem spojeny taveninou, pfiemZ se na taveninu, kterd je na hornim okraji $t&tinového
predlisku, ktery se pohybuje podéln€ ve vzpiimené poloze, pfivadi pasta z plastu, ktera je v tu-
hém stavu, k zpracovani kartaéového vénce do kone&ného tvaru pomoci sestavy lisovaci formy
vytvarovanim ramového dilu a zichytnych prostfedki z pasty z plastu, spo&iva podle predmét-
ného vynédlezu vtom, Ze se pasta z plastu pfivadi na vr§ek okraje staveninou $tétinového
predlisku, ktery se soudasng pfedehfiva pomoci vytlatovaciho zafizeni, napt. extrudéru, které
dodava tuhou pastu zplastu v pfipraveném kone&ném tvaru, vytladovaci drazkou ve tvaru
pismene U.

Nejdiilezit&j$imi vyhodami tohoto zpiisobu vyroby jsou jednoduchost a spolehlivost v provozu.
Diky tomuto vynilezu je v prvé fad€ mozné vyrabét kartadové vénce, jejichz naklady na vyrobu
jsou podstatné nizsi. Jsou pfitom vice homogenni neZ dosavadni karta¢ové vénce, coZ je
zpiisobeno tim, Ze pasta z plastu vytvafejici ramovy dil neni schopna se usazovat excentricky.
Diky tomuto vynalezu jsou karta¢ové vénce vyrab&né timto zpisobem uZivatelsky velmi ptijem-
né a trvanlivé, a to vlivem dosaZené homogenity. Pokud se soudasn& pouziva predehiivani
Stétinového predlisku, zplisob podle tohoto vynilezu zaruuje dale, Ze styk mezi tuhou tavici
pastou a $tétinovym piedliskem, vytvafejici vzajemny spoj, je spolehlivym a efektivnim spojem
Jiz tehdy, kdyZ je pasta z plastu vytlatovéna na §t&tinovy predlisek. Vy3e uvedené predehiivani
zplisobuje také, Ze drsnost tavného okraje §tétinového predlisku se stane vyvaZenou vlivem
zahtivani, coZ déle umoziiuje stejnomé&my styk mezi zminénym okrajem a pastou z plastu.

Zpisob podle pfedmétného vyndlezu se dale s vyhodou provadi tak, Ze se §tétinovy predlisek
vede do vytlatovaciho zatizeni, které zahrnuje alespoii jeden zahiivany podéiny vytladovaci ram,
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prichozim kanélem pro ptedehfivani taviciho okraje taveniny §tétinového predlisku pted vytlato-
vanim pasty z plastu na ngj.

Zpisob podle ptedmétného vynalezu se déle s vyhodou provadi tak, Ze se vyuziva skupiny vytla-
¢ovacich rami, které maji vzajemné se liSici vytlatovaci drazky a/nebo priichozi kanaly a které
jsou ptipojeny odnimatelné k vytlaGovacimu zafizeni, jejichZ pomoci se upravuje tvar vytlatovaci
drazky a/nebo prichoziho kanélu tak, Ze odpovida §ifce $tétinového predlisku kazdého vyrabé-
ného kartacového vénce. -

Vynilez se dale tyka zatizeni, k provadéni zpiisobu podle pfedmétného vynalezu k vyrobé karta-
¢ového vénce pouZitelného zejména s nékolika odpovidajicimi karta€ovymi vénci jako kartag,
ktery se ota¢i okolo podélné osy v kartatovacim stroji, pficemz kartaCovy vénec sestava z §téti-
nového dilu a ramového dilu ve tvaru vénce, ktery spojuje radidlné sméfujici Stétiny tvofici
st&tinovy dil kartage, pfitemZ jsou dily vytvoteny jako jednotny celek, nejlépe z materialu na bazi
plastu, a ve kterém jsou uspofadany alespoii zachytné prostfedky zabrariujici nataceni kartaco-
vého vénce, kdyZ je kartd¢ovy vénec namontovan na své misto do kartaCového ramu kartacova-
ciho stroje s ostatnimi kartd&ovymi vénci umisténymi za sebou v podélném sméru, pfiemz je
kartalovy vénec vyroben z prodlouZeného §tétinového predlisku, ve kterém jsou §tétiny navzajem
spojeny taveninou, pfiemz je na tavening, ktera je na hornim okraji 3té€tinového ptedlisku, ktery
se pohybuje podéln& ve vzpfimené poloze, nanesena pasta z plastu, kterd je v tuhém stavu,
k zpracovani kartd€ového vénce do koneéného tvaru pomoci sestavy lisovaci formy vytvarova-
nim ramového dilu a zichytnych prostfedki z pasty z plastu, které podle predmétného vyndlezu
spodiva v tom, Ze zahrnuje alespoii jedno vytlaCovaci zatizeni, napf. extrudér, uzpisobené k do-
davani pevné pasty z plastu v hotovém koneéném tvaru, pomoci vytlaovaciho ramu majiciho na
vriku okraje staveninou 3ttinového pfedlisku predehfivanou vytlaGovaci drazku ve tvaru
pismene U.

U zafizeni dale vytlaBovaci zafizeni s vyhodou zahrnuje alespoii jeden zahfivany a podlouhly
vytlalovaci ram pro pfedehfev okraje staveninou §tétinového predlisku a vedeni $tétinového
ptedlisku prichozim kanalem ve vytlatovacim ramu.

Zatizeni dale s vyhodou zahrnuje vytlatovaci ramy, které jsou odnimatelné pfipojeny k vytlaco-
vacimu zafizeni, a které maji navzijem odlisné vytladovaci drazky a/nebo priichozi kanaly

slouzici k nastaveni vytlaovaného tvaru a/nebo priichozi kanal odpovidajici $ifi predlisku kazdé-
ho vyrabéného kartac¢ového vénce.

U zafizeni dale s vyhodou vytlatovaci rdm zahrnuje prichozi kanal, ktery se nachazi v jeho

vvvvvv

U zafizeni se dale s vyhodou na vytlatovacim konci vytlaovaciho ramu nachazi vytladovaci
drazka, ktera obklopuje priichozi kanal.

Zafizeni dale s vyhodou zahrnuje uspofadani povrchu protikusu, ktery se nachazi v sestavé
lisovaci formy jako celek a ktery je k ni odnimateln& pfipojen, za G¢elem piipravy kartaCovych
véncii s riiznymi zachytnymi prostfedky zménou uspofadani povrchu protikusu a vyuZitim jinak
stejné sestavy lisovaci formy.

U zafizeni je s vyhodou uspofadani povrchu protikusu piipojeno odnimateln€ ke spodni lisovaci
formé sestavy lisovaci formy, napf. na principu rychlouzavéru, pomoci Sroubového spoje.

U zafizeni je s vyhodou uspofadani povrchu protikusu provedeno zaménitelnym protikusem,
ktery je umist&n v mist& zachytného prostiedku v lisovaci formé.
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U zafizeni je s vyhodou uspofadani povrchu protikusu upraveno jednim jednotn& zaménitelnym
povrchem protikusu, ktery se nachazi v lisovaci formé v radiélnim sméru kontinualné proti raimo-
vému dilu, '

U zafizeni je s vyhodou zaménitelny povrch protikusu uspofadan jako jednotny kruhovy prstenec
pfi pohledu v podélném sméru.

U zafizeni je dile s vyhodou zaménitelny povrch protikusu uspofadan jako jednotna rovinna
struktura, s vyhodou deska nebo plech, upravitelna proti rovinnému povrchu lisovaci formy.

NejdiileZit&j$imi vyhodami zafizeni, podle tohoto vyndlezu, jsou jednoduchost a spolehlivost
konstrukce a pouziti, pfiemZ pomoci jednoduchého usporadani, napiiklad predehfivanim §téti-
nového predlisku béhem vytla¢ovani, je mozné docilit stejnomérného a plynulého kontaktu mezi
tavnym okrajem 3tétinového predlisku a pastou z plastu vytladovanou na $tétinovy predlisek.
Kartd¢ové vénce vyrab&né na takovém zafizeni jsou zvla$té homogenni diky tomu, Ze vytlago-
vaci drazka nachazejici se ve vytlaSovacim zafizeni, které patii k zafizeni, a rovnéz jeji tvar,
odpovida tvaru Stétinového piedlisku, umistuje pastu z plastu v hotovém vytvarovaném tvaru na
Stétinovy piedlisek, na kterém se v tomto pfipadé nemiZe uloZit excentricky. Kartatové vénce
vyrabéné na zafizeni podle pfedmétného vynalezu drzi zvlasté dobfe pohromadé diky tomu, Ze
styk mezi pastou z plastu, vytvafejicim raimovy dil, a $tétinovym predliskem, vytvatejicim $téti-
novy dil, je dostate¢né €inny jiz béhem vytlatovani, a to diky pfedehfivani, diky &emuZ jsou
kartd€ové vénce, vyrdb&né timto zafizenim, nejen homogenni, ale rovn&? trvanlivé, a to diky
silné konstrukci kartd&ového vénce. Zatizeni podle tohoto vynalezu je vyhodné pouZivat zejména
ve spojeni s kartd¢ovym véncem, u kterého je dotykovy bod radidlné sméfovaného vnéjsiho
krouzku $tétinového dilu kartidového vénce uspofddan tak, Ze se méni vramci celé Sitky
kartaového vénce, aby se tim dosahlo nepferufovaného dotyku kartide, v podélném sméru
kartadového stroje s karta¢ovym objektem, a to bez ohledu na délku kartaéi, jestlize se kartado-
vaci vénce kartaCe otaci okolo podéIné osy. Vysledek kartadovani u tohoto typu kartatovych
vénci zlstdva optimélni po delsi dobu, a to bez ohledu na opotiebeni $tétin (opotfebeni az do
konce 3tétin), nez jak je tomu u dosavadnich rovinnych kartadi.

Vyhodna provedeni zatizeni podle tohoto vynalezu jsou uvedena v zavislych narocich, které se

tykaji zafizeni.

Piehled obrazkii na vykresech

V nasledujicim popisu je vynélez popsan mnohem podrobngji s odvolanim na pfilozené vykresy
na kterych:

Obr. laa 1b znazoriiuji bodni pohledy vfezu na kartd& vytvofeny z obvyklych kartatovych
vénci, a to lehce opotfebenych (obr. 1a) a siln& opotfebenych (obr. 1b),

Obr. 2 znézoriiuje prostorovy pohled na vyhodné provedeni karta&ového vénce,
Obr. 3 znazortiuje vyrobu kartadového vénce z obr. 2 pti pohledu v podélném sméru,

Obr. 4a a 4b znézortiuji vytlatovaci ram zafizeni, vyuZivajiciho zpiisob podle tohoto vynalezu,
a to v narysu a bokorysu a

Obr. 5a a 5b znézorfiuji vyhodnd uspofadani povrchu protikusu u zatizeni pouZivajiciho zpiisob
podle tohoto vynalezu.
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Piiklady provedeni vynélezu

Vynalez se tyka zptisobu vyroby karti¢ového vénce, u kterého se predpoklada, Ze bude pouzivan
zejména s n€kolika dal$imi odpovidajicimi kartiovymi vénci jako kartac, ktery se v kartaco-
vacim stroji ota¢i ve sméru Sipky w okolo podélné osy s. Kartaovy vénec sestava ze Stétinového
predlisku dilu 1 a ramového dilu 2 ve tvaru vénce, ktery spojuje ve sméru Sipky r radialné
smérované §tétiny 1a, které vytvaii §tétinovy dil 1, pficemz dily 1 a 2 jsou tvofeny jako jednotné
celky nejlépe z materialu na bézi pasty z plastu, ve kterych se nachazi alespoii zachytné prostied-
ky 3, které kartadovym véncim brani v otaleni, jestlize jsou namontovany na kartaCovy ram
kartacovaciho stroje. Karti€ovy vénec se vyrabi z podélné tvarovaného $tétinového predlisku 17,
ve kterém jsou $tétiny la navzijem spojeny taveninou 1s, pfiemZ se na taveninu 1's, ktera se
nachézi na hornim okraji $tétinového piedlisku 1°, pohybujiciho se podélné ve vzpfimené poloze,
zavadi pasta 2” z plastu, kterd je v podstaté v tuhém stavu, a pomoci sestavy X lisovaci formy se
zpracuje kartdCovy vénec do koneéného tvaru tim, Ze se vytvaruje rdmovy dil 2 a zachytné
prostiedky 3 z pasty 2° z plastu. Pasta 2° z plastu se zavadi ohnuta v pfipraveném dokonéeném
tvaru, napfiklad vytlatovaci drazkou U ve tvaru pismene U nebo podobné, na vriek okraje
s taveninou 1s $tétinového predlisku 1, pfiemz toto vyhodné provedeni se pfedehfiva pfi tomto
spojovani.

U zvlasté vyhodného provedeni, zahrnuje vytlaGovaci zatizeni 4, napf. extrudér, dodavajici tuhou
pastu 2’ zplastu, zahtivany, prodlouZeny vytlaovaci ram 4a, uvniti kterého se 3tétinovy
piedlisek 1° vede v ném existujicim priichozim kanalem 4’a, zejména pro pfedehfivani okraje
s taveninou 1’s u $tétinového pfedlisku 1° pfed vytlatovanim pasty 2’ zplastu na Stétinovy
predlisek 1°. N

Vyse popsany princip je patrny zejména z obr. 4a a 4b, na kterych je znazornén vytlaCovaci ram
4a vytlatovaciho zafizeni 4, ktery vyuZiva zpisob podle tohoto vynalezu, v narysu a bokorysu.
Kromé toho byly ve vyhodnych provedenich kartd€ovych véncii podle obr. 2 a 3 uplatnény prin-

vvvvv

-dil 2 kartatového vénce, jehoZ pfiény fez je uspofadan tak, aby zistal v podstaté pofad konstant-

ni, a u kterého je §tétinovy dil 1, upevnény centricky, uspofadan tak, aby vy&nival alespoii ve
dvou mistech x smérem do boku z jeho zakladni Grovné o, s vyhodou ve tvaru konstantni viny.
Dile je ve vyhodném provedeni ramovy dil 2 uspofadan tak, aby na své jedné stran¢ sl vy&nival
do strany od zékladni trovné o pouze vyuzitim tfirozmémé sestavy X lisovaci formy. V tomto
pfipad& jsou obé lisovaci formy X1 sestavy X uspofadany svymi povrchy, sousedicimi s rimo-
vym dilem 2 a §tétinovym dilem ] tak, aby vy&nivaly na stranu sl od jeho zakladni Grovné o,
s vyhodou ve ¢tyfech mistech x.

Pfi porovnani kartage vytvofeného z kartd€ovych véncii, podle tohoto vynélezu, a jeho fungovani
zejména s obvyklym kartaem, tak, jak je znazornén na obr. 1a a obr. 1b, je nutné zaznamenat, ze
karta€ovy vénec, podle tohoto vynalezu, se miZze v principu pouzivat tak dlouho, dokud posky-
tuje adekvatni kartaCovy efekt. Jestlize se spojuji obvyklé kartaiové vénce, je nutné vidy
pouzivat mezi kartd€ovymi vénci, umisténymi nad sebou, oddélovaci prstence, coz vede k dalsi-
mu neuspokojivému fungovani obvyklych rovinnych karta¢ovych vénci v tomto ohledu, protoze
kvili opotfebeni kartadd, viz zejména obr. 1b, pfestdva mit rychle stykovy povrch kartace
plynuly tvar. Napfiklad karta¢ zobrazeny na obr. 1b by vétSinou jiZ nebyl béZné€ upotiebitelny
a karta¢ zobrazeny na obr. 1a by rovnéz byl jiz téméf neupotiebitelny pro urdité narotné ucely.

Kromé toho se podle vyhodného provedeni zpiisobu vyrabi cely kartadovy vénec, tj. $tétiny 1a
vytvétejici jeho $tétinovy dil 1, jakoZ i pasta 2° z plastu vytvarejici jeho rimovy dil 2, z recyklo-
vaného a s vyhodou v podstaté stejného materialu, napfiklad z polypropylenu apod.

Kromé toho je u vyhodného provedeni tvar vytlatované pasty 2’ z plastu nastaven tak, aby

odpovidal 3ifi stétinového pfedlisku 1° kazdého kartaCového vénce, vyrabéného s pouZitim vytla-
Sovacich rdmi 4a, které jsou pfipojeny, naptiklad odnimatelné, k vytlaovacimu zafizeni 4,
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akteré maji vzijemné odli$n€ tvarované vytlaCovaci drazky U ve tvaru pismene U a/nebo
prichozi kanaly 4a’.

Zatizeni k vyrobé jiz popsaného typu kartiCovych véncti zahrnuje alespoii vytlacovaci ram 4a,
ktery dodava pastu 2° z plastu, ohnutou do pfipraveného hotového tvaru, napfiklad vytlatovaci
drazkou U ve tvaru pismene U, na §tétinovy predlisek 17, ktery je sou€asné pfedehfivan pfi tomto
piipojovani, natez miZe byt kartdi¢ovy vénec vytvarovin do koneéného tvaru mezi sestavou X
lisovaci formy, ¢imZ se ze zmin&né pasty 2° z plastu vytvaii jak ramovy dil 2, tak i zichytné
prostiedky 3.

U vyhodného provedeni zahrnuje vytlafovaci zafizeni 4, které dodavéa tuhou pastu 2° z plastu,
ohfivany a, konkrétné s odkazem na obr. 4b, v podstaté prodlouZeny vytladovaci ram 4a, k vedeni
§tétinového predlisku 1 prichozim kanilem 4a’, zejména pro predehiev okraje taveniny 1°s 5t&ti-
nového predlisku 1°, a to pred vytladenim pasty 2’ z plastu na $tétinovy predlisek 1°. U vyhod-
ného provedeni jsou vytlalovaci drazky U a/nebo prichozi kanaly 4a’, patfici k vytlatovacimu
zafizeni 4, pripojeny rozebiratelng k vytlatovacimu ramu 4a, k sefizeni napiiklad vytlaovaného
tvaru a/nebo prichoziho kanalu 4a’ tak, aby odpovidal §ifi 3t&tinového ptedlisku 1° kazdého
vyrabéného kartaového vénce. Podle obr. 4a zahrnuje vytlalovaci ram 4a priichozi kanal 4a’,
ktery se nachazi na jeho spodni &asti, kdy $ife, pfi pohledu v p¥iéném fezu, v podstaté odpovida
8ifi Sté€tinového predlisku 1°. Na obr. 4b je znazornéno, Ze u vytladovaciho konce [ vytlatovaciho
ramu 4a je umist&na vytlatovaci drazka U, ktera obklopuje prichozi kanal 4a’.

U vyhodného provedeni je dale kartaovy vénec zpracovin do koneéného tvaru sestavy X
lisovaci formy, pfi€emZ zichytné prostiedky 3, jsou vytvofeny ve stejném spojeni, kdyz se
vytlatuje ramovy dil 2 do sestavy X lisovaci formy pomoci uspofadani povrchu protikusu 6,
existujiciho v sestavé X lisovaci formy, pfi¢emz zichytné prostfedky 3 se vytvéfi b&hem lisovani
posunem materidlu z ramového dilu 2. Uspotadani povrchu protikusu 6 bylo uspofadano tak, aby
pritladovalo sestavu X lisovaci formy jako celek, ktery je pfipojen odd&lené k témuZ, konkrétng
pro pfipravu karta¢ovych véncii s riiznymi zéchytnymi prostiedky 3 zménou uspofadani povrchu
protikusu 6 a vyuZitim jinak v podstaté stejné sestavy X lisovaci formy.

U vyhodného provedeni, podle tohoto vynalezu, je dale uspofadani povrchu protikusu 6 uréeno
konkrétné k vyrobé kartaového vénce, ktery zahrnuje okruzni ramovy dil 2 pfi pohledu podél-
nym smérem, pfiemZ v tomto pfipadé zachytny prostfedek 3 zahrnuje alespoii jedno v ném
existujici osazeni 3a a pfiCemz se §tétinovy dil 1 a rAmovy dil 2 vyrabi zcela z recyklovaného
materialu, s vyhodou ze stejného vyrobniho materialu, napfiklad z polypropylenu a podobné.
S odvolanim na provedeni zobr.3, SaaS5b, je uspofddani povrchu protikusu 6 pfipojeno
odnimatelng, s vyhodou ke spodni lisovaci formé X1 sestavy X lisovaci formy, s vyhodou
pomoci rychlouzamykaciho principu, jako napfiklad pomoci tvarového uzamykaciho spoje, $rou-
bového spoje 5 a podobné.

Podle vyhodného provedeni na obr. 3, bylo uspofadéni povrchu protikusu 6 upraveno pomoci
zaménitelného protikusu 6a, ktery je v podstaté umistén v misté zachytnych prostiedkii 3 v liso-
vaci formé X1. Usporadani povrchu protikusu 6 miize byt upraveno pomoci jednoho stejného
zaménitelného povrchu protikusu 6 existujictho v lisovaci formé X1, tj. napfiklad plynule proti
ramovému dilu 2 v radidlnim sméru, pfi€emz je to realizovano podle obr. 5a stejnym kruhovym
prstencem 6a’ a podle obr. 5b stejnou rovinnou zaménitelnou deskou 6a”” protikusu.

Je zfejmé, Ze vynalez neni omezen na provedeni, kterd jiZ byla popsana, ale miZe byt modifi-
kovan v mezich dané zdkladni my3lenky v Sirokém méfitku. V tomto pfipadé je predevsim
moZné vytvofit typ kartdCového vénce popsaného vyse ramového dilu 2, ktery je naptiklad Sirsi
neZ popsany, a ke kterému byl pfipojen napfiklad jeden spirdlovity karta&, nebo ktery byl realizo-
van pomoci dvou nebo vice zakonéenych zaviti. Popsany princip je moZné rovnéZz na druhé
strané vyuZit pfi feSeni, které je napfiklad zobrazeno na vykresech, u kterého rimovy dil 2
zahrnuje konstrukei, kterd ma napiiklad kolena vystupujici smérem do stran namisto konstrukce
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s pfi€nym fezem, ktery je konstantni. Kartadové vénce je rovnéZ mozné podle tohoto vynalezu
vybavit pomocnymi zachytnymi prostfedky 3, které pracuji na zdkladé sam&iho-sami&iho princi-
pu a které jsou umistény na axialn& smérovanych bo&nich povrich ramovych dild 2, pfi¢emz
Jjsou v tomto piipadé potiebna uspofadani povrchu pomocného protikusu 6.

Samoziejmé je moZné vyrabét kartaovy vénec podle tohoto vynalezu z vétSiny heterogennich
materiali a s pouZitim vétSiny heterogennich zpisobi vyroby, pfi¢emz v tomto pfipadé pouziti
propylenu jako vyrobniho materialu pro karta¢ové vénce piedstavuje jen jeden z moznych pfikla-
du, ktery je ale v této spojitosti velmi vhodnou alternativou.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby karta¢ového vénce pouzitelného zejména s n&kolika odpovidajicimi kartaco-
vymi vénci jako kartad, ktery se ota¢i okolo podélné osy (s) v karta€ovacim stroji, pFitemz
kartaCovy vénec sestiva z Stétinového dilu (1) a ramového dilu (2) ve tvaru vénce, ktery spojuje
Jjednotny celek, nejlépe z materidlu na bazi plastu, a ve kterém jsou uspofadany alespofi zachytné
prostfedky (3) zabratiujici natadeni kartaGového vénce, kdyZ je kartaCovy vénec namontovan na
své misto do kartd€ového ramu kartacovaciho stroje s ostatnimi kartaiovymi vénci umisténymi
za sebou v podélném sméru, pfiCemz se kartadovy vénec vyrabi z prodlouZeného §tétinového
piedlisku (17), ve kterém jsou §tétiny (la) navzijem spojeny taveninou (1's), pfi¢emZ se na
taveninu (1°s), kterd je na hornim okraji §tétinového ptedlisku (1), ktery se pohybuje podéIné ve
vzpiimené poloze, pfivadi pasta (2°) z plastu, ktera je v tuhém stavu, k zpracovani kartadového
vénce do kone&ného tvaru pomoci sestavy (X) lisovaci formy vytvarovanim ramového dilu (2)
a zachytnych prostredki (3) z pasty (2°) zplastu, vyznadujici se tim, Ze se pasta (2°)
z plastu privadi na vriek okraje s taveninou (1°s) Stétinového predlisku (17), ktery se soudasné
pfedehiiva pomoci vytlatovaciho zafizeni (4), napf. extrudéru, které dodava tuhou pastu (27)
z plastu v pfipraveném kone¢ném tvaru, vytlalovaci drazkou (U) ve tvaru pismene U.

2. Zpusob podle ndroku l,vyznadujici se tim, Ze se §tétinovy predlisek (1) vede do
vytlatovaciho zafizeni (4), které zahrnuje alespoii jeden zahfivany podélny vytlatovaci rim (4a),
prichozim kanalem (4a") pro predehfivani taviciho okraje taveniny (1°s) $tétinového predlisku
(17) pfed vytlaCovanim pasty (2°) z plastu na néj.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo2,vyznacdujici se tim, Ze se vyuZiva skupiny vytlato-
vacich rama (4a), které maji vzajemné se lidici vytladovaci drazky (U) a/nebo prichozi kanaly
(4a") a které jsou pripojeny odnimatelné k vytlaGovacimu zafizeni (4), jejichZz pomoci se upravuje
tvar vytladovaci drazky (U) a/nebo pruchoziho kanélu (4a”) tak, Ze odpovida $ifce §tétinového
piedlisku (1) kazdého vyrabéného karta¢ového vénce.

4. Zafizeni k provadéni zpisobu podle naroku 1 k vyrobé kartiCového vénce pouzitelného
zejména s n€kolika odpovidajicimi kartaCovymi vénci jako kartac, ktery se otaci okolo podéiné
osy (s) v kartaovacim stroji, pfi¢emz kartaGovy vénec sestava z §tétinového dilu (1) a ramového
dilu (2) ve tvaru vénce, ktery spojuje radialng smétujici §tétiny (1a) tvofici $tétinovy dil kartage
(1), pfitemz jsou dily (1, 2) vytvofeny jako jednotny celek, nejlépe z materidlu na bazi plastu,
a ve kterém jsou uspofadéany alespoii zachytné prostiedky (3) zabraiiujici natadeni kartatového
vénce, kdyz je kartaiovy vénec namontovan na své misto do kartd¢ového ramu kartaovaciho
stroje s ostatnimi kartaCovymi vénci umisténymi v podélném sméru, pficemz je kartacovy vénec
vyroben z prodlouZeného $tétinového predlisku (1°7), ve kterém jsou §tétiny (1a) navzijem spoje-
ny taveninou (1°s), pficemZ je na tavening (1°s), ktera je na hornim okraji $tétinového piedlisku
(1), ktery se pohybuje podélné ve vzpfimené poloze, nanesena pasta (2°), ktera je v tuhém stavu,
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k zpracovéni kartaéového vénce do kone&ného tvaru pomoci sestavy (X) lisovaci formy vytvaro-
vanim ramového dilu (2) a zachytnych prostfedki (3) z pasty (2°) zplasty,vyznacdujici se
tim, Ze zahruje alespoii jedno vytlaCovaci zafizeni (4), napt. extrudér, uzpiisobené k dodavani
pevné pasty (2°) z plastu v hotovém kone&ném tvaru, pomoci vytladovaciho rdmu (4a) majiciho
na vriku okraje s taveninou (1's) $tétinového predlisku (1°) pfedehfivanou vytlagovaci drazku
(U) ve tvaru pismene U.

S. Zafizeni podle ndroku4,vyznaéujici se tim, Ze vytlatovaci zatizeni (4) zahrnuje
alespoii jeden zahtivany a podlouhly vytlalovaci ram (4a) pro pfedehfev okraje s taveninou (1°s)
Stétinového predlisku (1) a vedeni $t&tinového predlisku (1°) priichozim kanalem (4a") ve vytla-
Covacim ramu (4a).

6. Zatizeni podle naroku 4 nebo S,vyznadujici se tim,Ze zahrnuje vytladovaci rimy
(4a), které jsou odnimatelng pfipojeny k vytlatovacimu zafizeni (4), a které maji navzijem odlis-
né vytlaovaci drazky (U) a/nebo priichozi kanaly (4a”) slouZici k nastaveni vytlagovaného tvaru
a/nebo prichozi kanal (4a”) odpovidajici $ifi $t&tinového predlisku (17) kazdého vyrabéného
kartacového vénce.

7. Zafizeni podle kteréhokoliv nircku 4 az6,vyznaéujici se tim, Ze vytlatovaci rim
(4a) zahrnuje prichozi kanal (4a’), ktery se nachézi v jeho spodni &asti, jehoZ ¥ite odpovida
v prifezu $ifi $tétinového predlisku (1°).

8. Zatizeni podle kteréhokoliv ndroku 4 a2 7, vyznaéujici se tim, Ze se na vytlato-
vacim konci (I) vytlagovaciho rimu (4a) nachazi vytladovaci drazka (U), ktera obklopuje priicho-
zi kanal (4a").

9. Zafizeni podle kteréhokoliv niroku 4 a8, vyznaéujici se tim, Ze zahrnuje uspo-
fadani povrchu protikusu (6), ktery se nachazi v sestavé (X) lisovaci formy jako celek a ktery je
k nf odnimatelné pfipojen, pro pfipravu karta¢ovych v&nci s riznymi zachytnymi prostedky (3)
zmeénou uspofadani povrchu protikusu (6) a vyuZitim jinak stejné sestavy (X) lisovaci formy.

10. Zafizeni podle niroku9,vyznaéujici se tim, Ze uspofddani povrchu protikusu (6)
Je odnimatelng pfipojeno ke spodni lisovaci formé (X1) sestavy (X) lisovaci formy, napf. na prin-
cipu rychlouzavéru, pomoci Sroubového spoje (5).

11. Zatizeni podle niroku 9nebo 10, vyznacujici se tim, Ze usporadani povrchu
protikusu (6) je provedeno zaménitelnym protikusem (62), ktery je umistén v misté zichytného
prostiedku (3) v lisovaci formé (X1).

12. Zatizeni podle kteréhokoliv naroku 9 az 11, vyznadujici se tim, Ze je usporadani
povrchu protikusu (6) upraveno jednim jednotné zaménitelnym povrchem protikusu (6), ktery se
nachazi v lisovaci formé (X1) v radialnim sméru kontinuéIng& proti ramovému dilu (2).

13. Zafizeni podle naroku 12,vyznaéujici se tim, Zeje zaménitelny povrch protikusu
(6) uspofadan jako jednotny kruhovy prstenec (6a”) pii pohledu v podélném sméru.

14. Zafizeni podle ndroku 12, vyznaéujici se tim, 2;3 Jje zaménitelny povrch protikusu

(6) usporadén jako jednotna rovinna struktura, s vyhodou deska (6a’") nebo plech, upevnitelna
proti rovinnému povrchu lisovaci formy.

5 vykresi
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