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Zpisob a zafizeni k zapFadani pfize na
pracovnim misté poloautomatického
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Anotace:

Pii zaptadani ptize obsluha provadi pfipravné zaptadaci
operace obsahujici odvinuti a odméfeni potfebné délky
ptize (2) pro zapfedeni po nuceném pfetrhu pfize (2)

v dusledku vady pfize (2) vyhodnocené snimacem (21)
kvality/Cistitem ptize. Béhem predeni se pii zjiSténi
anomdlie v ptizi (2), ktera by mohla byt po¢atkem vady,
zah4ji zaznamenavani déiky ptize (2) a/nebo poctu otacek
civky (51), které se ukon&i, pokud anomalie v pfizi (2)
neprekrodi nastavena kritéria pro ¢iténi pfize (2). Pokud
anomalie v pfizi (2) nastavena kritéria pro CiSténi pfize
prekro&i, ukon&i se pfedeni a zaznamena se celkova délka
vady ptize (2) nebo pocet otacek civky (51) od zaCatku
vady ptize (2). PHi zpétném odvijeni prize (2) pfed
zaptedenim se obsluze indikuje stav, kdy je odvinut cely
tisek vady ptize (2), nateZ obsluha dokon¢i kroky
ptipravy ptize (2) pro zapiedeni.
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Zpiisob a zafizeni k zapFadani pFize na pracovnim misté poloautomatického rotorového
dopradaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tykd zplsobu zapfadani pfize na pracovnim misté poloautomatického rotorového
dopfadaciho stroje opatfeném elektronickym snimacem kvality/Sisti¢em piize, pii némz obsluha
provadi pfipravné zaptadaci operace obsahujici odvinuti a odméfeni pottebné délky ptize pro
zapfedeni po nuceném pfetrhu pfize v disledku vady p¥ize vyhodnocené snimagem kvality/ &isti-
¢em prize.

Dale se vynalez tyka zafizeni k zapfadani ptize na pracovnim misté poloautomatického rotorové-
ho doptadaciho stroje obsahujicim snimag kvality/Sisti¢ piize spfazeny s fidici jednotkou.

Dosavadni stav techniky

U soucasnych poloautomatickych rotorovych dopiadacich stroji vybavenych na kazdém pracov-
nim misté¢ snimaCem kvality pfize (tzv. Sisti¢em) nemd obsluha Zadnou informaci o tom, zda pti
ruCnim odstrafiovani iseku ptize pred zapredenim doslo skutedné k odstranéni celého useku vad-
né piize. U starSich, méné citlivych ¢istici ptize, které reaguji pouze na velké odchylky v priimé-
ru nebo délkové hmotnosti vytvafené pfize, toto nebylo ptilis na zdvadu, a obsluha mohla odvi-
nuti celé vady snadno vyhodnotit pouze zrakem. U modernich &isti¢t pfize, predevsim u &isti¢a
pouZzivajicich digitalni optickou technologii, je ale situace jina. Tyto nové typy &isti¢ maji pod-
statn€ vysSi citlivost na negativni jevy v pfizi a jsou schopny detekovat i velmi malé zmény v
priméru pfize, které se navic mohou rozprostfit na pomérné znaénou délku vadného useku ptize,
a tim jsou pro obsluhu zrakem prakticky nedetekovatelné. Jedna se predevsim o vady typu perio-
dické nestejnomérnosti (tzv. moaré), dale pak vady typu pomald zména délkové hmotnosti vinou
chyby v prameni nebo vady spocivajici ve zméné chlupatosti nebo povrchové struktury piize. V
takovémto pfipadé¢ miize byt vada rozprostiena i na nékolik metrd pfize, piitemz jeji zalatek,
ktery je detekovatelny modernimi snimagi kvality, je pro zrak obsluhy prakticky nerozeznatelny.
Obsluha pak miize stav na odstavené spiadaci jednotce z divodu vyskytu vady $patn& vyhodnotit
a provést zapfedeni aZ za vadu anebo za jeji nezanedbatelnou &ast, a tim vadu nebo jeji &ast v
pfizi ponechat. Vzhledem k tomu, Ze zapiedek je svym zpiisobem téZ vada, vznikne timto zpiso-
bem v pkizi misto, které obsahuje ptivodni vadu nebo jeji podstatnou &ast a zaroveti je$té zapie-
dek. To ve svych diisledcich ma negativni vliv na vyslednou kvalitu pfize na civce.

Cilem vynalezu je zajistit, aby obsluha pii pfipravé konce piize pro zaptedeni vzdy z ptize od-
stranila celou vadu, kvili niz bylo pfedeni pferuseno.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zplsobem zapiadani ptize na pracovnim misté poloautomatického
rotorového dopiadaciho stroje podle vynalezu, jehoZ podstata spoliva v tom, ze béhem predeni
se pii zjiSténi anomélie v pfizi, kterd by mohla byt poCatkem vady, zahaji zaznamenavani délky
pfize a/nebo poctu otacek civky, které se ukonéi, pokud anomalie v pfizi nepfekro&i nastavena
kritéria pro Cisténi ptize, a pokud anomalie v ptizi nastavena kritéria pro &iSténi pfize prekrodi,
ukon¢i se pfedeni a zaznamena se celkova délka vady pfize a/nebo podet otadek civky od zadatku
vady pfize a pti zpé€tném odvijeni piize pfed zapfedenim se obsluze indikuje stav, kdy je odvinut
cely usek vady pfize, naCeZ obsluha dokon¢i kroky piipravy piize pro zapfedeni a miZe vydat
povel k zahajeni automatické ¢asti zapfadani pomoci prostiedki pfislusného pracovniho mista.
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Zptisobem podle vynélezu se s jistotou odstrani i vada ptize, ktera neni pro obsluhu zfetelné vidi-
telna a vyznamné se tak zvysi kvalita vysledné pfize.

Je vyhodné, je-li béhem zpétného odvijeni pfize obsluha prib&zné informovana o délce prize,
ktera musi byt jesté odstranéna, nebo o podtu zp&tnych otadek civky, které je tieba jesté provést.

Dalsi zdokonaleni zpiisobu podle vynalezu spo&iva v tom, ze zapfedeni ptize se obsluze umozni
teprve po odvinuti celého Giseku piize, obsahujiciho vadu.

Moznost zapiedent je pFitom obsluze signalizovana opticky.

Podstata zaFizeni podle vynalezu spo&iva v tom, Ze Fidici jednotka pracovniho mista poloautoma-
tického rotorového dopradaciho stroje je dale sprazena se snimacem rychlosti otaCeni nebo poctu
otatek civky, ktery je uspofadan v navijecim ustroji, pfiCemz fidici jednotka je propojena se
zobrazovacim zafizenim pro signalizaci délky vady pfize obsluze. Tim je umozn&no sledovani
délky pkize obsahujici vadu a informovani obsluhy o tom, kolik pfize musi byt jeste odvinuto,
aby vysledna ptize neobsahovala vadu.

Ve vyhodném provedeni je Fidici jednotka opatiena prostfedky pro blokovani zaptadani do tpl-
ného odvinuti vady pfize.

Snima¢ rychlosti otageni nebo po&tu otagek civky je uspofadan u civkového talifku, na kterém je
uspofadan iniciaéni ¢len snimace.

Snima¢ rychlosti otageni nebo pogtu otatek civky je ptitom tvofen Halovou sondou a iniciatni
¢len je tvofen permanentnim magnetem.

Objasnéni vykresu

Prikladné provedeni zafizeni podle vynélezu je schematicky znizornéno na obr. 1, pficemz na
Obr. 2 je graficky zndzornén pribsh navijeci rychlosti na Case po zjisténi anomalie v pfizi a na-
sledném zastaveni piedeni.

Piiklady uskute¢néni nalezu

Rotorovy dopiadaci stroj obsahuje mnoZstvi pracovnich mist, ktera jsou uspofadana vedle sebe,
pFitemz kazdé pracovni misto predstavuje celek samostatn& vyrab&jici ptizi z pramene textilnich
vlaken, a vyrobenou pfizi naviji na civku.

Kazdé pracovni misto obsahuje spradaci jednotku 1, jejimiz hlavnimi soucastmi je podavaci
Gistroji 12 pramene vléken, ojednocovaci ustroji 11, spfadaci rotor 13 se sbérnou drazkou 131 a
odtahova trubitka 14 vyrabéné prize 2.

Nad spiadaci jednotkou 1 je uspofadén snima¢ 21 kvality/Cisti¢ pfize a nad nim odtahové ustroji
3 ptize 2. Nad odtahovym Gstrojim 3 pfize je u znazornéného provedeni uspofadan snimac 22
piitomnosti pfize 2, nad nimz je situovano rozvadéci Gstroji 4 pfize a navijeci ustroji S prize, v
némz je ulozena finalni navijena civka 51. Mezi odtahovym fstrojim 3 a navijecim ustrojim 3 je
uspofadan kompenzator 6 délky pfize 2, ktery miize byt mechanicky nebo vzduchovy. Na pra-
covnim misté je dale uspofadan vychylovaci prostiedek 8, slouzici pro vytvofeni zilohy pfize 2
potfebné pro spusténi na sbérnou drazku 131 spiadaciho rotoru 13 pro obnoveni pedeni. Vychy-
lovaci prostiedek 8 je ovladan ovladacim prostfedkem 81 vychylovani, ktery je propojen s fidici
jednotkou 7.
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Odtahové ustroji 3 obsahuje odtahovy valecek 31, ktery je uloZen na prib&zném odtahovém hii-
deli 311, a pfitlatny vale¢ek 32 uloZeny na vykyvné uloZené odklopitelné ptitlagné pace 33, ktera
je do kontaktni polohy véleckii 31, 32 pfitlatovana naptiklad silou pruziny 322. Poloha pfitlacné
paky 3 je ovladéna ovladacim prostiedkem 34 odtahu, kterym je pneumaticky nebo hydraulicky
véalec, pfipadné elektromagnet. Ovladaci prostfedek 34 odtahu je spazen s fidici jednotkou 7.
Alternativni nezndzornéné provedeni obsahuje odtahové ustroji, pohanéné individualnim moto-
rem, jehoZ reverzni pohyb je vyuzivan pro zaptadani, napt. podle CZ PV 2006-344.

Navijeci ustroji 5 obsahuje civku 51 uloZenou v ramenech 52, ktera jsou uspofadana zndimym
zpisobem odklopné vzhledem k prib&znému navijecimu hiideli 53. Ramena 52 Jjsou znamym
zpisobem spiazena s ovladacim prostiedkem 54 navijeni, kterym je zde pneumaticky nebo hyd-
raulicky vélec, pfipadng elektromagnet, a ktery je spiaZen s fidici jednotkou 7. PribéZny navijeci
hfidel 53 prochazi podél bezvietenového dopradaciho stroje a je spoletny celé fadé vedle sebe
uspofadanych pracovnich mist, pfi¢emz pro kazdé pracovni misto je na ném pevné ulozen hnaci
valec 531.

Ridici jednotka 7 Je, jak je vyse uvedeno spiazena s ovladacim prostfedkem 34 odtahu a s ovla-
dacim prostfedkem 54 navijeni, které jsou Fidici jednotkou 7 samostatné ovladany. Ridici jed-
notka 7 je znimym zplsobem spiaZena i s dalSimi uzly pracovniho mista, zejména s podavacim
ustrojim 12 pramene vlaken, snimagi 21, 22 pfize a s vychylovacim prostfedkem 8 pfize. Kromé
toho je Fidici jednotka 7 sprazena s ovladacim tlatitkem 9 umisténym na misté p¥istupném pro
obsluhu. Ridici jednotka 7 je vytvotena n¢kterym ze znamych zpisobii a miize byt tedy tvofena
fidici jednotkou pracovniho mista nebo fidici jednotkou sekce stroje nebo Fidici jednotkou celé-
ho stroje a rovnéz vhodnou kombinaci téchto fidicich jednotek.

V navijecim dstroji 5 je uspotadan snimag 55 rychlosti otdeni civky 51 nebo po&tu otadek civky
31, ktery je propojen s Fidici jednotkou 7 a ktery je schopen sledovat otageni civky 51 jak ve
sméru navijeni, tak ve sméru odvijeni. Snimag 55 je vjednom z moZnych provedeni umistén po-
bliz znamého neznazornéného rotujiciho civkového talitku a soudasti civkového talitku je inici-

ani Clen snimace 55. V konkrétnim provedeni je snimadem 55 Halova sonda a iniciaénim ¢&le-
nem permanentni magnet.

Pracovni misto je dile opatieno zobrazovacim zafizenim 10, které je umisténo na mists dobte
viditelném pro obsluhu a propojeno s Fidici jednotkou 7 a sloui pro signalizaci délky konkrétni
odstrafiované vady ptize 2 obsluze.

Kvalita pfize 2 je trvale monitorovana snimacem 21 kvality/CistiSem ptize. P¥i zjiiténi anomalie
v pfizi 2, ktera by mohla byt potatkem vady je zapodato se zaznamenavanim vyptedené délky
pfize 2 a/nebo poctu otatek civky 51. Pokud potencilni vada neptekro&i stanovena kritéria pro
Cisténi pfize 2, je zaznamenéavani ukon&eno a daj vynulovén. Jakmile potencialni vada prekroci
nastavena kritéria pro CiSténi piize 2, je Fidici jednotkou 7 zastaveno podavani pramene 12 do
spiadaci jednotky 1, a tim zastaveno pfedeni a Fidici jednotka 7 postupné zndmym zpisobem
ukoncuje funkci jednotlivych uzli pracovniho mista stroje.

Po nastavené dob€ od zastaveni podavani pramene zajisti fidici jednotka 7 zvednuti civky 51
prostiednictvim ovladaciho prostiedku 54 navijeciho Gstroji, tak aby se dosahlo zastaveni konce
pfize 2 mezi odtahovym ustrojim 3 a navijecim ustrojim 5. Zaroveti je idaj o délce vady pize 2
od pocatku vady do jejiho konce, respektive do mista preruseni prize 2, zaznamenén v fidici jed-
notce 7. Tento stav zabezpeti, Ze obsluha nemusi vyhled4vat konec ptize 2 na civce 51, a tim
nevyvola faleSné odpocitavani odvinuté délky pfi vyhledavani konce.

V ptipadé€, Ze je pracovni misto vybaveno snimacem 55 rychlosti otadeni civky 51, zagne Fidici
Jednotka 7 na zéklad€ informaci ze snimade 55 od okamziku zjidténi vady v ptizi 2 integrovat

-3-
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rychlost otadeni civky 51 a7 do okamziku zastaveni navijeciho Gstroji 5 pfize 2 po pruchodu
konce piize 2 snimadem 21 kvality/istidem pfize 2, ¢imZ se ziska hodnota celkové délky vady
pize 2, kterou je pro Gplné odstrandni vady tfeba pred zapfedenim odvinout. Tato hodnota se
zaznamena v fidici jednotce 7 a je pouZita pro informaci obsluhy pfi pfipravé pfize 2 pro zapte-
deni, aby odvinula celou vadu pfize 2.

V ptipadg, Ze je pracovni misto vybaveno snimacem 55 pottu otagek civky 51, zatne fidici jed-
notka 7 na zéklad® informaci ze snimace 55 od okamziku zji$téni vady v pfizi 2 zaznamenavat
otatky civky 51 aZ do okamziku Uplného zastaveni navijeciho ustroji 5 pfize 2, ¢imZ se ziska
podet otaek civky 51, ktery je tfeba vykonat pti odvijeni pfize 2 pro Uplné odstranéni vady.

Schematicky je vypotet délky ptize pro odvinuti zndzornén na Obr. 2 v zvislosti navijeci rych-
losti na &ase. Pfi normalni pfedeni je v ase T1 zjisténa anomalie na pfizi, kterd by mohla byt
potatkem vady. Od tohoto okamziku se provadi vypocet délky ptize pro odvinuti, jak je znazor-
néno teckovanou &arou v dolni &asti obrazku. V &ase T2 vyhodnotil &isti¢ ptize anomalii jako
vadu a Fidici jednotka ukongila ptedeni. Od tohoto ¢asu T2 do &asu T3 probiha fizené zastaveni
pracovniho mista ukongené obvykle zastavenim navijeciho astroji 5 pfize 2.

Nasledné je moznost opétovného zapredeni zablokovéana a obsluze prostfednictvim signalizaCni-
ho zafizeni 10 signalizovana potfeba odstranéni vady.

Po prichodu obsluha vygisti spradaci rotor 13 a po zachyceni konce ptize 2 zatne odvijet piizi 2
z civky 51. Tento zpétny pohyb civky 51 je sniméan snimatem 55 a odeditan ze zaznamenané
hodnoty délky vady. Priibéh procesu odvijeni vady je obsluze indikovan napf. digitalnim disple-
jem signaliza&niho zafizeni 10 s Gdajem o zbyvajici délce ptize 2 k odvinuti nebo jednoduseji,
napf. zrychlujicim se blikanim indika¢niho prvku signalizaéniho zafizeni 10.

Jakmile je odvinuta cela délka vady pfize 2 vEetné urgité rezervy, je toto obsluze signalizovano a
je odblokovana moznost zapredeni. Obsluha dokonéi kroky pfipravy prize 2 k zapfedeni tj. pfe-
deviim pfipravu konce piize a stisknutim ovladaciho tlacitka 9 vyda povel fidici jednotce 7 k
zahéjeni zapradani, které pak prob&hne znAmym zpiisobem automaticky. V alternativnim nezna-
zornéném provedeni obsluha uzavie spradaci jednotku a vlozi konec ptize do odtahové trubicky,
pfi¢em vlastni zapfedeni prob&hne zcela automaticky, iniciovano signalem od zavieni spradaci
jednotky podle CZ 290468.

Pti zpétném odvijeni pfize 2 z civky 51 signalizaéni zafizeni 10 pribézné informuje obsluhu o
délce prize, ktera musi byt jesté odstrangna, nebo o poctu zpétnych otacek civky 51, které je tie-
ba jeste proveést.

U jednodussi a levné&jsi konstrukce stroje neni zajisténo blokovani zaptedeni do odvinuti celkové

délky vady, ale moZnost zahajeni zaptadani je obsluze signalizovéna opticky po odvinuti celkové
délky vady ptize 2.

Primyslova vyuZitelnost

Vynalez je vyuZitelny u poloautomatickych dopradacich strojii, vybavenych Cisti¢em pfize pro
zabranéni zapfedeni po zjidténi vady v pfizi, aniZ by tato vada byla kompletn€ odstranéna.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob zaptddani piize na pracovnim misté poloautomatického rotorového dopfadaciho
stroje opatfeném elektronickym snimacem (21) kvality/&istiem pize (2), pfi némz obsluha pro-
vadi ptipravné zapiadaci operace obsahujici odvinuti a odm&¥eni potiebné délky ptize (2) pro
zapfedeni po nuceném pietrhu ptize (2) v disledku vady ptize (2) vyhodnocené snimadem 21)
kvality/Cisti¢em pfize, vyzna&ujici se tim, Ze bshem predeni se pfi zji§téni anomalie
v pfizi (2), ktera by mohla byt poSatkem vady, zah4ji zaznamenavéni délky ptize (2) a/nebo po-
Ctu otacek civky (51), které se ukonéi, pokud anomalie v pfizi (2) nepfekro&i nastavena kritéria
pro Cisténi ptize (2), a pokud anomalie v pfizi (2) nastavena kritéria pro &isténi pfize prekroci,
ukonéi se pfedeni a zaznamena se celkové délka vady piize (2) nebo pocet otacek civky (51) od
zatatku vady pfize (2) a p¥i zp&tném odvijeni ptize (2) pted zaptedenim se obsluze indikuje stav,
kdy je odvinut cely sek vady ptize (2), nadeZ obsluha dokonéi kroky pfipravy ptize (2) pro za-
predeni.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, e pfi zpétném odvijeni ptize (2) se
obsluha priibézné informuje o délce prize (2), ktera musi byt jests odstrangna.

3. Zpisob podle ndroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze pfi zpdtném odvijeni pfize (2) se
obsluha pribé&zné informuje o potu zpétnych otétek civky (51), které je tieba jests provést.

4. Zpisob podle libovolného z pfedchazejicich narok, vyzmadujici se tim, Ze te-
prve po odvinuti celého useku pfize (2) obsahujiciho vadu se obsluze umozni zaptedeni prize (2).

5. Zpisob podle naroku 1 a/nebo 4, vyzna&ujici se tim, % monost zaptedeni se
obsluze signalizuje opticky.

6. Zatizeni k zaptddani pfize na pracovnim mist& poloautomatického rotorového doptadaciho
stroje obsahujicim snima¢ (21) kvality/Cisti¢ pFize (2) sptaZeny s Fidici jednotkou (7), vyzna-
Cujici se tim, Ze fidici jednotka (7) je dale spfazena se snimadem (55) rychlosti otaceni
nebo pottu otdcek civky (51), ktery je uspofadan v navijecim ustroji (5), pti¢emz Fidici jednotka
(7) je propojena se zobrazovacim zafizenim (10) pro signalizaci délky vady pfize (2) obsluze.

7. Zatizeni podle niroku 6, vyznadujici se tim, Ze fidici jednotka (7) Jje opatfena
prostfedky pro blokovéni zapfadani do uplného odvinuti vady ptize (2).

8. Zafizeni podle naroku 6 nebo 7, vyznadujici se tim, Ze snimad¢ (55) rychlosti
otaceni nebo pottu otalek civky (51) je uspofadan u civkového talitku, na némz Jje uspofadan

.....

iniciaéni ¢len snimace (55).

9. Zafizeni podle naroku 8, vyzna€ujici se tim, Ze snimad (55) rychlosti otadeni

nebo pottu otagek civky (51) je tvoten Halovou sondou a iniciaéni &len je tvofen permanentnim
magnetem.

2 vykresy
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Seznam vztahovych znacek:

1 spradaci jednotka
11 ojednocovaci tstroji
12 pramen vléken
13 spiadaci rotor
131 sbérna drazka
14 odtahové trubi¢ka
2 ptize
21 snima¢ kvality/€isti¢ pfize
22 snima¢ ptitomnosti pfize
3 odtahové ustroji pfize
31 odtahovy véalecek
311 odtahovy htidel
32 pritladny valedek
322 pruZina
33 ptitladnd pdka
34 ovladaci prostfedek odtahu
4 rozvadéci Ustroji pfize
5 navijeci ustroji ptize
51 civka
52 ramena navijeciho ustroji
53 navijeci hiidel
531 hnaci valec
54 ovladaci prostiedek navijeni
55 snimag rychlosti ota&eni nebo poctu otacek civky
6 kompenzator délky pfize
7 ¥idici jednotka
8 vychylovaci prostfedek ptize
9 ovladaci tlagitko
10 signaliza¢ni zafizeni
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Angraghe na piial
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Konec dokumentu
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