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(54) Zpdsob plastikace nebo Yelatinace sm&s{ na bézi polymeryd

Vynélez se t¥ké zpisobu plastikace nebo Zelatinace smds{ na bézi polymersy ve védlco-

vacim stroji.

P¥i plastikaci nebo %elatinaci sm3s{ na bézi polymerd, jako jsou nap¥fkled m§kéené
8 nem&k¥ené sm¥si na bdzi polyvinylchloridu, sm&si na bézi polypropylenu, polyetylenu,
akrylonitrilbutadienstyrenového terpolymeru, kaufukd atd., je materidl pfevédd&n v taveni-
nu, kterd je vhodnéd k deldfmu zpracovén{. Nezbytnou podminkou je oh¥ev materidlu na te-
plotu optimélni pro zvoleny zpisob tvérent.

V souZasné dob¥ se k ohfevu smési na bézi polymerd vyuZivé prevdind energie disipo-
vané p¥i plastickém tvé¥enf. Ohfev smykem se provéd{ obvykle na diskontinudlnich hn&ti-
gich typu Shaw nebo Banbury, kde se sm&s hn&te a oh¥{vé po BarZich. Po dosa%eni poiadova-
nych vlastnost{ taveniny se sm&s vypoustf na mfchact dvouvélec v mnoZstvi, které odpovidd
Jednotlivym Bar¥im.

Ke smykovému oh¥evu se také pouZivajf stroje, pracujfc{ kontinuéln&. Jsou to nap¥{-
klad KO-hn¥ti¥e, jednosnekové a viceZnekové vytlaZovaci strojé. Z vicednekovych strojd se
ne j¥ast&ji pouifvajf dvoudnekové, novéji i stroje s vice ¥neky, Zasto v planetovém uspo-
Fddéni. I p¥i kontinudln{ plastikeci nebo %elatinaci smésf na bézi polymerd prichézi
oh¥été sm¥s na mfchac{ dvouvdlec ve form® kusd vEtifich rozmérd, které se ziskajf d&lenfm
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taveniny vystupujici ze stroje.

) Déle je zném zpdsob ohfevu matériélu smykem, pii kterém je polymern{ materiél pro-
tlaZovén uzkym prstencem mezi pevnym pouzdrem a rychle se oté¥ejicl n¥{delf. U tohoto
zpisodbu zévist prdbsh plastikace jen na tangencidlnt smykové rychlosti, coZ mé radu prak-"
tickyéh vyhod. '

Je zném i zpisob ohfevu polymernich materiéld meszi pevnou & rotujic{ deskou, co% je

obdoba zplsobu ohfevu na diskovém vytladovacim stroji.

- Je. také znémo, Ze smési na bdzi polymerd je moZno ohrivai pfimo na michaéim vélcova-
cim stroji. Pri tomto zplisobu se na michaci vélcovac{ stroj ptivede smds o teplotd mist-

nosti a ke smykovému oh!evu dochési ve !térbiné mpzz vélei.

Nevyhodou ohievu polymernich ‘emdsl 2 teploty mtstnosti p¥imo na michacim védlcovacim
stroji je Spatné homogenita taveniny, dlouhé doba potfebné X ohfevu, & tim i nizky vkon
- mfchactho vélcovaciho stroje. Na vélcovaci stroj se proto obvykle privéd{ emései, které
jeou jiz pfedehféty, jak je vyse uvedeno dlskmntinuélnim nebo kontinuélnim zpisobemn.
Nevfhodou je, Ze pii takovém zplsobu zpracovéni prichézi na michac{ vélcovaci stroj taie-'
nina ve velkgch kusech, které se obtiZin& rozpracovévaji, a Ze k pripravé této taveniny Je
pouzito prevéind smykového oh¥evu, ktery mé vjznamné omezen{. Protofe s rostouci teplotou
materiélu viskozita taveniny obvykle exponencidlng klesd, klesé pfi konstantni smykové
rychlosti s rostouci teplotou { mno2stvi energie, disipované v jednotkovém objemu taveni-
. ZvySenim smykové rychloetl 1ze tento uinek kompenzoveti jen zldsti. V ddsledku ne-
steanych smy kovych rychlost{ v rdsnych mistech polymerniho materidlu nen{ eni mnoZstvi
disipované energie v celém objemu rovnomérné rozlo!eno. K ohfevu dochéz{ predeviim
v oblastech intenziwvniho smyku. U materidld, které za vyé!ich teplot snadno degraduji,
nesmi ani teplota oblasti intenzivniho smyku prekro¥it urditou mes.

Uvedené nedostatky odltranuje zplsodb plaatikace nebo Yelatinace smési na bézi poly-:
merd ve vélcovacin stroji podle vynélesu, ktery se vyznaluje tim, Ze se smée predehteje
‘na teplotu vysii ne% 50 °C a pek se ve formé téstic, Jjejich¥ ¥44ny rozmér neptevybuje
50 mm, plynule dévkuje na mf{chac{ dvouvélec.

Predehfev emési na bézi polymerd je vjhodné provést ve fluidn{ vrstvé.

Vyhody zpdsobu podle vynélesu aﬁoéivaji v tom, %e predehl'dty materidl ve formé ma-
1¥ch tdatic se snadno zemichévé, co¥ znaind zvysuje vikon véleovactho stroje. Snadné j&81{
michént umo!nuje i dosa!ani vy#8{ homogenity tavoniny v krati{m Zase.

pals{ vjhodou je, Ze pii ohfevu vrstvy &édstic je mo¥no pouzit i netradidnich zpﬁaobﬁ
ohfevu materi‘lu. Prestup tepla do vratvy B4stic 1ze znealnd zlepdit intenzivnim mfchénim
vrstvy. Efektivni tepelnd vodivost promtehtvané vratvy je dfky znalné konvekci pewnych
Zdstic volmi vysokéd a jeji hodnoty mohou doséhnout a% tepelné vodivosti m&3i. PFi poniiti
jiného zplsobu ohfevu Je vyhodou moinost gkonstruovat zaffzenf, které maj{ znaéné pled~-
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nosti ve srovnéni se za¥fzenimi na smykovy ohfev, které musf byt vzhledem k poZadovanym

smykovym 8ilém zna¥né robustni.

Zpisob podle vyndlezu je pro leﬁéi objasnéni{ popsén v ndsledujfcich p¥fkladech,

Procentové mno%stvi jsou min&na hmotnostné.

P¥{klad 1

Do fluidni micha¥ky byly postupné navéZfeny slo¥ky sm&si o sloZent

préskovy polyvinylchlorid \ 97 %
organolini¥ity stabilizétor 1%
smés maziv ‘ : 2 %,

Sm&s byla michéna do teploty 110 °C, pak byla bez chlazen{ pievedena do mezistupné,
ze kterého byla plynule dévkovéna do rychlomichaZky. Materidl, jeho% teplota byla v rych-
lomicha¥ce zvy3ena na 150 °C, byl dévkovédn do 3tErbiny mezi védlci michacfho dvouvélce.

P¥{klad 2

Sm&s polypropylenu s 30 % kaolinu byla p¥i teplot® mistnosti ddvkovéna do vibraZnfho
#labu, ve kterém byla vibra¥nim pohybem premisfovéna a intenzfvné mfchéna. Ohfev materid-
lu byl provédén infrazéFfi¥i, umfistinymi ned vidrednim Zlabem. K ziskénf dostate’n® in-
tenz{vnfho zé¥enf v infraocblasti bylo pouZito halogenovyéh Zérovek, které i pi¥i vysokych
v¥konech maj{ zna¥nou %fivotnost. Takto ohfété.smés byla p#i teplot® 150 ° op&t plynule
dévkovédna do #t&rdbiny meii vélci michacfho dvouvédlce.

- P¥{Kled 3

Sm&s o sloZen{

¢

polyvinylchlorid 79 %
dioktylftalét 20 %
bédrium-kademnaty stabilizétor 1%

byla p¥i teploté mistnosti nané¥ena na sklenény teflonovany pés, prochééejici cirkulaZn{
ho:kovzduénou suddrnou o teplot® vzduchu 160 °C. M&k¥end polyvinylchloridov4 sm¥s byla na
pésu undSens mezi pevnyhi elektrodami vysokofrekven¥niho generétoru. Kombinace horko-
vzdusného a dielektrického ohfevu umoZnila doséhnout rovnom&rné predehfsét{ sm¥si. Sm&s
predehfétd ne teplotu 140 °C pak byla privdd&na do #t¥rbiny mezi vélce michactho Avouvél-

ce.
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PREDMET VYINLLEZU.
1. Zptsob plastikace nebo Zelatinace smds{ na bdsi polymerd ve vdlcovacim stroji, vyzna-
Sujici se tim, Ze se sm&s piedehfeje na teplotu vyS8{ ne% 50 °C a pak se ve form¥ ¥és-
tic, jejich% %4dny rosmér nepfevySuje 50 mm, plynule ddvkuje na michac{ dvouvélec.

2. Zpdsob plastikace nebo Zelatinace smSs1l podle bodu 1, vyzna¥ujic{ se tim, %e se smds
predehfeje ve fluidni vretve.

Vytiskly Moravské tiskaiské zfvody,

provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 2,40 K&s
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