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Victor Brusselle

De Smet de Nayerlaan 16
9370 Blankenberge
Belgia

Liharuokien muovauslaite. - Anordning f&r formning av kdttritter.

Esilld olevan keksinn®dn kohteena on laite liharucokien, esim. hampu=-

rilaisten, lihapydrykdiden ja vastaavien muovaamiseksi.

Tarkemmin sanoen keksinndn kohteena on sellainen laite, jonka avulla
liharuoan koko muovaus ja ulostydntdvaihe saadaan suoritetuksi vain
yhdelld kdyttdvivun edestakaisella liikkeelld, jota vipua voidaan
kdyttdd yhdelld k&ddelld, ja jolloin toinen kdsi sdilyy vapaana esi-

merkiksi siirtdmddn koneesta ulospursuneen ruokalajin pois.

Vaikka koneen rakenne on huomattavan yksinkertainen ja sen seurauksena
kone on suhteellisen halpa, on sen avulla mahdollisuus haluttaessa

muodostaa eripainoisia ja/tai erimuotoisia annoksia.

Laite, jolla on ylld mainittujen etujen lisdksi muitakin etuja, koos-
tuu tdatd tarkoitusta varten pddasiallisesti muottilevykombinaatiosta,
johon on -ijdrjestetty tarvittava muottiaukko; lisdksi laitteeseen
kuuluu elimet, jotka jaksottaisesti sijoittavat t&@mdn muottiaukon
lihasailidn alapuolelle ja siirtdvdt sen tdytdn jdlkeen pois tdmén
lihasdilidén alta; lisdksi laitteeseen kuuluu elimet lihamd&rdn paina-

miseksi kohti mainittua levyd muottiaukon kunnollisen tdyttymisen var-



mistamiseksi, sekd elimet, jotka poistavat muovatun annoksen muotista,
jolloin kaikki ndmd elimet toimivat automaattisesti ja oikeassa tah-

dissa kdyttdmdlld vain yhtd kdyttdvipua vain yhdelld kéddelld.

Keksinndn tunnusmerkkien esittdmiseksi selvemmin kuvataan tdmén
jdlkeen erdstd edullista suoritusmuotoa esimerkin muodossa ilman

rajoittamistarkoitusta viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa:
Kuvio 1 esittdd keksinntn mukaista laitetta edestdpdin.

Kuviot 2 ja 3 esittdvdt laitetta kuvion 1 nuolten F2 ja F3 mukaisesti

vastaavassa jadrjestyksessd.

Kuviot 4 ja 5 esittdvat suuremmassa mittakaavassa niitd kuvion 1

osia, jotka on vastaavasti merkitty F4 ja F5.

Kuvio 6 esittdd suurennetusssa mittakaavassa sitd kdyttdlaitetta,

jota kuviossa 2 esittdd F6.

Kuviot 7 ja 8 ovat mittakaavaltaan suurennettuja leikkauskuvia vas-

taavasti pitkin kuvion 3 viivoja VII-VII ja VIII-VIII esittden

laitteen alaosaa.

Kuviot 9 ja 10 ovat vastaavasti leikkauksia pitkin kuvion 7 viivoija

IX-IX ja X-X.

Ruvio 11 on samanlainen kuva kuin kuvio 10, mutta esittdd toista

tunnusomaista asentoa.
RKuvio 12 esittdd leikkauksen pitkin kuvion 5 viivaa XII-XITI.

Kuvio 13 on leikkauskuva suurennetussa mittakaavassa pitkin kuvion 2

viivaa XIII-XTIIT.

Kuvio 14 on samanlainen kaaviokuva kuin kuvio 4, mutta erilaista

sovellutusta varten, eli erityisesti nk. lihapullien muodos-

tamista varten.

Kuvio 15 esittdd ylhddltdpdin muottia nk. hampurilaisten muodostamista

varten.



Kuvio 16 esittdd ylhddltdpdin muottia nk. lihapullien muodostamista

varten.

Kuvio 17 esittdd leikkauksen, joka on muuten samanlainen kuin kuvion

8 mukainen leikkaus, mutta kysymyksessd on vaihtoehtoinen

suoritusmuoto.

Esilld olevassa suoritusmuodossa keksinndn mukainen laite koostuu
pddasiallisesti jalustasta 1, johon on kiinnitetty kaksi pylvasta

2 ja 3, jolloin yldosa tai kotelo 4 on sovitettu toiseen ndistd
pylvdistd siten, ettd se pddsee pydrimddn, mutta ei paddse liikkumaan
aksiaalisesti. Tdssd tapauksessa kotelo 4 on kiinnitetty pylvddseen
3. Tamd kotelo 4 on varustettu pystysuuntaisella U-muotoisella syven-
nykselld 5, joka voi olla yhteistoiminnassa toisen pylvddn 2 kanssa.
Viimeksil mainittu on yldpddstddn varustettu mutterilla 6, jota kiris-

tdmdlli tarvittaessa saadaan kotelo 4 kiinnitetyksi pylvddseen 2.

Sydttdsdilisd 7 on sovitettu jalustalle 1 ja kiinnitetty kierteilla
varustetuilla tapeilla 8, jotka kulkevat sysStt&sdilitn pohjalaipassa

olevien reikien ldpi ja ovat yvhteistoiminnassa siipimutterien 9

kanssa.

Mainittuun jalustaan 1 on jdrjestetty tila 10 mainitun sydttdsdilidn
7 alapuolelle, johon tilaan sopii tarpeellisella aukolla 12 varustettu
muottilevy 11. Tdmidn levyn 11 pohjaan on toiselle sivulle jarjestetty
hammastanko 13, joka on kosketuksessa hammastettuun lohkoon 14, jolloin
viimeksi mainittu on sovitettu jalustaan 1 kiinnitettyyn akseliin si-

ten, ettid se pidsee pydrimididn siinid, mutta ei piddse liikkumaan aksiaa-—

lisesti.

Vipu 17 on saranamaisesti kiinnitetty hammastettuun lohkoon 14 kddn-
toétapilla 16 ja lisdksi se on saranamaisesti kiinnitetty toisesta
pddstédn kddntbtapilla 18 toiseen vipuun 19, jonka toinen pad on

kiintedsti kiinnitetty akseliin 20.

Vivun 17 ja lohkon 14 vdlinen saranaliitos on sellainen, ettd tietylla
hetkelld vivun 19 liike ei endd vaikuta vipuun 17. T&td tarkoitusta
varten kiddntOtapilla 16 on esimerkiksi halkaisija, joka on huomatta-

vasti pienempi kuin vivussa 17 oleva reikd 21.



Akseli 20 ulottuu jalustan 1 ulkopuolelle ja on sielld varustettu
toisaalta pienelld vivulla 22, joka pddsee vapaasti pydrimdAin tédmdn

akselin ympdri, ja toisaalta kdyttdvivulla 23, joka on kiintedsti

kiinnitetty t&hdn akseliin 20.

Pikkuvivun 22 ja vivun 23 ulkoneman vdliin on jidrjestetty jousi
25, joka puristaa pikkuvipua 22 jatkuvasti ulkonemaa 24 kohti,
jolloin viimeksi mainittuun on jdrjestetty ruuvi 26, joka toimii

pikkuvivun 22 sdddettidvidnd pysdyttimend.

Pikkuvipu 22 on edelleen liitetty kd@dntdtapilla 27 vipuun 28, jonka
alapddssd on kdyrd osa 29 ja jonka yldpdd on saranamaisesti yhdistetty
saranalinkin vdlitykselld kddntdtapilla 31 lisdvipuun 32, joka pydrii

vapaasti akselin 33 ympdri, joka akseli puolestaan kulkee suoraan mai-

nitun kotelon 4 ldpi.

vVivun 32 viereen on tdhdn akseliin 33 kiinnitetty sdppipy®rd 34, jonka
kanssa voi olla yhteistoiminnassa kaksi salpaa 35 ja 36. Salpa 35
on saranamaisesti yhdistetty kd@dntdtapin 37 avulla vipuun 32, kun
taas salpa 36 on saranamaisesti yhdistetty kddntdtapin 38 avulla
koteloon 4. Molemmat salvat on lisdksi varustettu ohjaintalloilla

39 ja 40 vastaavassa jdrjestyksessi.

Kotelon 4 toisessa pddssd ja kotelon ulkopuolella on mainittu akseli
33 varustettu kammella 41, jonka avulla akselia 33 voidaan py®&rittdd,

kunitaas akselin 33 keskustaan on kiinnitetty hammaspydrd 42.

Tamd hammaspydrd 42 on yhteistoiminnassa tangon 43 kanssa, joka on
muodostettu hammastangoksi ja jota ohjataan kotelossa 4. Tdmdn tangon
43 alapdd on varustettu aksiaalisella porauksella 44, johon voidaan
sijoittaa tappi 45, jolloin tdmd tappi on yhdistetty tankoon 43 k&dn-
totapilla 46. Viimeksi mainittu on kiintedsti kiinnitetty tappiin

45 ja sen kdrjet ovat yhteistoiminnassa tangossa 43 olevien pitkédn-
omaisten urien kanssa, jotka on vastaavasssa jdrjestyksessd merkitty
viitenumeroilla 47 ja 48. Porauksen 44 pohjan ja mainitun tapin 45
ldheisen pddn vdliin on jdrjestetty jousi 49, joka pyrkii jatkuvasti
tySntdmddn tappia 45 ulospdin. Lopuksi tapin 45 vapaa pdd on varus-
tettu levylld 50, joka toimii mdntdnd ja joka sopii tarkasti sydtto-

sdiliddn 7.



Vipuun 52 sovitettu tappi 51 sijoitetaan lopuksi vivun 19 radalle,
jolloin vipu 52 on yhdistetty laitteen runkoon jousella 53, jonka
toinen pdd on kiinnitetty tahdn vipuun toisen pddn ollessa kiinni-
tettynd johonkin jalustan suhteen kiinnitettyyn osaan, esimerkiksi
mainittuun akseliin 15. Akseli 54 on yhdistetty vipuun 52 ja on jollain
sopivalla tavalla jdrjestetty pydrividksi jalustassa 1, jolloin tdmd
akseli 54 ulottuu jalustan ulkopuolelle, jossa siihen on jdrjestetty
vdyld 55 tankoa 56 varten, jolloin tdmd tanko voidaan kiinnittdd
akselin 54 suhteen mihin tahansa sopivaan kohtaan paineruuvilla 57.
Tanko 56 on sopivasti kaareva ja sen toisessa pddssd voi olla niin-
ikddn paineruuvilla 58 sdddettdvd painelevy 59, jonka tarkoituksena

on painaa muodostettu liharuoka laitteesta ulos.

Kuviossa 17 esitetyssd suoritusmuodossa muottilevyn 11 ja tilan 10

mitat on levennetty.

Tdlld tavoin saadaan aikaan se, ettd mdnndn 50 sydttdsdilidssd 7 olevaan
lihaan kohdistama paine vdlittyy suoraan muottilevyyn, joten se lihan
neste ja mahdollisesti 1liha, joka pyrkisi tunkeutumaan jalustan 1
alla olevaan tilaan, joutuu ensiksi puristetuksi vaakasuuntaisesti
syOttdsédilitn 7 ja muottilevyn 11 vdliin ja td&mdn jilkeen pystysuun-
taisesti alas muottilevyn ja tilan 10 sivuseindn vilissd sekd tamdn
jdlkeen muottilevyn ja tilan 10 vaakasuuntaisen pohjan vdliin ty&n-
tydkseen lopuksi jalustan alapuolellé hammastetun lohkon 14 viereen.
On aivan selvdd, ettd silld nesteelld ja lihalla, jonka siis pitdi
kulkea eri tiivistyspintojen kautta, ei kdytdnndllisesti katsoen ole
tilaisuutta pddstd jalustan alapuoliseen tilaan, jolloin tarvittaessa
voidaan edelleen lisdtd niitd suunnanmuutoksia, jotka estdvidt nesteen
ja lihan tunkeutumisen, muokkaamalla levyn 11 ja vastaavasti tilan 10
sivut portaattaisiksi. Td41ll6in se rata, jota nesteen ja lihan pitda
seurata, kasvaa joka kerta. Olisi my®s mahdollista liikuttaa hammas-
tankoa 13 keskustaa kohti mainitun radan edelleen suurentamiseksi,

jolloin levyn sivut voivat olla, mutta niiden ei tarvitse olla, suoria.
Laitteen toiminta-on erittdin yksinkertainen ja tapahtuu seuraavasti:
Laite on esitetty lepoasennossa kuvioissa 1 - 3, jolloin ulostydnto-

levy 59 on yldasennossaan; mdntd 50 on my8s yldasennossaan, jolloin

kotelo 4 on kddntyneend pois, jonka tekee mahdolliseksi vivun 28 mai-



nitun saranaliitoksen 30 1 &ndolo.

Sopiva muottilevy 1l sijoitetaan laitteeseen; sydttdsdilid sijoitetaan

paikalleen ja tdytetddn lihalla.

Seuraavaksi kotelo 4 kddnnetddn takaisin kuvioissa esitettyyn asen-
toon, jonka jdlkeen se lopuksi kiinnitetddn kiristdmdlld mutteri 6.
Td1lld hetkelld mdntd 50 lasketaan kammen 41 avulla mainittuun liha-

massaan, jolloin mdntd puristaa sitd jonkin verran.

Laitteen seuraava toimintavaihe on tdysin automaattinen ja sitd ohja-
taan vain kdyttdvivun 23 edestakaisella liikkeelld, kuten tdmidn jdlkeen

selvitetddn.

Tdmdn liikkeen aikana ja ennen varsinaisen ty&n alkamista suunnataan
tietty paine mainittuun lihamassaan johtuen siitd, ettd ennenkuin
lihamassa puristetaan sopiviin muotteihin, lihamassaan kohdistetaan
hyvin mddritty paine mdnnialld 50, jonka tekee mahdolliseksi maini-
tun jousen 49 ldsndolo. Tédstd seuraa se, ettd syottdsdilidn 7 ollessa
kdytdnndssd tdysi, on jousi tdysin puristuneena ja suuntaa suhteelli-
sen suuren paineen lihamassaan, kun taas sydtt&sdilidn tyhjetessd
pddsee jousi 49 laajenemaan, joten lihaan kohdistuva paine muodostuu
suhteellisesti v&dhdisemmiksi. Tdstd seuraa se, ettd lihamassaan koh-

distuu aina painetta, joka vastaa lihan "joustavuutta".

Vivun 23 lijkkuessa taaksepdin asennosta A asentoon B tapahtuu ensin-
ndkin se, ettd akselin 20 pybrimisestd 'johtuen vipu 19 ja siitd syystd
myds vipu 17 kddntyvdt, jolloin viimeksi mainittu puolestaan kayttdd
hammaslohkoa 14, josta seuraa se, ettd hammaslohkon 14 tarttuessa
laitteeseen sijoitetun muotin 11 hammastankoon 13 liikkuu tdmid muotti
eteenpdin tai ts. tdmd muotti liikkuu siten, ettd muotin 12 aukkoon

laitteesta tullut lihamassa siirtyy ulostydntdlaitteen 59 alle.

Tdlld kdyttdvivun 23 liikkeelld saadaan aikaan myds se, ettd vipua
22 kuljettaa eteenpdin jousi 25, jolloin vipu 28 ja sen seurauksena
myds vipu 32 siirtyvdt alaspdin tarkasti mddrdtyn matkan. vivun 32
siirtyessd alaspdin my&tépdivddn seuraa se, ettd salpa 36 estdd
sdppipydrdd 34 pydrimdstd vivun 32 mukana, joten salpa 35 siirtyy

vivun 32 liikkeelld tietyn hammasmiddrdn ohi, jotka hampaat ovat sdppi-

pybrdlla 34.



Kayttdvivun 23 siirtyessd asennosta B asentoon C seuraa se, ettd
vipu 19 puristuu vasten vivun 52 tappia 51, joten viimeksi mainittu
vipu pydrii saranakohdan 54 ympdri ja jousen 53 vastaisesti, joka
jousi niinik#d4dn aiheuttaa tdmdn akselin 54 pydrimisen ja sen seurauk-

sena ulostydntdlevyn 59 tydntymisen alaspdin muottilevyn 11 aukon 12

l4pi.

Vedettdessd tdmdn jdlkeen wvipu 23 jdlleen eteenpdin pydrii hammaslohko.
14 jdlleen taaksepdin vipujen 17 ja 19 avulla, jolloin muottilevy 11

palaa takaisin taaimmaiseen asentoonsa, eli muottiaukko 12 sijoittuu

syottdsdilién 7 alapuolelle.

Samanaikaisestli muottilevyn 11 taaksepdin suuntautuvan liikkeen kanssa
kayttdvivun 23 eteenpdin suuntautuva liike saa aikaan sen, ettd vipu
32 pySrii takaisin huippua kohti, jolloin tdssd tapauksessa salpa 35
kdyttdd sédppipydrdd 34 ja tdmdn seurauksena mydskin hammastankoa 43
akselin 33 ja hammaspyodrdn 42 vdlitykselld, joten mdntd 50 liikkuu
alaspdin ennalta m8&rdtyn mddrdn, jonka seurauksena tapahtuu muotti-

levyyn 11 jdrjestetyn muotin 12 sopiva tayttyminen lihatahnalla.

Edelld selvitetyn toiminnan aikaansaamiseksi riittdd tdstd syystd
vivun 23 siirtdminen takaisin takaosaa kohti, koska joka kerta vivun
23 liikkuessa taaksepdin muottilevy 11 joutuu ensin laitteen ulkopuo-
lelle, jonka jdlkeen ejekteriii 59 Jpuristaa muodostetun liharuoka-
annoksen, tdssd tapauksessa hampurilaisen, aukosta 12 ulos, ja kun
vipu 23 siirretddn jdlleen eteenpdin siirtyy muottilevy 11 ensiksikin
takaisin siihen asentoon, jossa sen aukko 12 on lihamassan alla, jonka
jalkeen lihamassaan kohdistetaan painetta muotin 12 tdydellisen tdyt-

tymisen aikaansaamiseksi.

On tdysin selvda, ettd tdl11l8 tavoin vivun 23 yhdelld edestakaisella
liikkeelld saadaan muottiin sopiva md&8rd lihaa; lisdksi tdmd yksi
edestakainen liike siirt8d muotin ulospdin; lisdksi muodostettu
lihamassa ty&ntyy automaattisesti ulos ja muotti palaa takaisin lait-

teeseen kdyttdd varten.

Tastd syystd esilld olevan keksinndn kohteena on laite, jota voidaan
kdyttdd erittdin yksinkertaisesti huolimatta tdydellisestd automaatios-—
ta, joka silld voidaan saavuttaa, jolloin kyseinen laite on rakenteel-

taan ddrimmdisen yvksinkertainen.



On selvdd, ettd laitetta voidaan soveltaa eri liharuokien valmistukseen
ts. erikokoisten hampurilaisten valmistukseen, jolloin kdytetddn muita
muottilevyjéd 11 jokaista eri kokoa varten ja ndmd levyt on aina varus-
tettu, kuten kuviossa 15 on esitetty, eri aukoilla vastaavasti 12',
12", 12"'. Erddssd toisessa tapauksessa laite voidaan varustaa ku-
viossa 16 esitetylld muottilevylld, jolloin tdmd levy on paksuudeltaan
tarkasti mddrdtty, kuten kuviossa 14 on esitetty, esimerkiksi liha-
pullien muodostamista varten. Tdllaisessa tapauksessa laitteen toimin-
ta on edelleen sama, vaikkakin laitteen soveltamiseksi paksuun muot-
tiin, esimerkiksi lihapullien valmistusta varten, pitdd tdssd tapauk-

sessa sovittaa mukaan vdliholkit 60 ja 61 jalustan ja sydttdsdilidn

7 valiin.

Riippuen kdytetystd muottilevystd tail vastaavasti riippuen aukon

12, 12', 12", 12"' koosta kdytetddn lisdksi eri ejektoria 59, jolloin
tdmd ejektori siirretddn sopivasti varrella 56 ja jolloin tdtd vartta
itseddn liikutetaan sopivasti akselin 54 suhteen, kumpaakin siten,

ettd ejektori 59 pdidsee aina vapaasti kulkemaan aukon 12 lidpi.

Sen lihamddrdn sddtdmiseksi, joka pitdd saattaa muottiaukkoon 12

vhtd kdyttbvaihetta kohti, on vidlttdmdtdnti sddtid3d mainitun mi3nndn

50 liike per kdyttovivun 23 yksi kdyttdvaihe. THtd tarkoitusta varten
ruuvataan vastaavasti ruuvia 26 kiinni tai auki, jolloin vipu 22
liikkuu siten, ettd kdyttdvivun isku asennosta B asentoon A aiheuttaa
joka kerta vivun 32 erikorkuisen liikkeen, joten tédstd sdaddstd riip-
puen voidaan sddtdd salvan 35 siirtdmien sdppipydrédn 34 hampaiden

mddrd, mistd sen jdlkeen seuraa minnidn 50 vaihteleva liike.

On selvdd, ettd ylld kuvatun laitteen eri osat voidaan keksinndn mu-

kaisesti korvata vastaavilla muilla osilla.

Esilld oleva keksintd ei siis mill&&dn tavoin rajoitu esimerkkind esi-
tettyyn ja oheisissa piirustuksissa kuvattuun suoritusmuctoon, vaan
tdllainen laite voidaan rakentaa moniin muotoihin ja mitoittaa monin

tavoin irtaantumatta keksinndn piiristd.



Patenttivaatimukset

1. Laite liharucokien muovaamiseksi, t unne t tu siitd, ettd
siihen kuuluu pddasiallisesti muottilevy-vyhdistelmd, jossa on haluttu
muottiaukko; elimet, jotka jaksottaisesti sijoittavat tdmdn muotti-
aukon lihavaraston alapuolelle ja sen tultua tdytetyksi siirtdvit

sen mainitun lihavaraston alta pois; elimet, jotka painavat lihamddrdn
mainittua levyd kohti mainitun muottiaukon korkean tdyttymisen varmis-—
tamiseksi, sekd elimet, jotka tydntdvdt muovatun annoksen pois muo-
tista, jolloin kaikki ndmd elimet toimivat automaattisesti ja oikeassa

jdrjestyksessd vain yhden kdyttdvivun yhdelld kddelld suoritetulla

toiminnalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu siitd,

ettd muottilevy on varustettu soikealla muottiaukolla ja sen vahvuus

on 1 - 2 cm.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu siitd,

ettd muottilevy on varustettu pydredlld muottiaukolla ja sen vahvuus

on 3 - 4 cm.

4, Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen laite, tunnet tu siitd,
ettd siind on useita muottilevyjd, joiden levyjen muottiaukkojen mitat

eroavat toisistaan.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne t tu siiti,
ettd muottilevyn alle on jarjestetty hammastanko, johon tarttuu

hammaslohko, joka on sovitettu pydrimddn vapaasti akselilla.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t tu siiti,
ettd mainittu hammastanko on sovitettu tietyn vdlimatkan p#dhén

muottilevyn ldhimmdstd sivusta.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,

tunnettu siitd, ettd muottilevyn sivut on tehty suoriksi.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen laite, tunne¢ttu

siitd, ettd sivut on muotoiltu.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t un me t tu siitd,
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ettd muottilevyn sivut on tehty porrasmaisiksi.

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd muottilevyn leveys on huomattavasti

suurempi kuin sydttdsdilidn suurin horisontaalisisdmitta.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 9 mukainen laite, t unne¢ttu
siitd, ettd muottilevyn leveys on sama kuin syott6sdilidn suurin

horisontaalisisdmitta.

12. Patenttivaatimuksen 10 tai 11 mukainen laite, t unnet t u

siitd, ettd sydttdsdilid on sylinterimdinen.

13. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunne t tu siitd,
ettd ensimmdinen vipu on saranamaisesti kiinnitetty mainittuun hammas-
lohkoon, jonka vivun toinen pdd on saranamaisesti kiinnitetty toiseen
vipuun, jolloin viimeksi mainittu on kiintedsti kiinnitetty akseliin,

joka ulottuu laitteen ulkopuolelle ja on sielld varustettu kayttovi-

vulla.

l4. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, t unnettu siiti,
ettd mainitun toisen vivun radalle on jdrjestetty tappi, joka on
kiinnitetty vipuun, Jjohon on kiinnitetty laitteen ulkopuolelle ulottu-
va akseli tail k&d&ntdtappi, jolloin kdyrd varsi on sdddettdvisti kiin-
nitetty mainittuun akseliin, jonka varren toiseen pddhdn on saddettid-
vadsti kiinnitetty ulostydntdelementti, joka voi ¢lla yvhteistoiminnassa

muottilevyssd olevan aukon kanssa muodostetun liharuoka-annoksen ty&n-

tdmiseksi aukosta ulos.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen lajte, tunnet tu siiti,
ettd mainittua tappia kdyttdd mainittu toinen vipu mainitun hammas-

lohkon liikkeen tultua suoritetuksi loppuun.

16. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd kdyttdvipua kantavaan akseliin on jdrjestetty
pieni vapaasti pyorivd vipu, jota painaa kdyttdvipua kohti jousi,
jolloin kayttdvipu on tédtd tarkoitusta varten varustettu ulokkeella,
johon on kiinnitetty mainitun jousen toinen pdd ja jolloin tdhdn ulok-
keeseen on jdrjestetty sddtdruuvi, joka mahdollistaa pikkuvivun ja

varsinaisen kdyttdvivun vdlisen suhteellisen kulman sdddodn.
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17. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, t u n =
nettu siitd, ettd siihen kuuluu pddasiallisesti jalusta, Jjonka
sisddn tai jonka pddlle mainitut osat on kiinnitetty, jolloin t&hén
jalustaan on jdrjestetty ohjainelimet mainittua muottilevyd varten
ja Jolloin t&mdn jalustan pddlle on jArjestetty sydttdsdilid lihaa

varten mainitun muottilevyn yldpuclelle.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen laite, tunne t tu siitd,
ettd jalustan pddlle ja mainitun sySttdsdilitn yldpuolelle on kahden
pystypylvddn avulla jédrjestetty kotelo, joka kotelo voidaan kddntdd
pois toisen mainitun pylvddn suhteen, jolloin on jdrjestetty tdmdn
kotelon lapikulkeva vaaka—akseli, joka on toisesta pddstd@n varustettu
kotelon ulkopuolella kammella tai kd@siohjauspydrdlld, kun taas tdmin

akselin toisessa pddssd on toisaalta sdppipySrd ja toisaalta siihen

kiinnitetty vipu.

19. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laite, t unne<t tu siitd,
ettd mainittuun koteloon on jdrjestetty hammaspydrd, joka on pysyvidsti
tartunnassa pystysuuntaiseen hammastankoon, jossa on mdnndksi tarkoi-
tettu kiekko, jonka muoto vastaa mainitun sydtt&sdilidn sisiamuotoa

ja joka voi olla yhteistoiminnassa sdilidn kanssa.

20. Patenttivaatimuksen 19 mukainen laite, t unnet tu siitid,
ettd mainittu mdntd on nivelletty mainittuun hammastankoon midntddn
sovitetun tapin avulla, joka mdntd sopii t&dtd tarkoitusta varten

mainitun hammastangon vastaavaan pddhdn jdrjestettyyn aksiaaliseen

umpiporaukseen.

21l. Patenttivaatimuksen 20 mukainen laite, t unnet tu siitd,
ettd mainittu tappi on nivelletty mainittuun hammastankoon suoraan
tdmdn tapin ldpi sovitetun poikittaisen kddntbtapin avulla, jonka
pddt ovat yhteistoiminnassa hammastangossa olevien pystyurien kanssa,
jolloin mainitun tapin pddn ja hammastangon vdliin on jdrjestetty

painejousi.

22. Patenttivaatimuksen 18 mukainen laite, t unnet tu siita,
ettd mainitun sdppipydrdn kanssa on yhteistoiminnassa kaksi salpaa,
joista toinen on kiinnitetty mainittuun koteloon, kun taas toinen
on kiinnitetty mainittuun vipuun, joka on kiinnitetty koteloon sovi-

tettuun vaaka-akseliin.
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23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen laite, t unnet tu siiti,
ettd mainittu vipu on saranamaisesti nivelletty tangon tai vivun
avulla mainittuun pikkuvipuun, joka puolestaan on kiinnitetty kdyttd-

vivun akseliin.

24. Patenttivaatimuksen 23 mukainen laite, t unne t t u siitd,
ettd mainittu tanko tail vipu muodostuu kahdesta osasta, Jjotka on

saranamaisesti nivelletty toisiinsa mainitun kotelon poiskddntymisen

mahdollistamiseksi.

25. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd mainittu syottdsdilid on kiinnitetty jalustaan
kierteilld varustetuilla tapeilla, jotka ulottuvat pystysuuntaisesti
yldspdin jalustasta ja jotka voivat olla yhteistoiminnassa sy&ttOsdi-
lion pohjalaipassa olevien reikien kanssa, jolloin ndmd kierteelld
varustetut tapit voivat olla yhteistoiminnassa mainitun laipan yla-

puolella olevien siipimuttereiden kanssa.

26. Patenttivaatimuksen 25 mukainen laite, tunnet tu siitd,
ettd ainakin kaksi kierteilld varustettua tappia on pituudeltaan

sellaisia, ettd syOttSsdilid voidaan kiinnittdd jalustaan vidliholk-

kien avulla.



Patentkrav

1. Anordning f6r formning av kdttrdtter, k d&nne tecknad diras
att den bestdr i huvudsak av den kombination av en formplatta, somm upp-
visar den Onskade formbppningen; organ, som intermittent placerar denna
formSppning nedanfdr kéttlagret och efter vafyllning férflyttar den undar
organ, som trycker kottmdngden mot sagda platta f£&r sdkerstdllande av
sagda formdppnings ordentliga pafyllning, samt organ, vilka skjuter den
formade portionen ut ur formen, varvid samtliga dessa organ fungerar
automatiskt och i r&dtt ordning endast genom en enda operation av den drix

spak med en hand.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nnetecknad dirav, att
formplattan dr fdrsedd med en ovat formbppning och dess tjocklek dr 1-2

cm.

3. Anordning enligt patentkravet 1, k d4nne tecknad dirav, att

formskivan &dr fbrsedd med en rund formbppning och dess tjocklek dr 3-4 cn

4. Anordning enligt patentkravet 2 eller 3, k 4nnetecknad
ddrav, att den uppvisar flera formplattor, vilkas formdppningarsdimensio-

ner skiljer sig fré&n varandra.

5. Anordning enligt patentkravet 1, k @ nne tecknad dirav, att
under formplattan har anordnats en kuggstang, i vilken en kuggsektor in-

griper, som dr anordnad att fritt rotera pd axeln.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k 8 nne te cknad dirav, att
sagda kuggstang dr anordnad pd ett visst avstdnd fr&n formplattans nir-

maste sida.

7. Anordning enligt ndgot av féregdende patentkrav, k @&n ne teck -

n a d ddrav, att formplattans sidor dr gjorda raka.

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-6, k d&nne tecknad

ddrav, att sidorna dr formade.

9. Anordning enligt patentkravet 8, k & nnetecknad dirav,

att formplattans sidor dr gjorda trappformiga.

10. Anordning enligt nagot av férecdende patentkrav, k & nn e t e ck
n a d dirav, att formplattans bredd dr betydligt stdrre dn matningsbehdl

larens stdrsta horisontala innerdiameter.



11. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-9, k d&nnetecknac
ddrav, att formplattans bredd dr samma som matningsbehédllarens stdrsta

horisontala innerdiameter.

12. Anordning enligt patentkravet 10 eller 11, k &nne tecknad

ddrav, att matningsbehallaren dr cylindrisk.

13. Anordning enligt patentkravet 5, k @& nne tecknad dirav,
att den fdrsta hdvsténgen dr gangjdrnsformigt fdstad i sagda kuggsektor,
vilken hdvstdngs andra dnda dr gdngjdrnsformigt fidstad i en andra hdvstar
varvid den sistndmnda dr stationdrt fistad vid axeln, som strdcker sig

utanfdr anordningen och &r ddr forsedd med en drivspak.

14. Anordning enligt patentkravet 13, k d&nne tecknad darav,
att i den sagda andra hdvstangens bana har anordnats en tapp, som ar
fdstad i hdvstangen, vari f&stats en utanfdr anordningen sig strdckande
axel eller vridtapp, varvid dett krokt skaft dr reglerbart fastat i sagde
axel, i vilket skafts ena &dnda &dr reglerbart fidstat ett utskjutnings-

element, som kan sam verka med Oppningen i formplattan f8r utskjutande

av den formade kdttportionen genom Sppningen.

15. Anordning enligt patentkravet 14, k @& nne tecknad dirav,
att sagda tapp drivs av den andra hidvsténgen sedan den ndmnda kuggsek-

torns rorelse slutfdrts.

1l6. Anordning enligt ndgot av fbregdende patentkrav, k &nne t e ck
n a d dirav, att pd den drivspaken uppbdrande axeln har anordnats en
fritt roterande hdvsting, som trycks mot drivspaken av en fjdder, varvid
drivspaken i detta syfte dr fdrsedd med ett utspréng, vari fdstats sagda
fjdders ena &dnda och varvid i detta utspréng anordnats en regleringsskruv
som m&jliggdr regleringen av den relativa vinkeln mellan den lilla spaken

och den egentliga drivspaken.

17. Anordning enligt nagot av fdregdende patentkrav, k &nne teck
n ad dirav, att den omfattar i huvudsak ett stativ, i eller pd vilket
sagda delar har fdstats, varvid i detta stativ 8r anordnade styrorgan
f8r sagda formplatta och varvid pd detta stativ har anordnats en mat-

ningsbehadllare f&r kdttet ovanfdr denna formplatta.



18. Anordning enligt patentkravet 17, k @&nne tecknad ddrav,

att pd stativet och ovanfdr sagda matningsbehdllare har genom fOrmedling
av tvd vertikala pelare anordnats ett fordral, som kan svidngas undan
relativt den ena pelaren, varvid en horisontalaxel anordnats, som gar
genom detta fodral och som i den ena dndan dr utanfdr fodralet fdrsedd
med en vev eller ett handstyrningshjul, medan den andra &nan av denna

axel uppvisar & ena sidan ett spdrrhjul och & andra sidan en ddri fidstad

spak.

19. Anordning enligt patenkravet 18, k @&nnetecknad dirav,
att 1 sagda fodral har anordnats ett kugghjul, som dr kontinuerligt i
ingrepp med den vertikala kuggstangen, som uppvisar en till kolv avsedd
skiva, vars form motsvarar sagda matningsbehdllares inre form och som

kan samarbeta med behallaren.

20. Anordning enligt patentkravet 19, k & nne tecknad dirav,
att sagda kolv dr ledad i sagda kuggstédng med hijdlp av en i kolven
anpassad tapp, vilken kolv passar in i en f6r detta &ndamal i den ndmnda

kuggstangens motsvarande dnda gjord blind borrning.

21. Anordning enligt patentkravet 20, k @&nne tecknad dirav,
att sagda tapp dr ledad i sagda kuggstang direkt medels en genom denna
tapp anpassad tvdrgaende vridtapp, vars dndor samverkar med vertikala

spdr i kuggstdngen, varvid mellan sagda tapps #&nda och kuggstdngen har

anordnats en tryckfjdder.

22. Anordning enligt patentkravet 18, k & nne tecknad dirav,
att med det ndmnda spdrrhjulet samverkar tva spdrrar, av vilka den ena
dr fdstad i sagda fordral, medan den andra fidstad i sagda hdvsténg, som

dr fdstad i en i fodralet anpassad horisontalaxel.

23. Anordning enligt patentkravet 22, k & nne tecknad dirav,
att sagda hdvstang &dr gdngjirnsaktigt ledad med hjdlp av en stdng eller
en hdvstang i den ndmnda 1illa spaken, som & sin sida dr fdstad i driv-

spakens axel.

24, Anordning enligt patenkravet 23, k dnnetecknad dirav,
att sagda stang eller hdvstdng bestadr av tvd delar, vilka dr gdngjidrns-
aktigt ledade i varandra i syfte att m6jliggéra fodralets undansvédngning.

25. Anordning enligt nagot av fdregaende patentkrav, k &nne teck
n a d dirav, att sagda matningsbehdllare dr fdstad i stativet medels



gdngade tappar, vilka strdcker sig vertikalt uppédt fran stativet och
som kan samverka hdl i matningsbehdllarens bottenfldns, varvid dessa

gidngade tappar kan samverka med vingmuttrar ovanfdr sagda flins.

26. Anordning enligt patentkravet 25, k & nne tecknad didrav,
att minst tvd gdngfdrsedda tappar dr lidngden sd&dana, att matningsbehdlla-

ren kan fdstas i stativet med hjdlp av distansholkar.
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