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Sposdb wyiwarzania szczotek metalografitowych do maszyn
elektrycznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
szczotek metalografitowych do maszyn elektrycz-

- nych w oparciu o metode metalurgii proszkéw.

Znany z opisu patentowego PRL nr 105585 spo-
s6b wytwarzania szczotek polega na tym, ze mie-
szanine skladajgca sig z proszku miedzi w ilosci
60 do 85% wagowych,proszku olowiu w ilosci 5 do
15% wagowych oraz proszku grafitu w ilosci 10 do
30% wagowych poddaje sie sprasowaniu wraz z
przewodami elektrycznymi w formie o ksztalcie
szczotki, pod cisnieniem 1800 do 2800 kG/cm2.

Uzyskany polwyrob poddaje sie obrébce cieplnej
w $rodowisku ochronnym, w czasie do 18 godzin,
polegajacej na stopniowym narastaniu temperatury
do 6000C i stopniowym obnizeniu do temperatury
otoczenia. : '

Okazalo sig, ze po wprowadzeniu pewnych zmian
w zakresie $rodkéw technicznych roéwniez uzys-
kuje sie rozwigzanie zagadnienia technicznego, —
sposobu wytwarzania szczotek metalografitowych
do maszyn elektrycznych,
manie wyrobé6w o jakoSci nie gorszej w stosunku
do wyrobé6w otrzymywanych sposobem = wedlug
zgloszenia P 186 104.

Zgodnie z tym rozwigzaniem material wyjsciowy
stanowi mieszaning, ktéra oprécz proszkéw miedzi,
otowiu i grafitu zawiera proszki siarczkéw metali
VI grupy ukladu okresowego w ilosci 0,5 do 2%
wagowych; udzial proszku miedzi wynosi 69 do 72%
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wagowych, proszku olowiu ,7 do 10% wagowych
i proszku grafitu 16 do 19% wagowych. Mieszanine
te poddaje sie sprasowaniu pod ci$nieniem 2900 do
3700 kG/cm2 Podobnie jak w rozwigzaniu wedtug
zgloszenia P 186 104, sprasowaniu poddaje sie mie-
szanine wraz z przewodami elektrycznymi, w for-
mie o ksztalcie szczotki, po czym pélwyréb pod-
daje sie obrobce cieplnej w Srodowisku ochronnym,
polegajacym na stopniowym narastaniu tempera-
tury do 600°C i stopniowym obnoizeniu do tempe-
ratury otoczenia; czas obrébki cieplnej nie prze-
kracza 18 godzin.

Pomiary i badania wlasno$ci komutacyjnych
szczotek otrzymanych sposobem wedlug wynalazku
wykazaly, Ze szczotki sa szczegdlnie przydatne do
pracy w cigzkich warunkach, cechujac sie przy
tym duza zywotnos$cia.

Przyktad. Mieszanine o skladzie 70% wago-,
wych proszku miedzi, 10% wagowych proszku olo-
wiu, 18% wagowych proszku grafitu i 2% wagowe
proszku siarczké4w metali VI grupy ukladu okre-
sowego poddaje sie sprasowaniu wraz z linkami
miedzianymi w formie o ksztalcie szczotki, pod
ci$nieniem 3000 kG/cm2,

Otrzymang wypraske poddaje sie w atmosferze
ochronnej obrdbce cieplnej, polegajacej na podgrza-
niu do 100°C, a nastepnie do 2000C i dalej do 4000C
i 6000C, po ¢zym temperature obniza sie do 4500C
i nastepnie do 2500C, W kazdej z tych temperatur
polwyréb jest wytrzymywany przez 2 godziny, po
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czym nastepuje wychtodzenie do temperatury oto-
czenia.

Zastrzezenie patentowe

Sposoéb wytwarzania szczotek metalografitowych
do maszyn elektrycznych, polegajacy na sprasowa-
niu w formie mieszaniny zawierajacej proszek
miedzi w iloSci 69—72% wagowych, proszek otowiu
w iloSci 7—10% wagowych oraz proszek grafitu
w iloSci 16 do 19% wagowych wraz z przewodami
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elektrycznymi na gotowe ksztaltki szczotek i nas-
tepnie poddaniu pélwyrobéw w s$rodowisku och-
ronnym obrébce cieplnej w czasie do 18 godzin,
polegajacej na stopniowym narastaniu temperatury
do 600°C i nastepnie stopniowym obnizaniu tem-
peratury do temperatury otoczenia, wedlug patentu
nr 105585, znamienny iym, Zze do mieszaniny do-
daje sie proszek siarczkéw metali VI grupy ukladu
okresowego w iloSci 0,5 do 2% wagowych, a ci$nie-
nie prasowania wynosi 2900 do 3700 kG/cma2.
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