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Bracelet  à  maillons  avec  articulations  à  clavettes. 

Le  bracelet  comporte  des  maillons  mâles  et  femelles  (2) 
assemblés  de  manière  articulée  et  tenus  axialement  par  des 
clavettes  (1)  s'engageant  dans  des  logements  (14,  15)  des 
maillons.  Pour  faciliter  l'assemblage,  les  bords  (12)  des  clavettes 
sont  arrondis  et  celles-ci  comportent  des  dégagements  de 
bavures  (13).  L'axe  d'articulation  des  maillons  (a-a')  est  réalisé 
au  sommet  de  la  partie  supérieure  (9)  de  la  clavette,  partie 
engagée  dans  un  logement  (11)  de  la  clavette  précédente. 



La  présente  invention  concerne  un  bracelet  à  maillons  mâles  et  femel les .  

En  général,  dans  les  bracelets   du  type  à  maillons  mâles  et  femelles,  ces 

derniers  s 'assemblent  latéralement  sur  les  axes  d ' a r t i c u l a t i o n .  L a   f i x a -  

tion  des  maillons  à  l ' a r t i c u l a t i o n   est  assurée  par  des  goupilles  ou  des 

vis  ce  qui  pose  des  problèmes  d'usinage  des  trous  borgnes  prévus  pour  ces 

goupilles  ou  ces  vis,  d'une  part  parce  que  ces  trous  sont  r e la t ivement  

longs  en  comparaison  de  leur  diamètre  et  surtout  en  raison  de  l ' é c r o u i s s a -  

ge  de  la  matière  des  maillons  qui  ont  été  soumis  à  plusieurs  passages  dans 

des  f i l i è r e s ,   ce  qui  provoque  facilement  la  casse  des  out i ls   u t i l i s é s   pour 

l 'usinage  de  ces  t r o u s .  

L'assemblage  manuel  des  goupilles  ou  des  vis  pose  également  des  problèmes 

lors  de  leur  introduction  dans  les  trous  borgnes  mentionnés  c i - d e s s u s ,  

plus  par t icul ièrement   dans  le  cas  où  ces  éléments  d'assemblage  sont  s o l -  

l ic i tés   par  des  ressorts   dans  le  cas  de  maillons  amovibles. 

Le  but  de  l ' invent ion  est  de  réa l i se r   un  bracelet   à  maillons  mâles  et  f e -  

melles  permettant  un  usinage  faci le   des  maillons  ainsi  qu'un  assemblage  e t  

un  démontage  aisé  et  rapide  du  b r a c e l e t .  

Pour  a t te indre   ce but,  le  bracelet   selon  l ' invent ion  est  ca rac té r i sé   par 
le  fait   que  lesdits  maillons  comportent  des  logements  de  c l ave t t e s ,   l e s d i -  

tes  c lavet tes   assurant  les  a r t i c u l a t i o n s   entre  lesdits  mai l lons .  

Il  est  certainement  plus  faci le   d 'usiner   des  logements  que  des  trous  bor-  

gnes  longs  et  de  pet i ts   diamètres dans  des  maillons  dont  la  matière  e s t  

écrouie  et  l 'assemblage  ou  le  démontage  est  aussi  f a c i l i t é   par  l 'apport   de 

c lavet tes   dans  ces  logements  en  lieu  et  place  de  goupilles  ou  de  vis  de 

faibles  dimensions. 

L'invention  va  être  décri te   c i -après ,   à  t i t r e   d'exemple  et  à  l 'a ide  du 

dessin  dans  l eque l  :  



-  la   fig.  1  est  une  coupe  du  bracelet   selon  l'axe  d ' a r t i c u l a t i o n   des  ma i l -  

i o n s ,  

-  la   fig.  2  est  une  coupe  selon  la  ligne  II-II  de  la  fig.  1, 

-  la   fig.  3  est  une  vue  en  plan  de  la  c l a v e t t e ,  

-  la   fig.  4  est  une  coupe  selon  la  ligne  IV-IV  de  la  fig.  3, 

-  l es   fig.  5a  et  5b  montrent  respectivement  le  profil  d'une  barre  dans  la- 

quelle  sont  usinéset  découpés  les  maillons  et  un outil  de  repassage,  e t  

-  les  fig.  6a  et  6b  i l l u s t r e n t   le  procédé  d'usinage  des  mai l lons .  

Les  figures  I et  2  montrent  les  c lavet tes   I  assemblées  dans  les  mai l lons  

2  du  bracelet   B.  La  première  c lavet te   l '  e s t   tronquée  pour  permettre  la 

pose  et  l 'enlèvement  rapide  du  bracelet   sur  la  botte  de  montre  8,  sur  l a -  

quelle  le  cadran  est  désigné  par  7.  Le  premier  maillon  2'  est  maintenu  en 

position  axiale  par  une  vis  à  téton  4  dont  l ' ex t rémi té  de   téton  pénèt re  

dans  un  fraisage  5  exécuté  dans  la  boîte.  Comme  variante,   le  p remier  mai l -  

lon  peut  aussi  être  soudé  ou  assemblé  de  manière  inamovible  à  la  boîte.  Le 

fermoir  3  du  bracelet   B  est  maintenu  en  position  axiale  par  deux  vis  à  t é -  

ton  6  s 'engageant  dans  la  dernière  c lavet te .   La  figure  2  montre  l ' emplace-  

ment  des  vis  à  téton  4  et  6  sur  les  màillons.  La  partie  supérieure  de  la 

c lavet te   1  s'engage  dans  un  logement  ou passage  pratiqué  dans  la  p a r t i e  
mâle  du  maillon  2  et  t raversant   entièrement  cet te   part ie .   La  part ie   i n f é -  

rieure  de  la  c lavet te   débouche  dans  un  logement  horizontal  également  p ra -  
tiqué  dans  la  part ie   mâle  du  maillon.  La  boîte  de  montre  8  est  usinée  de 

manière  à  permettre  l'engagement  latéral  du  premier  mai l lon .  

Les  fig.  1 et  2  montrent  comment  les maillons  sont  engagés  l'un  dans  l ' a u -  

tre  par  leurs  part ies  mâles  et  femélles  et  comment  ils  sont  tenus  en  pos i -  

tion  axiale  par  les  c lavet tes   T  dont  les  extrémités  infér ieures   sont  en- 

gagées  dans  les  logements  horizontaux  des  maillons.  L'axe  de  pivotement 

a -  a'  des  maillons  est  déterminé  par  le  sommet  de  la  partie  supérieure  d e  

la  c l ave t t e ,   cette  partie  étant  engagée  dans  une  ouverture  ou  un  dégage- 



ment  de  la  partie  infér ieure  de  la  c lavet te   précédente .  

La  fig.  3  est  une  vue  en  plan  de  la  c lavet te   I.  Celle-ci  comprend  une  pa r -  
tie  supérieure  9  et  une  part ie  inférieure  10  dans  laquelle  un  dégagement 

Il  est  pratiqué.  Comme  indiqué  en  fig.  4,  la  part ie  infér ieure  10  est  p l i -  
ée  d'un  certain  angle  par  rapport  à  la  part ie  supérieure  9.  Ce  pliage  pe r -  
met  d 'assurer   que  dans  la  position  d ' u t i l i s a t i o n   du  bracelet   sur  le  po i -  

gnet,  les  c lavet tes   soient  dans  une  position  adéquate avec  un  maximum  de 

surface  d'emboîtement.  Les  bords  12  extér ieurs   supérieurs  de  la  c l a v e t t e  

sont  arrondis  pour  f a c i l i t e r   la  mise  en  place  de  cette  dernière  lors  de 

l'assemblage  du  bracelet .   La  c lavet te   comporte  encore  des  dégagements  13 

de  bavures  destinés  à  recevoir  les  bavures  d'usinage  éventuellement  p ré -  

sentes  aux  extrémités  du  logement  vertical   pratiqué  dans  la  part ie  mâle 

des  maillons,  logement  prévu  pour  recevoir  la  part ie   supérieure  9  de  la 

c lavet te   I.  Ces  mesures  permettent  une  mise  en  place  aisée  et  rapide  des 

c lavet tes   dans  les  maillons  lors  de  l 'assemblage  du  bracelet .   Elles  pe r -  
mettent  aussi  un  démontage  faci le   et  rapide,  par  exemple  lors  d'une  opé- 
ration  de  mise  de  longueur  du  bracelet .   Les  c lavet tes   sont  découpées  e t  

pliées  en  bande. 

Il  est  aussi  poss ib le ,  se lon   le  genre  de  bracelet ,   d ' u t i l i s e r   une  c l e v e t t e  

dont  la  partie  supérieure  9  et  la  part ie  infér ieure  10  sont  dans  le  même 

plan,  comme  indiqué  en  po in t i l l é   en fi.g.  4. 

La  fig.  5a  montre  le  maillon  2  avec  le  passage  vert ical   14  t raversant   la 

partie  mâle  de  celui-ci   et  destiné  à  recevoir  la  partie  supérieure  9  de 

la  c lavet te   I  et  le  logement  horizontal  15  pour  l a  par t i e   infér ieure  10  de 

cette  dernière.  Le  maillon  est  sorti  d'une  barre  de  profi lé   ayant  par  ex- 

emple  la  configuration  i l l u s t r ée   en  fig.  5a. 

La  fig.  5b  montre  un  outil  de  repassage  16  à  introduire  dans  le  logement 
vertical   14  du  maillon  2  pour  forcer  vers  le  bas,  en  direct ion  de  la  par -  
tie  mâle  de  ce  maillon,  les  bavures  d 'usinage,  ou  pour  casser  ces  bavures.  

L'outil  16  a  une  épaisseur  en  rapport  avec  la  largeur  du  passage  14. 



Les  fig.  6a  et  6b  montrent  le  principe  de  l 'usinage  du  maillon  2.  Dans 

une  première  opération,  le  logement  horizontal  15  est  produit  par  un  pos- 
te  de  t ravail   comprenant  deux  f raises   en  bout  17  et  18.  Ces  f ra ises   se 

déplacent  a l ternat ivement  dans  le  sens  des  flèches  FI  et  F2  de  la  fig.  6b 

pour  évi ter   la  formation  de  bavures  aux  points  19.,  Dans  une  deuxième  o-  

pération,  le  passage  vert ical   14  dans  la  part ie   mâle  du  maillon  est  pro-  
duit  par  un  poste  de  t ravai l   comprenant  deux  f ra ises   à  fendre  20  et  21 

dont  les  quil ls   sont  fixés  sur  un  tambour  22  se  déplaçant  sur  l'axe  23  à 

la  profondeur  24.  Après  cet  usinage,  deux  bavures  importantes  se  présen-  

tent  aux  arêtes  25  et  26.  La  grandeur  de  ces  bavures  ne  doit  pas  excéder 

la  grandeur  des  logements  13  des  c lavet tes .   La  f ra ise   20  est  nettoyée  par 

jet  d 'hui le   sous  pression  et  brossée  pendant  l 'usinage  de  la  f ra ise   21. 

Celle-ci  recule  alors  dans  l'axe  23  du  tambour  22  qui  effectue  une  r o t a -  

tion  de  1800  et  présente  la  f raise  20  dans  le  passage  14  pour  con t inue r  

l 'usinage  de  ce lu i -c i .   Finalement,  l 'out i l   de repassage  16  repousse  les 

bavures  25  et  26  vers  l ' i n t é r i e u r .  

Ce  qui  précède  montre  que  des  mesures  sont  prises  tant  au  niveau  de  l ' u -  

sinage  du  maillon  qu'à  celui  de  la  forme  de  la  c lavet te   pour  éviter   la 

formation  de  bavures  ou,  le  cas  échéant,  pour  permettre  de  to lé re r   au 

moins  pa r t i e l l ement  ces   dernières  afin  de  permettre  un  assemblage  et  un 

démontage  aisé  et  rapide  du  b r a c e l e t .  

D'autre  part,  l 'usinage  des  maillons  par  f ra isage,   comme  expliqué  c i - d e s -  

sus  peut  aussi  être  effectué  par  tout  autre  procédé  adéquat  tel  que  é l e c -  

t ro-éros ion ,   découpage  ultrason  ou  procédé  chimique. 



1.  Bracelet  à  maillons  mâles  et  femelles,  ca rac té r i sé   par  le  fai t   que  les- 

dits  maillons  (2,2')  comportent  des  logements  (14,15)  de  c lavet tes   ( 1 , 1 ' ) ,  

lesdites  c lavet tes   assurant  les  a r t i c u l a t i o n s   entre  lesdits   mai l lons .  

2.  Bracelet  selon  la  revendication  1,  ca rac té r i sé   par  le  fai t   que  l e s d i t s  

maillons  (2,2')  sont  maintenus  en  position  axiale  par  lesdites  c l a v e t t e s  

( 1 , 1 ' ) .  

3.  Bracelet  selon  la  revendication  1,  ca rac té r i sé   par  le  fai t   que  l e d i t  

maillon  (2)  comporte  dans  sa  partie  mâle  un  logement  horizontal  (15)  e t  

un  logement  vertical   (14),  lesdits  logements  recevant  lesdites  c l a v e t t e s  

( I ) .  

4.  Bracelet  selon  la  revendication  I,  ca rac té r i sé   par  le  fait   que  l a d i t e  

c lavet te   (I)  comporte  une  partie  supérieure  (9)  et  une  part ie  i n f é r i e u r e  

(10),  lesdites  part ies  supérieure  e t  i n f é r i e u r e   faisant  entre  elles  un 

angle  déterminé,  les  bords  extér ieurs   supérieurs  desdites  part ies  é t a n t  

arrondis,   ladite  partie  supérieure  (9)  comprenant  des  dégagements  (13)  de 

bavures  et  ladite  part ie  infér ieure  (10)  comprenant  un  dégagement  ( I I ) ,  

lesdits  bords  arrondis  et  lesdits   dégagements  de  bavures  f a c i l i t a n t   l ' a s -  

semblage  et  le  démontage  dudit  mai l lon .  

5.  Bracelet  selon  la  revendication  4,  ca rac té r i sé   par  le  fait   que  la  par-  
tie  supérieure  (9)  et  la partie  infér ieure  (10)  de  ladite  c lavet te   ( 1 , 1 ' )  

sont  dans  un  même  plan.  

6.  Bracelet  selon  les  revendications  3  et  4,  ca rac té r i sé   par  le  fai t   que 
l ' a r t i c u l a t i o n   (a -  a')  des  maillons  est  produite  au  niveau  du  sommet  de 

ladite  partie  supérieure  (9)  de  la  c lavet te   engagée  dans  le  dégagement 

(II)  de  ladite  part ie  infér ieure  (10)  de  la  c lavet te   précédente .  

7.  Bracelet  selon  la  revendication  4,  carac tér i sé   par  le  fai t   que  l e d i t  

angle  permet  une  surface  maximum  d'emboîtement  de  la  c lavet te   dans  la  po- 
sit ion  d ' u t i l i s a t i o n   du  b r a c e l e t .  

8.  Bracelet  selon  la  revendication  1,  ca rac té r i sé   par  le  fait   qu'il   com- 



porte  un  fermoir  (3)  maintenu  en  position  par  deux  vis  à  téton  (6)  s ' e n -  

gageant  dans  la  part ie  infér ieure  (10)  de  la  dernière  c l a v e t t e .  

9.  Procédé  de  fabr ica t ion  du  mailion  selon  la  revendication  3,  c a r a c t é r i s é  

par  le  fai t   qu' i l   comprend  en  fin  d'usinage  une  opération  de  repassage  du- 

dit  logement  vert ical   (14)  pour  évacuer  les  bavures  d'usinage  à  l 'a ide  d '  

un  outil  de  repassage  (16),  ledit  outil  étant  introduit   dans  l e  mai l lon  

depuis  la  partie  femelle  dudit  maillon  de  manière  à  forcer  lesdites  bavu- 

res  en  direction  de  la  part ie   mâle  du  mai l lon .  

10.  Ut i l i sa t ion   du  bracelet   selon  la  revendicat ion  pour  une  montre,  ca -  
rac té r i sée   par  le  fai t   que  la  boîte  de  ladite  montre  comporte  un  rouleau 

de  forme  adaptée  pour  recevoir  le  premier  maillon  (2')  dudit  b r a c e l e t ,  

ledit  rouleau  comportant  une  saignée  à  sa  par t ie   infér ieure  formant  lo- 

gement  pour  un  élément  de  f ixation  (4)  axiale  dudit  maillon,  et  par  le 

fai t   que  la  première  c lavet te   ( l ' )   est  tronquée  pour  permettre  la  pose 
et  l 'enlèvement  rapide du  bracelet   (B). 
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