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Description

Titre de l'invention : Présentoir réfrigéré pour I’exposition de mar-
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chandise, telle qu’un produit alimentaire

La présente invention concerne un présentoir réfrigéré pour I’exposition de mar-
chandise, telle qu’un produit alimentaire.

Elle concerne en particulier un présentoir réfrigéré pour 1I’exposition de marchandise,
ledit présentoir comprenant une enceinte comprenant une zone supérieure d’exposition
et une zone inférieure technique, la zone inférieure technique comprenant un systeme
de circulation forcée d’air et des moyens de production de froid en vue d’un refroi-
dissement de 1’air forcé a circuler, la zone supérieure d’exposition et la zone inférieure
technique étant séparées 1’une de 1’autre par un plateau de présentation et com-
muniquant entre elles par I’intermédiaire d’au moins une ouverture de soufflage d’air
et une ouverture de reprise d’air pour une circulation en boucle de I’air entre lesdites
zones supérieure et inférieure.

Les meubles d’exposition réfrigérés intégrant une vitrine sont bien connus a ceux
versés dans cet art comme !'illustre le brevet FR 3 077 191. Un tel meuble est en-
combrant et bruyant en raison de la présence d’un compresseur. De plus en plus de
structures hotelieres ou de restauration souhaitent une présentation des marchandises
permettant d’améliorer leur mise en valeur sans nuire a la qualité de la présentation ni
a la praticité de la présentation. Les fabricants sont donc a la recherche de solutions
permettant d’améliorer la mise en valeur des produits présentés sans nuire a la qualité
du froid produit, ni a la praticité de la présentation.

Un but de I’invention est de proposer un présentoir réfrigéré dont la conception
permet une présentation améliorée de la marchandise a présenter sans nuire a la qualité
du froid produit et, par suite, a la conservation de la marchandise, ni a la praticité de la
présentation.

A cet effet, I’'invention a pour objet un présentoir réfrigéré pour I’exposition de mar-
chandise, ledit présentoir comprenant une enceinte comprenant une zone supérieure
d’exposition et une zone inférieure technique, la zone inférieure technique comprenant
un systeme de circulation forcée d’air et des moyens de production de froid en vue
d’un refroidissement de 1’air forcé a circuler, la zone supérieure d’exposition et la zone
inférieure technique étant séparées 1’une de I’autre par un plateau de présentation et
communiquant entre elles par I’intermédiaire d’au moins une ouverture de soufflage
d’air et une ouverture de reprise d’air pour une circulation en boucle de I’air entre
lesdites zones supérieure et inférieure, caractérisé en ce que le présentoir comprend au

moins un module a effet Peltier avec un c6té froid et un coté chaud et en ce que les



[0006]

[0007]

[0008]

[0009]

[0010]

[0011]

[0012]

moyens de production de froid comprennent au moins le coté froid du module a effet
Peltier.

La conception du présentoir permet la réalisation d’une enceinte de faible volume au-
torisant une présentation individuelle de la marchandise pour faciliter sa visibilité par
exemple sur 360° sans nuire a la qualité du froid produit. La possibilité de réaliser une
enceinte de faible volume permet également de limiter 1’assechement de la mar-
chandise. Le recours a au moins un module a effet Peltier encore appelé module Peltier
permet 1’obtention d’un présentoir dont la zone inférieure technique est silencieuse et
compacte. La compacité permet la réalisation d’un présentoir aisément déplagable, voir
portable, en raison de son faible poids sans nuire a la qualité du froid produit. I1 en
résulte une praticité améliorée du présentoir. En outre, I’ utilisation de module a effet
Peltier permet, sans surcofit, la production de chaleur pouvant €tre utile pour améliorer
encore la présentation.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le systéme de circulation forcée d’air
comprend au moins un ventilateur et un échangeur thermique, et I’échangeur
thermique a fonction de déflecteur est en contact direct ou indirect avec le coté froid du
module a effet Peltier pour permettre, en parallele du guidage du flux d’air généré par
le ou chaque ventilateur, un refroidissement dudit air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’échangeur thermique est un échangeur
a plaques délimitant une pluralité de chemins de circulation d’air avec chaque chemin
présentant une entrée et une sortie d’air, et ’entrée d’air et la sortie d’air sont respec-
tivement en communication fluidique 1’une, avec la ou au moins 1’'une des ouvertures
de reprise d’air, 1”autre, avec la ou au moins 1’une des ouvertures de soufflage d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le ou chaque ventilateur est disposé au
niveau d’au moins une entrée d’air d’au moins un chemin de circulation d’air.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, I’enceinte est, au niveau de la zone su-
périeure de 1’enceinte, délimitée par au moins une paroi dont au moins une partie est
transparente ou translucide. Ainsi, la présentation est améliorée tant a 1’état fermé qu’a
I’état ouvert de 1’enceinte.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la paroi servant a la délimitation de la
zone supérieure de ’enceinte présente une forme de cloche ou de ddme avec un
sommet et une base, la paroi est montée amovible pour le passage de 1’enceinte de la
position fermée a la position ouverte de la zone supérieure d’exposition et la paroi
repose en appui par la base de la cloche ou du dome sur la zone inférieure technique en
position fermée de 1’enceinte.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, ledit présentoir comprend un systéme de
désembuage et/ou anti-buée d’au moins une partie de la partie de paroi transparente ou

translucide de I’enceinte et le systeme de désembuage et/ou anti-buée est actif sur la
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surface dite externe de ladite paroi tournée vers I’extérieur de I’enceinte.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, au moins une partie du systéme de
désembuage et/ou anti-buée est formée par le coté chaud du ou des modules a effet
Peltier. Il en résulte la réalisation d’un systeme de désembuage et/ou anti-buée a faible
cofit.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le systéme de désembuage et/ou anti-
buée comprend au moins un générateur d’un flux d’air, des moyens de chauffage dudit
au moins un flux d’air comprenant au moins une source de chaleur formée par le coté
chaud du ou des modules a effet Peltier et des orifices de soufflage d’air dit chaud dé-
bouchant a I’extérieur de I’enceinte, au moins une partie des orifices de soufflage d’air
étant disposés pour diriger le flux d’air au moins sur la surface externe de la partie de
paroi transparente ou translucide de 1’enceinte.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, les moyens de chauffage comprennent
un dissipateur de chaleur disposé dans la zone inférieure de I’enceinte, entre le ou les
générateurs d’un flux d’air, et le coté chaud du ou des modules a effet Peltier. La
présence d’un tel dissipateur permet d’éviter localement une accumulation de chaleur
dans la zone inférieure technique.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le dissipateur de chaleur délimite une
pluralité de chemins de circulation d’air a disposition rayonnante autour d’un espace
central en communication fluidique avec le générateur de flux d’air pour former une
source d’alimentation en air desdits chemins.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, les orifices de soufflage d’air disposés
pour diriger le flux d’air au moins sur la surface externe de la partie de paroi
transparente ou translucide de I’enceinte s’étendent autour de la base de la cloche ou
dome et forment de préférence des lumieres en arc de cercle a concavité tournée vers la
cloche ou le dome. La disposition de ces orifices de soufflage d’air les rend quasiment
invisibles a I’ceil sans nuire a I’efficacité du soufflage d’air réalisé.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, le ou chaque module a effet Peltier est
disposé dans la zone inférieure et les cotés chaud et froid du ou de chaque module a
effet Peltier sont formés chacun par une plaque.

Selon un mode de réalisation de 1’invention, la ou au moins 1’une des ouvertures de
soufflage d’air est munie d’un déflecteur de guidage de I’air en direction de la ou au
moins 1’'une des ouvertures de reprise d’air, ce déflecteur est disposé en amont du
débouché de I’ouverture de soufflage d’air dans la zone supérieure d’exposition pris
par rapport au sens de circulation de ’air a travers 1’ouverture de soufflage d’air. A
nouveau, la disposition du déflecteur le rend quasiment invisible a I’ceil. De
préférence, le déflecteur et I’ouverture de soufflage d’air sont réalisés d’une seule

picce.
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Breve description des dessins

L'invention sera bien comprise a la lecture de la description suivante d'exemples de
réalisation, en référence aux dessins annexés dans lesquels :

[Fig.1] représente une vue en perspective d’un présentoir conforme a I’invention
avec une vue de détail des orifices de soufflage d’air dit chaud ;

[Fig.2] représente une vue en position au moins partiellement éclatée des éléments
d’un présentoir conforme a 1’invention ;

[Fig.3] représente une vue partielle en perspective de I’intérieur de la zone inférieure
technique a 1’état non assemblé des éléments ;

[Fig.4] représente une vue partielle en perspective de I’intérieur de la zone inférieure
technique a 1’état assemblé des éléments ;

[Fig.5] représente une vue en coupe d’un présentoir conforme a I’invention ;

[Fig.6] représente une vue en perspective d’un présentoir conforme a I’invention
disposé a I’extrémité supérieure d’un mat ;

[Fig.7] représente une vue de détail d’une ouverture de soufflage d’air et du dé-
flecteur associ€.

Comme mentionné ci-dessus, I’invention a pour objet un présentoir 1 réfrigéré pour
I'exposition de marchandises 21, tel qu'un produit alimentaire, comme illustré a la
[Fig.6] ou le présentoir est disposé a l'extrémité d'un mat.

Ce présentoir 1 comprend une enceinte 2 comprenant une zone supérieure 3
d’exposition a l'intérieur de laquelle est disposée la marchandise a exposer, et une zone
inférieure 4 technique. Cette enceinte 2 peut €tre de forme quelconque. Dans les
exemples représentés, elle est de forme cylindrique avec une extrémité du cylindre
arrondie pour former le sommet de la zone supérieure 3 d’exposition.

La zone supérieure 3 d'exposition et la zone inférieure 4 technique sont séparées 1'une
de l'autre par un plateau 7 de présentation et communiquent entre elles par
l'intermédiaire d'au moins une ouverture de soufflage 8 d'air et une ouverture de reprise
9 d'air pour une circulation en boucle de l'air entre lesdites zones supérieure 3 et in-
férieure 4. Ainsi, la zone supérieure 3 d'exposition est soumise a un froid ventilé.

Le plateau 7 de présentation forme par sa surface du dessus, une structure d'accueil
de la marchandise 21 a exposer. Dans 1'exemple représenté aux figures, les ouvertures
de soufflage 8 d'air et de reprise 9 d'air sont ménagées dans le plateau 7 et sont formées
par une ouverture traversante dans le plateau. Le nombre de ces ouvertures peut étre
variable, de méme que leur forme.

Dans 1'exemple représenté a la [Fig.1], le plateau 7 est circulaire et il est prévu une
ouverture de soufflage 8 d'air et une ouverture de reprise 9 d'air. Chaque ouverture a la

forme d'une ouverture allongée de type fente formée par une portion d'arc de cercle.
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Les ouvertures sont disposées de manicre diamétralement opposée et s'étendent
chacune parallelement a une partie du bord circulaire du plateau 7. L'ouverture de
soufflage 8 d'air représentée en détail a la [Fig.7] peut étre munie d’un déflecteur 19 de
guidage de l'air en direction de la ou d’au moins 1’une des ouvertures de reprise 9 d'air.

Ce déflecteur 19 est disposé€ en amont du débouché de l'ouverture de soufflage 8 d'air
dans la zone supérieure 3 d'exposition pris par rapport au sens de circulation de l'air a
travers 'ouverture de soufflage 8 d'air. Le déflecteur 19 et I'ouverture de soufflage 8
d'air peuvent étre réalisés d'une seule piece.

Pour permettre a l'air de circuler en boucle entre les zones supérieure 3 et inférieure 4
de I’enceinte 2 et d'€tre refroidi, la zone inférieure 4 technique comprend un systeme
de circulation forcée 5 d'air et des moyens de production de froid 6 en vue d'un refroi-
dissement de ’air forcé€ a circuler.

L'intérieur de la zone inférieure 4 technique est visible a la [Fig.4] et la conception de
la zone inférieure 4 peut étre comprise a partir des figures 2 et 3. Au niveau de la zone
inférieure 4 technique, I'enceinte 2 est délimitée par une paroi latérale périphérique de
forme ici circulaire, et une paroi de fond qui forme avec la paroi latérale périphérique
un corps creux a l'intérieur duquel sont dispos€s au moins le systeme de circulation
forcé d'air 5 et les moyens de production de froid 6.

Le présentoir 1 comprend au moins un module a effet Peltier 10 disposé dans la zone
inférieure 4 technique. De maniére classique, le ou chaque module a effet Peltier 10
comprend un c6té froid 11 et un c6té chaud 12. En effet, un module a effet Peltier,
encore appelé module Peltier, permet de convertir un courant électrique en une
différence de température. De manicre €galement classique, le coté€ chaud 11 de chaque
module a effet Peltier 10 est formé par une plaque. Il en est de méme pour le coté froid.
Entre lesdites plaques sont disposés, par exemple, des semi-conducteurs de type P et N.
Le détail d'un module a effet Peltier ne sera pas fourni car de tels modules sont bien
connus a ceux versés dans cet art. Dans I'exemple représenté, un seul module a effet
Peltier 10 est prévu.

Les moyens de production de froid 6 comprennent donc au moins le c6té froid 11 du
module a effet Peltier 10. Le systeme de circulation forcée d’air 5 dispos€ dans la zone
inférieure 4 technique comprend au moins un ventilateur 51 et un échangeur thermique
52, comme illustré a la [Fig.2].

Dans 1'exemple représenté, I'échangeur thermique 52 est un échangeur a plaque dé-
limitant une pluralité de chemins 521 de circulation d'air avec chaque chemin 521
présentant une entrée 5211 et une sortie 5212 d'air. L'entrée 5211 d’air est en commu-
nication fluidique avec l'ouverture de reprise d'air 9 tandis que la sortie 5212 d’air de
chaque chemin 521 de circulation d'air est en communication fluidique avec l'ouverture

de soufflage 8 d’air.
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Chaque ventilateur 51 est disposé au niveau d’au moins une entrée 5211 d’air d’au
moins un chemin 521 de circulation d'air. Il est prévu un ventilateur pour plusieurs
chemins 521 de circulation. En variante, chaque ventilateur 51 aurait pu €tre disposé au
niveau d’au moins une sortie d’air d’au moins un chemin 521 de circulation d’air.
L'échangeur thermique 52 s'étend immédiatement sous le plateau 7. Le ou les ven-
tilateurs 51 lorsqu’ils sont plusieurs et I'échangeur thermique 52 forment le systeme de
circulation forcée d’air 5.

L'échangeur thermique 52 a fonction de déflecteur est en contact direct ou indirect
avec le coté froid 11 du module a effet Peltier 10 pour permettre, en parallele du
guidage du flux d'air généré par le ou chaque ventilateur 51, un refroidissement dudit
air.

La [Fig.3] illustre un contact indirect entre 'échangeur thermique 52 et le c6té froid
11 du module a effet Peltier. En effet, dans cet exemple, le coté froid 11 du module a
effet Peltier refroidit par contact une entretoise 20 interposée entre le c6té froid 11 et
I'échangeur thermique 52. L’entretoise 20 refroidit par contact I'échangeur thermique
52. Le froid se diffuse dans I’échangeur thermique 52. Les ventilateurs 51 soufflent sur
I'échangeur thermique 52 froid pour créer un flux d'air qui se refroidit au contact de
I'échangeur thermique 52. Cet air refroidi sort de la zone inférieure 4 technique par les
ouvertures de soufflage 8 d’air avant de repénétrer dans la zone inférieure 4 technique
coté entrée des chemins 521 de circulation de 1'échangeur 52 thermique par 'ouverture
9 de reprise d'air.

Dans les exemples représentés, 'enceinte 2 est, au niveau de la zone supérieure 3 de
l'enceinte 2, délimitée au moins par une paroi 13 dont au moins une partie est
transparente ou translucide. Cette paroi 13 présente une surface externe 131 tournée
vers I’extérieur de 1’enceinte 2 et une surface interne 132.

En particulier dans les exemples représentés, la paroi 13, servant a la délimitation de
la zone supérieure 3, forme une coiffe venant reposer sur la zone inférieure 4 de
l'enceinte 2. Cette paroi 13 est montée amovible pour le passage de l'enceinte 2 de la
position fermée a la position ouverte de la zone supérieure 3 d'exposition. Bien
évidemment, d’autres conceptions de la paroi 13 servant a la délimitation de la zone
supérieure 3 pour permettre 1’acces a ’intérieur de I’enceinte au niveau de la zone su-
périeure 3 peuvent étre prévues sans sortir du cadre de I’invention.

Dans les exemples représentés, la coiffe formée par la paroi 13 vient par sa base
reposer sur le bord supérieur du corps creux formé par l'enceinte au niveau de la zone
inférieure 4 technique en s'étendant a l'intérieur du périmetre hors tout délimité par le
corps creux. Ce bord supérieur du corps creux est un bord €pais. L’espace ainsi
ménagé entre la surface périphérique externe du bord supérieur du corps creux et la

paroi 13 permet de ménager, comme illustré a la [Fig.1], dans I’épaisseur de la paroi de
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délimitation du corps creux, des orifices 17 de soufflage d’air dont le role sera décrit
ci-apres.

La paroi 13 présente une forme de cloche ou de dome avec un sommet 133 et une
base 134 formant une coiffe. La paroi 13 repose en appui par la base 134 de la cloche
ou du dome sur la zone inférieure 4 de 1’enceinte 2 en position fermée de 'enceinte 2.
Cette paroi 13 est montée amovible pour le passage de I'enceinte 2 de la position
fermée a la position ouverte de la zone supérieure 3 d'exposition. Ainsi, pour ouvrir
l'enceinte et avoir acces a la zone supérieure 3 de I'enceinte, il suffit de saisir la cloche
ou le ddme par son sommet et de 1'écarter de la zone inférieure 4 technique comme
illustré a la [Fig.6].

Comme mentionné ci-dessus, 1'enceinte 2 est, au niveau de la zone supérieure 3 de
'enceinte 2, délimitée par au moins une paroi 13 dont au moins une partie est
transparente ou translucide. Dans ce cas, il est préférable que le présentoir 1
comprenne un systeme 14 de désembuage et/ou anti-buée d'au moins une partie de la
partie de paroi 13 transparente ou translucide de 1'enceinte 2.

Ce systeme 14 de désembuage et/ou anti-buée est actif sur la surface dite externe 131
de la paroi 13 tournée vers l'extérieur de 1'enceinte 2. Ainsi, la visibilité de 1'Intérieur
de l'enceinte n'est pas empéchée par la buée qui pourrait se former sur la surface ex-
térieure 131 de la paroi 13 notamment par condensation en raison du différentiel de
température entre l'inté€rieur et I'extérieur de l'enceinte.

Pour optimiser 1'utilisation du ou des modules a effet Peltier 10, une partie du
systeme 14 de désembuage et/ou anti-buée est formée par le coté chaud 12 du ou des
modules a effet Peltier 10.

Dans 1'exemple représenté aux figures 3 et 5, le systeéme 14 de désembuage et/ou
anti-buée comprend un générateur 15 d'un flux d'air formé par un ventilateur qui
aspire, a l'extérieur de I'enceinte, un air pour le souffler en direction du ou des modules
a effet Peltier 10. Ce générateur 15 d’un flux d’air est ici dispos€ au niveau de la paroi
de fond du corps creux formant I’enceinte au niveau de la zone inférieure 4 technique.

Le systeme 14 de désembuage et/ou anti-buée comprend encore des moyens de
chauffage 16 du flux d'air issu du générateur 15 de flux d'air. Ces moyens de chauffage
16 comprennent une source 161 de chaleur formée par le c6té chaud 12 du ou des
modules a effet Peltier 10. Ces moyens de chauffage 16 comprennent encore, dans les
exemples représentés, un dissipateur de chaleur 18 disposé entre le ou les générateurs
15 d'un flux d'air et le c6té chaud 12 du ou des modules a effet Peltier 10.

Ce dissipateur de chaleur 18, qui se présente extérieurement sous forme d'une galette,
et, qui est réalisée en matériau thermiquement conducteur, délimite une pluralité de
chemins 181 de circulation d'air a disposition rayonnante autour d'un espace 182

central en communication fluidique avec le générateur 15 de flux d'air pour former une
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source d'alimentation en air desdits chemins 181.

Enfin, le systeéme 14 de désembuage et/ou anti-buée comprend encore des orifices 17
de soufflage d’air dit chaud débouchant a l'extérieur de I'enceinte 2. Au moins une
partie de ses orifices 17 de soufflage d'air sont disposés pour diriger le flux d'air, au
moins sur la surface externe 131 de la partie de paroi 13 transparente ou translucide de
l'enceinte 2.

Ces orifices 17 de soufflage d'air, disposés pour diriger le flux d'air au moins sur la
surface externe 131 de la partie de paroi 13 transparente ou translucide de l'enceinte 2,
s’étendent autour de la base 134 de la cloche ou dome et forment de préférence des
lumieres en arc de cercle. Ces orifices 17 de soufflage d’air a fonction de désembuage
ou d’anti-buée s’étendent dans 1’épaisseur du corps creux servant a la délimitation de
la zone inférieure 4 de I’enceinte 2.

Une autre partie des orifices 17 de soufflage d'air sont disposés pour diriger le flux
d'air chaud vers le sol a I'état positionné du présentoir sur une surface plane ho-
rizontale, ledit présentoir reposant sur cette surface plane horizontale par la paroi de
fond du corps creux délimitant la partie de 1'enceinte disposée au niveau de la zone in-
férieure 4 technique.

Ces orifices de soufflage d'air chaud s'étendent entre la paroi périphérique et la paroi
de fond du corps creux constitutif de cette partie d'enceinte, au niveau de la zone de
raccordement entre lesdites parois. Ces orifices de soufflage d'air chaud sont invisibles
pour un observateur observant l'enceinte par le dessus de 1'enceinte.

Ces orifices permettent d'évacuer 1’exces de chaleur non nécessaire au désembuage
et/ou a l'anti-buée, ou la chaleur produite en l'absence de mise en route du systeme 14
de désembuage et/ou d'anti-buée.

En pratique, le fonctionnement est le suivant :

Le c6té chaud 12 du ou des modules a effet Peltier 10 transfére sa chaleur dans le dis-
sipateur de chaleur 18 par contact. La chaleur se diffuse dans le dissipateur de chaleur
18. Le générateur 15 d'un flux d'air souffle de 1’air dans le dissipateur 18 de chaleur
pour permettre le chauffage de I’air soufflé au contact du dissipateur 18 de chaleur.
Une partie du flux d'air est extraite par les orifices 17 de soufflage d'air, disposés
autour de la cloche ou du doéme, et configurés pour diriger le flux d'air au moins sur la
surface extérieure 131 de la partie de la paroi 13 transparente pour empécher la
formation d’une condensation sur ladite paroi.

L'utilisation d'un présentoir 1, tel que décrit ci-dessus, s'opere comme suit :

On suppose qu'une marchandise telle qu'un gateau, comme illustré a la [Fig.6], doit
étre présentée avec ledit présentoir 1. Le présentoir est raccordé au secteur pour
I’alimentation en électricité du ou des modules a effet Peltier 10, du systéme de cir-

culation forcée d’air 5 et du générateur 15 de flux d'air qui fonctionnent en général a



[0062]

[0063]

[0064]

[0065]

[0066]

1'électricité.

Bien évidemment, si nécessaire, des sondes de température peuvent étre prévues, de
méme qu'une unité de pilotage, telle qu'une unité électronique et/ou informatique, pour
piloter le fonctionnement de ces éléments au regard d’une température de consigne a
I’intérieur de la zone supérieure d’exposition de I’enceinte 2.

L'enceinte 2 est ouverte par soulevement de la cloche ou du déme délimitant la zone
supérieure 3 de I’enceinte 2. La marchandise est placée sur le plateau 7 de présentation
formant la séparation entre les zones sup€rieure 3 et inférieure 4 de l'enceinte.
L'enceinte 2 est fermée par simple repositionnement de la cloche ou dome sur la zone
inférieure 4 technique.

L'air qui circule en boucle entre la zone supérieure 3 et la zone inférieure 4 de
I'enceinte est refroidi au moins par le froid produit par le co6té froid 11 du module a
effet Peltier 10. En parallele, le co6té chaud 12 du ou des modules a effet Peltier 10
produit de la chaleur qui est évacuée notamment par les offices 17 de soufflage d'air
disposés pour diriger le flux d'air chaud sur la surface externe 131 d’au moins une
partie de la paroi transparente ou translucide servant a la délimitation de 1'enceinte au
niveau de la zone supérieure 3 de I'enceinte 2.

La marchandise est ainsi parfaitement visible sur 360° sans formation de buée au
niveau de la partie de la paroi transparente ou translucide. Pour extraire la mar-
chandise, il suffit de procéder a nouveau a 1'ouverture de l'enceinte.

On note qu'a 1'état ouvert de I'enceinte, la marchandise est également visible sur 360°.
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Revendications

Présentoir (1) réfrigéré pour I’exposition de marchandise (21), ledit
présentoir (1) comprenant une enceinte (2) comprenant une zone su-
périeure (3) d’exposition et une zone inférieure (4) technique, la zone
inférieure (4) technique comprenant un systeme de circulation forcée
d’air (5) et des moyens de production de froid (6) en vue d’un refroi-
dissement de 1’air forc€ a circuler, la zone supérieure (3) d’exposition et
la zone inférieure (4) technique étant séparées 1’une de 1’autre par un
plateau (7) de présentation et communiquant entre elles par
I’intermédiaire d’au moins une ouverture de soufflage (8) d’air et une
ouverture de reprise (9) d’air pour une circulation en boucle de I’air
entre lesdites zones supérieure (3) et inférieure (4), ledit présentoir (1)
comprenant au moins un module a effet Peltier (10) avec un c6té froid
(11) et un coté chaud (12) et les moyens de production de froid (6)
comprenant au moins le c6té froid (11) du module a effet Peltier (10),
caractérisé en ce que ’enceinte (2) est, au niveau de la zone supéricure
(3) de I’enceinte (2), délimitée par au moins une paroi (13) dont au
moins une partie est transparente ou translucide, ledit présentoir (1)
comprend un systeme (14) de désembuage et/ou anti-buée d’au moins
une partie de la partie de paroi (13) transparente ou translucide de
I’enceinte (2) et en ce que le systeme (14) de désembuage et/ou anti-
buée est actif sur la surface dite externe (131) de ladite paroi (13)
tournée vers ’extérieur de I’enceinte (2), au moins une partie du
systeme (14) de désembuage et/ou anti-buée est formée par le c6té
chaud (12) du ou des modules a effet Peltier (10).

Présentoir (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce que le systeme
de circulation forcée d’air (5) comprend au moins un ventilateur (51) et
un échangeur thermique (52), et en ce que 1’échangeur thermique (52) a
fonction de déflecteur est en contact direct ou indirect avec le coté froid
(11) du module a effet Peltier (10) pour permettre, en parallele du
guidage du flux d’air généré par le ou chaque ventilateur (51), un refroi-
dissement dudit air.

Présentoir (1) selon la revendication 2, caractérisé en ce que 1’échangeur
thermique (52) est un échangeur a plaques délimitant une pluralité de
chemins (521) de circulation d’air avec chaque chemin (521) présentant
une entrée (5211) et une sortie (5212) d’air, et en ce que 'entrée (5211)

d’air et la sortie (5212) d’air sont respectivement en communication
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fluidique I’une, avec la ou au moins 1’une des ouvertures de reprise (9)
d’air, I’autre, avec la ou au moins I'une des ouvertures de soufflage (8)
d’air.

Présentoir (1) selon 1’'une des revendications 2 ou 3, caractérisé en ce
que le ou chaque ventilateur (51) est dispos€ au niveau d’au moins une
entrée (5211) d’air d’au moins un chemin (521) de circulation d’air.
Présentoir (1) selon ’une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que
la paroi (13) servant a la délimitation de la zone supérieure (3) de
I’enceinte (2) présente une forme de cloche ou de dome avec un sommet
(133) et une base (134), en ce que la paroi (13) est montée amovible
pour le passage de I’enceinte (2) de la position fermée a la position
ouverte de la zone supérieure (3) d’exposition et en ce que la paroi (13)
repose en appui par la base (134) de la cloche ou du dome sur la zone
inférieure (4) technique en position fermée de I’enceinte (2).

Présentoir (1) selon ’une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que
le systeme (14) de désembuage et/ou anti-buée comprend au moins un
générateur (15) d’un flux d’air, des moyens de chauffage (16) dudit au
moins un flux d’air comprenant au moins une source (161) de chaleur
formée par le c6té chaud (12) du ou des modules a effet Peltier (10) et
des orifices (17) de soufflage d’air dit chaud débouchant a I’extérieur de
I’enceinte (2), au moins une partie des orifices (17) de soufflage d’air
étant disposés pour diriger le flux d’air au moins sur la surface externe
(131) de la partie de paroi (13) transparente ou translucide de 1’enceinte
(2).

Présentoir (1) selon la revendication 6, caractérisé en ce que les moyens
de chauffage (16) comprennent un dissipateur de chaleur (18) disposé
dans la zone inférieure (4) de I’enceinte (2), entre le ou les générateurs
(15) d’un flux d’air, et le c6té chaud (12) du ou des modules a effet
Peltier (10).

Présentoir (1) selon la revendication 7, caractérisé en ce que le dis-
sipateur de chaleur (18) délimite une pluralité de chemins (181) de cir-
culation d’air a disposition rayonnante autour d’un espace (182) central
en communication fluidique avec le générateur (15) de flux d’air pour
former une source d’alimentation en air desdits chemins (181).
Présentoir (1) selon ’une des revendications 6 a 8, caractérisé en ce que
les orifices (17) de soufflage d’air disposés pour diriger le flux d’air au
moins sur la surface externe (131) de la partie de paroi (13) transparente

ou translucide de I’enceinte (2) s’étendent autour de la base (134) de la
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cloche ou dome et forment de préférence des lumicres en arc de cercle a
concavité tournée vers la cloche ou le dome.

Présentoir (1) selon ’une des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que
le ou chaque module a effet Peltier (10) est disposé dans la zone in-
férieure (4) et en ce que les cotés chaud (12) et froid (11) du ou de
chaque module a effet Peltier (10) sont formés chacun par une plaque.
Présentoir (1) selon 1’'une des revendications 1 a 10, caractérisé en ce
que la ou au moins 1’'une des ouvertures de soufflage (8) d’air est munie
d’un déflecteur (19) de guidage de I’air en direction de la ou au moins
I’une des ouvertures de reprise (9) d’air, en ce que ce déflecteur (19) est
disposé en amont du débouché de I’ouverture de soufflage (8) d’air dans
la zone supérieure (3) d’exposition pris par rapport au sens de cir-

culation de I’air a travers I’ouverture de soufflage (8) d’air.



1/6
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[Fig. 4]
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[Fig. 5]
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