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Ethylen je surovina, ktera se v chemickém primyslu pouziva
pro vyrobu vinylacetatu. Ethylen je relativné drahy, takze je
vyhodny zpfisob jeho regenerace a op&tovného vyuZiti. Regeni
poskytuje zpiisob izolace ethylenu z promyvaciho proudu
inertniho plynu ze smyg&ky reaktoru pro vyrobu vinylacetatu v
parni fazi. Zplisob feSeni zahrnuje kroky uvedeni
promyvaciho proudu inertniho plynu obsahujiciho ethylen do
styku s kyselinou octovou v absorpéni nadobg; vypusténi
proudu obsahujiciho kyselinu octovou a ethylen z jedné €asti
absorpéni nadoby; oddgleni ethylenu z kyseliny octové v
tomto proudu jeho uvedenim do styku s plynnym ethylenem v
praci kolong; a oddgleni ethylenu z horni &4sti praci kolony.
Piedkladany zplisob mizZe také zahrnovat krok recyklace
regenerovaného ethylenu do smycky reaktoru pro dalsi
pouZiti.
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ZpUsob regenerace ethylenu

Oblast techniky

Piedkladany vynalez se tyka systému pro regeneraci ethylenu
z promyvaciho proudu inertniho plynu ze zpUsobu vyroby v parni fazi,

zvlasté ze zpUsobu vyroby vinylacetatu v parni fazi.

Dosavadni stav techniky

| kdyz je pfedkladany vynalez vysvétlen na vyrobé& vinylacetatu
v parni fazi, zplsob podle vynalezu mize byt pouzit vzdy, kdy existuje
proces vyuzivajici smy¢ku regenerace ethylenu. Piikladem mUlze byt

napfiklad vyroba ethylenoxidu/ethylenglykolu nebo vyroba akrylati.

Ethylen je surovina b&zné pouzivana v rdznych chemickych
procesech pro vyrobu celé fady dal$ich chemickych sloucenin. Ethylen
je zvlasté dulezitym reaktantem pri vyrobé vinylacetatu v parni fazi.
ProtoZe ethylen je drahy, vyrobci vinylacetatu zpUsobem v parni fazi
zjidtuji, Ze regenerace a recyklace ethylenu je dllezité opatfeni
pfinasejici Usporu nékladi.

Pfi zplsobu vyroby vinylacetatu v parni fazi jsou inertni plyny,
zvlastd dusik a argon, odvadény ze smycky reaktoru pro vyrobu
vinylacetatu. Tyto plyny se pfivadéji do vstupujiciho proudu kysliku
a jako promyvaci plyny tésnicich prvki v jednotce. ProtoZze v
promyvacim proudu je obsazen ethylen, toto promyvani inertnimi plyny
mize vést ke ztraté Gdinnosti, ktera je zavisi na necistotach v plynech,
surovinach apod., a ktera se pohybuje od pfiblizné 1 % do pfiblizné 4
% z celkového ethylenu pouZivaného pfi procesu. V nékterych
zavodech se tento promyvaci proud inertnich plyn(i jednoduse spaluje

bud ve fakuli nebo né&kterém jiném zafizeni pro zpétné ziskani
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energie. V téchto pfipadech vyrobce pouze pfijima ztratu namisto

toho, aby se pokousel ethylen regenerovat.

V jinych vyrobnich zavodech se vyrobci pokouSeji ethylen
regenerovat. Znamy zpUsob regenerace ethylenu je absorpce ethylenu
do vinylacetatu pfi systémovém tlaku s naslednym sniZenim tlaku
zbytku v absorbéru pro oddéleni absorbovaného ethylenu. To typicky
vyzaduje odluovaci nadobu (flash tank), ve které maze byt tlak rychle
a podstatné sniZen, coZz umozni oddéleni ethylenu od vinylacetatu. Po
oddéleni od vinylabetétu véak musi byt tlak ethylenu pomoci
kompresoru opét zvySen, aby bylo moZno ethylen regenerovat a

navratit jej do reak&ni smycCky.

Tato metoda vyZaduje pouziti urgitych zafizeni, totiz odlucovaci
nadoby a kompresoru, coZ vyzaduje dodate¢né vybaveni a energeticke
naroky. Ziskani zplsobu regenerace ethylenu, ktery vyZaduje mensich

naklad(l na zafizeni a energii, tedy zlistava stale zajimave.

Podstata vynalezu

_ Zplsob podle pfedkladaného vynalezu odstrafiuje nutnost kroku
snizeni tlaku s naslednym krokem stladovani, aby bylo moZno vratit
absorbovany ethylen zpét do vyroby vinylacetatu. Pfi zpﬁsobu podle
pfedkladaného vynalezu se ethylen v promyvacim proudu inertniho
plynu absorbuje v proudu kyseliny octové pfi systémovém tlaku,
pficemZ zbytek v absorbéru se pfivadi zpét do smycky reaktoru pro
vyrobu vinylacetatu bud v odpafovaku, nebo v pracce recyklujiciho
plynu. Timto zplsobem je moZno vyhnout se pouZiti jak odlucovaci

nadoby, tak i kompresoru.

Podle jednoho provedeni vynalezu se poskytuje zplUsob
regenerace ethylenu z promyvaciho proudu inertniho plynu ze smycCky
reaktoru pii zplsobu vyroby vinylacetatu v parni fazi. ZplUsob podle

predkladaného vynalezu zahrnuje kroky uvedeni proudu promyvaciho
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inertniho plynu s obsahem ethylenu do styku s kyselinou octovou
v absorpéni nadobé&; vypusténi proudu obsahujiciho kyselinu octovou a
ethylen z absorp&ni nadoby; oddéleni ethylenu od kyseliny octove
v tomto proudu pfivedenim uvedeného proudu do styku. s plynnym
ethylenem v praci kolong; a regeneraci ethylenu z horni &asti praci
kolony. Tento zplsob také zahrnuje krok recyklace izolovaného

ethylenu do smyg&ky reaktoru pro dal$i pouZziti.

Alternativni zpQsob podle predkladaného vynalezu zahrnuje
nasledujici kroky: proud promyvaciho inertniho plynu s obsahem
ethylenu se uvede do styku s kyselinou octovou v absorpéni nadobég;
proud obsahujici kyselinu octovou a ethylen se z absorpéni nadoby
vypusti; a tento proud se pfivede do odpafovaku ve smycce reaktoru

pro dal$i pouziti.

Pfehled obrazkii na vykresech

Obr. 1 je schematické znazornéni znameho zpUsobu pro

recyklaci ethylenu z promyvaciho proudu inertniho plynu.

Obr. 2 je schematické znazornéni provedeni zpUsobu podle
pfedkladaného vynalezu pro regeneraci ethylenu z promyvaciho

proudu inertniho plynu.

Pfiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1, ktery znazorfiuje zplsob regenerace ethylenu podle
dosavadniho stavu techniky, obsahuje smyc¢ka reaktoru 2 pro vyrobu
vinylacetatu jednotlivé prvky procesu pro vyrobu vinylacetatu, ve
kterych se vinylacetat ve skute¢nosti vyrabi, véetné odpafovaku
a reaktoru (neni ukézano). Typicky pracuji zplUsoby pro vyrobu
vinylacetatu v parni fazi pfi systémovém tlaku v rozmezi 689 aZ

1207 kPa. Promyvaci proud 4 inertniho plynu se odvadi ze smycky
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reaktoru 2 pro vyrobu vinylacetatu. Promyvaci proud 4 inertniho plynu
obsahuje celou fadu plynl, zejména ethylen, methan, kyslik, dusik

a argon. Promyvaci proud 4 inertniho plynu je na systémovém tlaku.

Promyvaci proud 4 inertniho plynu se pfivadi do absorpéni
kolony 6, kde se ethylen vymyva z promyvaciho proudu 4 inertniho
plynu vinylacetatem z proudu 8, ktery vstupuje do absorpéni kolony 6
v blizkosti jeji hlavy. Abs}orpc":ni kolona 6 mdzZe mit patra nebo naplin.
Absorp‘éni kolona 6 pracuje pfi tlaku az do velikosti tlaku systémového.
| kdyz se o kolon& 6 mluvi jako o absorp&ni koloné, mulze jit také

o jednoduchou nadobu s nebo bez vnitfnich mechanickych &asti.

Proud 10 obsahujici zbytek z absorpéni kolony & se vypousti
z paty absorpéni kolony 6 a obsahuje primarne vinylacetat, do kterého
je selektivné absorbovan ethylen. Odpadni proud 12 se vypousti
z hlavy absorpéni kolony 6 a obsahuje pfedevsim odpadni plyny, tedy
methan, dusik, kyslik a argon, ale mlZe také obsahovat urcité
mnozstvi ethylenu. Odpadni proud 12 mizZe byt spalovan nebo dale

zpracovavan.

Proud 10, ktery je stale je$té na systémovém tlaku, se dopravuje
do odluéovaci nadoby 14 (flash tank), kde je tlak podstatné nizsi nez
systémovy. Tlak v odlu¢ovaci nadobé 14 miZe byt napfiiklad pfiblizné
35 kPa nebo méné. PFi snizeni tlaku proudu 10 pfi jeho vstupu do

odluéovaci nadoby 14 se vinylacetat oddéli od ethylenu.

Proud 8 obsahujici vinylacetadt se vypou$ti z jedné gasti
odludovaci nadoby 14 a dopravuje se recykladnim &erpadlem 16 zpét
do absorpéni kolony 6. Proud 18 se vypousti z dalsi gasti odlucovaci
nadoby 14 pfi pfiblizné atmosférickém tlaku nebo niz§im tlaku a
aobsahuje pievazné ethylen. Proud 18 se pfivadi do kompresoru 20,
kde se tlak ethylenu v tomto proudu znovu zvy$i na systémovy tlak, a

potom se vraci do smyc¢ky reaktoru 2 pro vyrobu vinylacetatu.

Smy¢ka 22 pragky recyklovaného plynu je soulasti zpUsobu

vyroby vinylacetatu, kde se pouziva pro odstran&ni malych mnoZstvi
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vinylacetatu a kyseliny octové z vystupniho proudu 24 plynu
7 reaktoru. Proud 24 obsahuje na vstupu do praci kolony 26
recyklovaného plynu jednak plyny, totiz ethylen, kyslik, dusik a argon,
jednak ur&ité mnozstvi zachycenych kapalin, totiz kyseliny octové
a vinylacetatu. Proud 24 se pfivadi do praci kolony 26, kde se uvadi
do styku s proudem 28 kyseliny octove, aby se zpétné ziskaly
zachycené kapaliny, kyéelina octova a vinylacetat. Praci kolona 26
muze mit patra nebo napli. Plyny z proudu 24 se odebiraji z hlavy
praci kolony 26 recykla¢niho plynu a vraci se zpét do smycky reaktoru
2 pro vyrobu vinylacetatu potrubim 30 s pouzitim recykla¢niho
kompresoru 31a. Proud 27 zbytku z praci kolony 26 se nazyva surovy
vinylacetat a tvofi jej hlavné kyselina octova, vinylacetat, voda a stopy
daldich slozek. Tento surovy vinylacetat se vede do Cisticiho systéemu
(neni ukazan) s cilem vyrobit prodejni vinylacetat s poZadovanym
stupném C&istoty. Smycka 2, tak jak je znazornéna na obr. 1, obsahuje
reaktor, systém pro odstrafiovani oxidu uhlicitého, a zahrnuje potrubi
24.

ZplUsob regenerace ethylenu znazornény na obr. 1 vyZaduje
pouziti uréitych zafizeni, totiz odluéovaci nadoby 14 a kompresoru 20,
které predstavuji dodate¢né naklady na zafizeni a energii spojené s
touto metodou regenerace. To znamena, Ze jestlize se sniii tlak
proudu 10 ethylenu/vinylacetatu v odlu¢ovaci nadobé& 14, ¢imzZ dojde k
oddéleni ethylenu od vinylacetatu, musi byt ethylen pfed navracenim
do smydky reaktoru 2 pro vyrobu vinylacetatu znovu natlakovan
kompresorem 20. Tlak ethylenu musi byt tedy znovu zvy$en z pfiblizné

atmosférického tlaku na tlak ponékud vy$si nez je systémovy tlak.

Pouzitim zpUsobu podle predkladaného vynalezu nejsou nutneé
pro provadéni zplsobu ani odludovaci nadoba, ani kompresor. Zpisob
podle predkladaného vynalezu tedy vytvari zjevné Uspory nakladl na

zafizeni a energii.

 ri ey
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Na obr. 2, kde je znazornéno provedeni zpUsobu podle
pfedkladaného vynalezu, bbsahuje smyéka reaktoru 32 pro vyrobu
vinylacetatu prvky vyrobniho procesu vinylacetatu, ve kterych se
produkuje vinylacetat v&etné odpafovaku a reaktoru (neni ukazano).
Promyvaci proud 34 inertniho plynu se odvadi ze smyc':ky reaktoru 32
pro vyrobu vinylacetatu. Promyvaci proud 34 inertniho plynu obsahuje
fadu plynd, ale pfedevsim ethylen, methan, kyslik, dusik a argon.

Promyvaci proud inertniho plynu je na systémovem tlaku.

Promyvaci proud 34 inertniho plynu se pfivadi do absorpcni
nadoby 36, kde se pfivadi do styku s kyselinou octovou z proudu 40.
Absorpé&ni naddoba 36 pracuje pfi systéemoveém tlaku. Absorp&ni nadoba
36 muze byt kolona a miZe mit patra nebo naplfi. Alternativné mlze
byt absorpéni nadobou 36 kontaktni zafizeni (contactor), centrifugaéni
kontaktni zafizeni, michany reaktor, michana nadoba s napini apod.
Podobn& absorpéni nadoba 36 muiZe byt prazdnd nadoba, tj. bez
pfitomnych vnitinich struktur, ale s probublavanim plynu skrz dno

nadoby.

V absorpéni nadobé& 36 se ethylen selektivné absorbuje do
proudu 40 kyseliny octové a proud obsahujici predevsim kyselinu
octovou a ethylen se v jednorh provedeni absorpéni nadoby 36
vypousti v'proudu 44. Odpadni proud 38 se vypousti z dalsi Casti
absorpéni nadoby 36 a obsahuje predevsim odpadni plyny, totiz
methan, dusik, kyslik a argon, ale mulZe také obsahovat urcité
mnozstvi ethylenu. Odpadni proud 38 mlze byt spalovan nebo
pfivadén k dalimu zpracovani v procesech, které budou odbornikim
v oboru znamé. V nékterych pfipadech mize byt obsah kysliku
dostateéné vysoky pro vytvofeni hoflavé smési. Za techto okolnosti
mohou byt do kolony 36 nebo proudu 34 pfidany methan nebo jiné
Fedici latky pro sniZzeni koncentrace kysliku v proudu 38 na nehoflavou

urovern.
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Proud 44 kyseliny octové/ethylenu se potom pfivadi do praci
kolony 46 recyklovaného plynu v blizkosti jeji hlavy. Praci kolona 46
mQZe mit patra nebo naplii. Pratka 46 recyklagniho plynu je soudast
zplisobu vyroby vinylacetatu, kde se pouZziva pro odstrafiovani malych
mnoZstvi vinylacetatu a kyseliny octové z proudu 48 recyklovaného
plynu.

Proud 48 obsahuje na vstupu do praci kolony 46 plyny, zejména
ethylen, methan, kyslik, dusik a argon, a uréité mnozstvi zachycenych
kapalin, jmenovité kyseliny octové a vinylacetatu. Proud 48 se pfivadi
do paty praci kolony 4_@,‘ kde se uvadi do styku s kyselinou octovou a
ethylenem z proudu 44. Ethylen se vypudi z proudu 44 a vystupuje
z hlavy praci kolony 46 recyklovaného plynu a vraci se do smycky
reaktoru 32 pro vyrobu vinylacetdtu proudem 50 s vyuzitim

kompresoru 51. Vystupni proud 47 je surovy vinylacetat.

V daldim provedeni zpQsobu podle pfedkladaného vynalezu by
se proud 44 vracel do odpafovaku (neni ukazan) ve smycce reaktoru
32, ze kterého by byl ethylen recyklovany v absorpéni nadobé& 36

pfivadén do reaktoru (rovnéZ neni ukazano).

Toto provedeni muze vyzadovat né&ktera specialni opatieni
vzhledem ke kyseling octové pouZité v proudu 40. Kyselina octova
mlze byt derstva nebo recyklovana kyselina. V mnoha zpUsobech pro
vyrobu vinylacetatu je kyselina pfivadéna do praci kolony 46
recyklovaného plynu recyklovana kyselina octova. Pro zvy3eni
udinnosti kyseliny pro ucely absorpce se typicky recyklovana kyselina

pred pfivedenim do praci kolony 46 recyklovaného plynu chladi.

Jestlize se pfi tomto provedeni zplsobu podle predkladaného
vynalezu pouziva chlazena kyselina, ktera se pfivadi do absorpcni
nadoby 36, vysledny proud 44 zbytku bude také ochlazeny. Pfivadéni
ochlazovaného proudu kyseliny do odpafovaku by mohlo zvySit

energetické néfoky nezbytné pro provoz odpafovaku. Alternativné by
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mohla byt kyselina v proudu 44 pfed pfivadénim do odpafovaku znovu

ohfivana.

V absorpéni koloné 36 by také mohla byt pouzivana horka
recyklovana kyselina, ¢imz v8ak muze dojit ke snizeni Géinnosti kolony
pfi absorpci ethylenu. Navic by mohla mit horka kyselina korozivni

aginky, pokud by neméla kolona 36 zvlastni metalurgické Gpravy.

ZplUsob podle predkladaneho vynalezu je vyhodny, protoze
pouziva zafizeni, které jiz v mnoha procesech pro vyrobu vinylacetatu
existuje, pro recyklaci ethylenu pfitomného v promyvacim proudu 34
inertniho plynu. Navic se tak dé&je bez pfidani odlugovaci nadoby nebo
dalgich prostfedkll pro snizeni tlaku a b.ez pfidani kompresoru nebo
dalgich prostiedkl pro zvySeni tlaku mezi absorpéni nadobu 36 a
smyé&ku reaktoru 32 pro vyrobu vinylacetétu: Podobné je pfi zplsobu
vyroby vinylacetatu jiz pfitomen proud 40 recyklované kyseliny octové,
a pouziti tohoto proudu kyseliny octové pro vyprani promyvaciho
proudu 34 inertniho plynu nezmensuje jeji Gginnost pro pouZiti pfi
vypirani proudu plynu 48 v praci koloné 46 recyklovaného plynu.
Kapitalové a energetické naklady pouziti tohoto zplsobu podie
predkladaného vynalezu by tedy mely byt podstatné niz8i neZ naklady
na zpusob regenerace ethylenu znazornény jako zplsob podle

dosavadniﬁo stavu techniky v obr. 1.

Dalsi vyhoda zplsobu podle pfedkladaného vynalezu spodéiva
vtom, Ze kyselina octova ma vétsi selektivitu pro ethylen nez
vinylacetat. Ve srovnani se znamym zplsobem pro regeneraci
ethylenu by tedy meél byt zplsob podle predkladaného vynalezu
selektivngjdi, a tedy U¢inngj§i. Tabulka 1 ukazuje rozpustnost
ethylenu, dusiku a smési ethylen/dusik ve vinylacetatu a tabulka 2
ukazuje rozpustnost ethylenu, dusiku a smési ethylen/dusik v kyseliné
octové. Udaje se vztahuji na rozpustnost mérenou pii 30 °C a rdzné

tlaky vyjadiené v absolutnim tlaku. Udaje jsou v gramech na litr.

i
I

H
|
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Tabulka 1

Rozpustnost plynt ve vinylacetatu

Tlak (kPa) Ethylen Dusik Ethylen/dusik
310,3 7,2 1,4 5,1
7240 25,1 4,3 5,8
1137,6 43,2 A 7.1 6,1

Tabulka 2

Rozpustnost plynl v kyseling octoveé

Tlak (kPa) Ethylen Dusik Ethylen/dusik
310,3 3,7 0,2 18,5
724,0 10,8 0,69 15,7

1137,6 22,4 1,18 19,0

Experimentalni podminky

Pro kyselinu octovou

PFibl'iiné 200 ml kyseliny octové bylo vioZzeno do 300 ml
michaného autoklavu opatfeného zdrojem tepla a fidici jednotkou.
Autoklav byl opatfen tlakovou nadobou - odluéovatem kapaliny
(blowcase) pro pfidavani plynu o objemu 161,6 ml. K tomuto zafizeni
byl pfipojen zasobnik o objemu 1 I; regulace plynu byla provadéna pfi
vstupu ze zasobniku plynu do tlakové nadoby pro pfidavani plynu a
potom pfi vstupu do reaktoru pomoci regulatoru plynu. Kapalina byla
odplynéna michanim pfi pfiblizné 1000 ot/min, zastavenim michadla a
odvétranim do atmosféry. Tlakova nadoba pro pfidavani plynu byla
potom natlakovana na pocate¢ni tlak pfiblizné 2,76 MPa a véntil
zasobniku plynu byl uzavien. S vypnutym michadlem byl reaktor

natlakovan na tlak poZadovany pro test a byl pfidavan plyn, dokud jiz
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dalsiho mnozstvi nebylo pro udrZeni poZadovaného tlaku zapotieb.
Po dosaZeni stabilniho tlaku v reaktoru se testovany plyn odvétra a

potom néasleduji postupy odplynéni popisované dale.

Pro vinylacetat

Postup diskutovany vy$e pro kyselinu octovou byl opakovan pro
studii rozpustnosti ve vinylacetatu s tim rozdilem, Ze vinylacetat pro
svou t&kavou povahu ve srovnani s kyselinou octovou musel byt

dopliovan v disledku Gbytku kapaliny.

Trvalé promyvani pfi experimentu zplsobilo uréit§ ubytek
kapaliny a bylo nezbytné dal$i pfidavani kapaliny do reaktoru. Pro
kyselinu octovou bylo nutno provadét dopliiovani reaktoru dvakrat. Pro
vinylacetat byl reaktor v pribéhu experimentu dopliiovan pétkrat. Pfi
vy$sich tlacich bylo nezbytné pro udrZeni saturace kapaliny doplnit
zafizeni pro dodavani plynu. Z divodu stlagitelnosti ethylenu byl pro

umoznéni porovnani Gdaji aproximovan pocatecni tlak.

Pfi srovnani absorpce obou kapalin rozpustil pfi testovanych
teplotach vinylacetat pfiblizné 2 5 nasobné mnoZstvi ethylenu nez
kyselina octova. Bylo zjisténo, e pro obé& testované kapaliny je
rozpustnost plynu pfi niz8ich teplotach vétsi. Adkoli vysledky studii
rozpustnosti plynl ukazaly nizsi vysledky pro kyselinu octovou nez pro
vinylacetat, pomer rozpustnosti ethylenu k rozpustnosti methanu nebo

dusiku byl pro kyselinu octovou vys$si nez pro vinylacetat.

Na prikladech a vykresech byla popsana konkrétni provedeni
vynalezu, ackoli mohou byt provadény rizné modifikace a alternativni
formy vynalezu. Je v8ak tfeba rozumét, Ze vynalez neni omezen na
konkrétni popsané formy. Vynalez ma zahrnovat v8echny modifikace,

<

ekvivalenty a alternativy, které spadaji do myslenky a rozsahu

vynalezu definovaného pfilozenymi naroky.

Zastupuje:
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PATENTOVE NAROKY

Zplsob regenerace ethylenu z prvniho promyvabiho proudu
inertniho plynu obsahujiciho ethylen a alespoil jednu latku ze
skupiny dusiku a argonu, ze smy¢&ky reaktoru pro vyrobu
vinylacetatu v parni fazi, vyznadéujici se tim,
3 e tento zplisob regenerace ethylenu zahrnuje nasledujici

kroky:

prvni promyvaci proud inertniho plynu obsahujiciho ethylen se

uvede v absorpéni nadobé do styku s kyselinou octovou;

druhy, kapalny proud absahujici kyselinu octovou a ethylen se
vypousti z jedné ¢asti absorp&ni nadoby;
tfeti proud obsahujici alespofi jednu latku ze skupiny dusiku a

argonu se vypousti z dal§i ¢asti absorp&ni nadoby

ethylen se oddéluje od kyseliny octové obsazené v druhém
proudu pfivedenim druhého proudu do styku se ¢&tvrtym
proudem recyklovaného plynu obsahujiciho ethylen v praci
kolong; a

ethylen z praci kolony se regeneruje.

Zpusob podle naroku 1, vyznadéujici se tim,
7 e dale zahrnuje krok, pfi kterém se ethylen regenerovany z

praci kolony recykluje do smycky reaktoru.

ZpUsob regenerace ethylenu z prvniho promyvaciho proudu
inertniho plynu obsahujiciho ethylen a alespon jednu latku ze

skupiny dusiku a argonu, ze smy¢ky reaktoru, jehoz soucasti je

.y (X ]
L& .
[ L]
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odparovak, pro vyrobu vinylacetatu v parni fazi,
vyznadujici se tim, Ze tento zpusob

regenerace ethylenu zahrnuje nasledujici kroky:

prvni promyvaci proud inertniho plynu se uvede v absorpéni

nadobé do styku s kyselinou octovou;

druhy, kapalny proud obsahujici kyselinu octovou a ethylen se

vypousti z jednoho mista absorp&ni nadoby;

druhy proud se pfivadi do odpafovaku, ktery je soucasti

smycky reaktoru; a

z dal§iho mista absorpéni nadoby se vypousti tfeti, odpadni
proud plynu, obsahujici alespofi jednu latku ze skupiny dusiku

a argonu.

ZplUsob podle naroku 3, vyznaéujici se tim,
3 e tfeti, odpadni proud plynu dale obsahuje kyslik, pficemz
se pfidava alespoil jedna fedici latka v mnoZstvi, které je
dostate&né pro sniZeni koncentrace kysliku ve tfetim odpadnim
proudu plynu, takZe se tfeti odpadni proud plynu stane

nehoflavou smési.

Zplsob podle naroku 4, vyznadcujici se tim,

7 e Fedici latka obsahuje methan.

ZpUsob podle néaroku 1, vyznadéujici se tim,
3 e tfeti proud dale obsahuje kyslik, pficemz se pfidava
alespofi jedna Fedici latka v mnoZstvi, ktere je dostateéné pro
snizeni koncentrace kysliku ve tfetim proudu, takZze se treti

proud stane nehoflavou smési.
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ZplGsob podle naroku 6, vyznacujici se tim,

7 e fedici latka obsahuje methan.

Zplsob podle naroku 1, vyznadujici se tim,
e dale zahrnuje vypousténi vystupniho proudu obsahujiciho
ethylen ze smyé&ky reaktoru, a kde &tvrty proud recyklovaného
plynu obsahuje ethylen recyklovany z vystupniho proudu ze

smycCky reaktoru.

Zastupuje:
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