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Wynalazek opisany poniżej dotyczy pie¬
ców znanych pad malziwą ,„Spiirlet".

Piece te ziatwiienają kilka ogniotrwałych
trzonów okrągłych, jeden nad drugim, nia-
przemian stałych ii ruchomych. Każdy trzion
stanowi grubą tarczę z materjału ognńlo*-
trwałego, zlekka wypukłą ku górze, osa¬
dzoną w okrągłej oprawie metalowej. Opra¬
wy trzonów nieruchomych stanowią jediną
całość ze stałym murem,, oprawy zaś trzo¬
nów wirujących posiadają zewnątrz szynę
obwodową, spoczywającą na krążkach o
osiach umocowanych w murze. Olbrót trzo-
nów wirujących otrzymuje się zapomocą
stosownego urządzenia, Zęby przegarni('a]ą-

ce stanowią bloki ogniotrwałe w kształćcie
trój graniastych słupów o krawędziach pio¬
nowych, których przypnostokątna podstawia
górna osadzoną jest w powierzchni dolnej
trzotnu stałego, przyczem bloki te rozmie¬
szczone isą spiralnie lub pnzynajmniej w
taki sposób, ażeby nie przeszkadzały solbie
w pracy i ułatwiały czyszczenie.

Piece te stosują /się obecnie jedynie' do
prażenia blendy. Bliskość trzonów tudziież
słabe promieniowanie zapewniają bardzo e-
nergiezne spalanie i pozwalają osiągać z
łatwością temperaturę 850 — 900°. Ponie¬
waż jednak dla prażenia i konserwacji o^1
gn.:«c trwałego materiału rzeczą jest dcniiO1-



słą, aby ,nie przekraczać tęj tempe¬
ratury, można prlzeto w tych warun¬
kach przerobić dziennie tylko stosunko¬
wo niewielką ilość blendy. Piec o średnicy
4,70 m A o czterech trzonach, z których dwai
są ruchiomei, może przyjąć ładunek dzienny
w ilości 4 dio 4,5 tonny blendy ołowiiialnej,
ziaiwiieraijącej 14% ołowiu i 28% siarki Po-
wiietrze utleniające powinno dopływać w
stanie ciaptym, co wymaga zużycia węgla
w ilości około 6% wagi surowej blen-
dy.

W podlobnym piecu można wyprażyć
dziiettinie tylko około 2 do 2,5 tonn pirytu,
gdlyż£ ispalianie *jego wytwarza wiele więcej

v ciepła niż bleridia], ponieważ piryt zawiera
około 50% siiialkił, której spalarnie zachodzi
bardziej egzotermicznie.

Zęby metajlowie, nawet odhładzane krą-
żeniiem powietrza, nie opierają się działaniu
wysokich temperaturi powstających w pie¬
cu i wypadało je przeto wyrabiać z ognioi-
trwałej gliny, która znowu tworzy związki
ze składnikami bletnidy), ,al głównie z oło-
wiem, wskutek cizegja ppwl&tają skorupy
krzemowo - ołowiafne, cdi których należy je
oczyszczać kilkakrotnie w ciągu doby zia-
ponuocą metalowego narzędzia, co wymaiga
siły roboczej i naraża zęby na uszkodzenie.
W praktyce zęby te nie trwają w miejscach
najgorętszych dłużej pomad! 3 do 6 mieisię-
cyt co zmusza do częstego zatrzymywania
pieca i do przeróbki trzonów,

Pcłiuadto ze zwykłej gliny ogniotrwałej
nie można wyrobić zębów w postaci płyt,
gdyż byłyby zbyt kruchej, i musiano im na¬
dawać kształt pryzm trójkątnych, których
część (szersza (pełnlai) przypladla od tyłu.
Wówczas jednak podczas rozgarniania
trzon zamiata całą powierzchnią tej części
tylnej i pomiędzy polami blendy powistają
obrączkowe przestrzenie puste, równe sze¬
rokości pomienionej części.

Wobec kruchości! użytego ogniotrwałego
materjału nie można również było powięk¬
szać ilości zębów ii madać im, w miarę od¬

dalania się cdi środka, szerokości, odpowia¬
dającej zmniejszeniu pól w kierunku śred¬
nicowym. Wskutek tego pierścienilowe trój-
gramiaste pryzmy blendy .stają się, idąc w
kierunku nlazewnątrz, coraz to słabsze. Z
tego względu powierzchnia trzonu zostaje
niekorzystnie zużytkowana dla celu pralżie-
njia i przez piec przechodzi niewielka masa
tworzywa. A pomiewaiż pomiędzy pobytem
m&sy w piecu, t. j. czasem trwania praiżenia,
a wagą tej masy, zawartej w piecu istnieje
związek prosty, przeto masa przebywa w
piecu Spirlet'ia bardzo krótkoi, a mianowicie
okres ten można ocenić zaledwie na sześć
godzin.

Ponadto płaszczyzna rozgrzania zęba
jest pionowa, wskutek czego podczas wpra-
wi|ania w mich pralżonej masy trójkątne
pryzmy tej masy rozbijają się o zęby, podi-
stawa ich zmniejsza się, a zatem i tarcie o
trzon się zmniejisza. Z tego to powodu 'pry- '
zmatty te zmieniają miejsce, przesilizgając
się bez zadawalającego mieszania.

Patent francuski Nr 536540 podaje pe-
wie(n kształt zębów metalowych, które Usu¬
wają część tych niedogodności, pozwalając
na całkowite zużytkowanie trzonu do pra¬
żenia i zapewniałjąc energiczne mieszanie
masy.

Pierwsze ze wskazanych niedogodności,
mianowicie te, które dotyczą temperatury
wytwarzania się skorupy i t. d., usuwa wy¬
nalazek niinie jiszy przez zastosowanie swoi¬
stych grzebaków metalowych, pustych i
chłodzonych krążącą wcdą. Kaiżdy trzon
składa się z dWu połów z tworzywa ognio^
trwałego, pomiędzy któremi osadzony jest
gtrzebak średnicowy z żeliwa lub isitalipodtrzy-
mywany, podobnie jak połowy trzonu,, przez
metalową, kolistą oprawę tegoż. Dla trzo¬
nów nieruchomych igrzdbiEdk jest pusty na
całej swej długości ii woda wchodzi jednym
a wychodzi drugim jego końcem. W trzo¬
nach ruchomych dopływ i odpływ wody za¬
chódzi pośrodku grzebaka przez d^ie rury
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współśrodikcwa, skierowianfc wzdłuż osi
pieca.

Przy takfem urządzeniu loraz zębach
wzmiankowanych powyżeji, piec Spirlet'al o
wymiarach wyszczególniiokiych powyżej,
przerabia dziennjie 8 do 9 (a nawet więcej)
kmn blendfy, zawierającej 28% storki; t. \.
podwójną ilość dotychczasowej bez po¬
trzeby dodatkowego ogrzewiałnia, niezbędne¬
go w piecach Spfolefa,. Przerabiiano w ta-
kimże pilecu przy zastosowaniu chłcdiżionych
grzebaków od 6 db 7 tonn pirytu dziennie.

Poniżej opisuje się tu, tytułem przykła¬
da, sposób wykołniamiia udiasfccmaJlonego. pie¬
ca, wyobrażonego ma załączonym rysunku,
na którym fig. 1 uwidoczniła przekrój po¬
dłużny, z usunięciem pewnej części piieca
Spilrle^a, zaopatrzonego w ulflządizenie sta!-
nowiąee niniejszy wynalazek; fig. 2 i 3 —
schematyczne wadoki agory, w skalii mniej¬
szej), trzonu nieruchomego i ruchomego, i
fig. 4 — w skali pośredniej przekrój po-
przecztny jednego z trzonów.

Piec wskazany na fig. 1 składa się, po¬
czynając od góry z1 trzech trzonów stałych
1, 2 i 3 ii z dwóch trzonów ruchomych 4 i 5.
Każdy trzon stały zamocowany jest w nie¬
ruchomej eprawiie 6, zaopatrzonej z ze¬
wnątrz w sizynę obwodową 7, spoczywają-
cą na pominiętych tutaj podpolach. Każdy
trzon ruchomy 'ziamocowiałrtty jest w oprawie
8, dźwigającej nlaizewnąte szynę 9 i spo¬
czywającej na pianowych^, pomMętych tu,
krążkach o osiach umocowanych w części
nieruchomej pieca. Do nadawania ruchu ob¬
rotowego trzonom wirującym służy jakikol¬
wiek odpowiedni mechanizm.

Każdy trzon stały składa się z dwu pół-
trzonów 10 i 11 iz tworzywa ogniotrwałego,
umieszczonych w oprawie 12 i rozdzielo¬
nych pośrodku metalowym grzebakiem 13,
utworzonym z rury średnicowej, połączonej
jednym końcem z rurą 14, doprowadza!jącą
wodę ichłodlzącą, a drugim z mrą 15 odpro¬
wadzającą tę wodę. Pusty wewnątrz grze-
hak 13 można zaopatrzyć w przegrodę we¬

wnętrzną 16, która ^sir.- usas^iimiii-$'---^!Vc0m^
większą powuerzcfaniię zetknięcia z wodą o-
ehładzającą oraiz pochłalniialnie wś^s^ef ilo¬
ści ciepła przez dianą ilość wodly w óamfm
okresie cziasu. Kaiżde ramięgrzebakai 13-'o-
patrzone jest nia swej p^wikrzcłmii dolnaj
metalowemi zębami 17, 18, 19 i t. &, niaj-
wlaściwiej cdlanemi' wriaz z mm, o kształ¬
cie, wymiarachi, riozmibsizczenSu i nachyleniu
opisanych w patencie fralncuskiiii Nr 536 540.

Każdy trzon ruchomy jiak np. 4, składia
siłę (fig. 3) z dWu półtrizonów' 20 —21 z
tworzywa ogniotrwałego, osadzonych w o-
prawne 22, pomiędzy któremi umieiszczony
jest grzebak 23, spoczywający również in&
tej oprawie i opateoiny w każdem swem ra¬
mieniu podłużną przegródką 24 lułb 25, bfie-
gnącą od środka prawie, ale nie dloi samego
końca grzbietu. Pośrodku gilzeibaka utwta-
rzone są, iziapcmocą przegród odpowiedniie-
go kształtu, dwie komory 26 - 27, z których
jedba 26 komunikuje się np. z płotniową ru¬
rą centralną 28 i z dwiema komorami 24',
25', znajidującemi się po jedbeji stronie
przegródek 24, 25, a druga 27 — z rurą, 29,
wspólśrodkowio otaczają© rurę 28 z dwiema
komorami 24", 25" po drugiej stronie prze¬
gród 24, 25. Rura wewnętrzna 28 łączy się
w swefj części górnej ze zbiornikiem zasila¬
jącym 30 (fiig. 1):, a ruiria zdwinętrzma 29, z&r
mknicta W swej1 części górnej, posfiadar kran
31, umieszczony powyżej zbaornifca wody
powrotnej 32. Woda' ochładzajątóal ze zbior¬
nika ziasilczego 30 płyiriie więc rurą 28 przez
komorę rozdzielcza 26, dwie komory 24* i
26' w ramiioiniaich grzebaka, dwiie boniory 24"
i 25" w tychże, komorę 27, rurę zewnętrzną
29 i odpływa przez kurek 31 dta zbiornika
32. Każdy grzebak trzonu ruchomego 4
posiadła na swej stronie dloilnełj1 z^by 33, 34,
35 i t. d. odlane (majlepiej) wraz z n&mi po-
siadiaJjące, podobnie jak zęby grzebaków
stałych, kształt;, wymiary, rozmieszczeiiiiie i
nachylenie opisane w patenicie francuskim
Nr 536540.

Rura zewnętrzna 29 zapalająca grze-



b&krteaóitim.* tmfoomeigo górnego 4 posiadła
adwrócbny tiadół kbłnierz 36, który, wcho¬
dząc obrzeżem do rynienki 37 malpełniomej
piaskiem i tumłesizczcniej na grzebaku tlrzo-
nai stałego gprniego, wytwarza zaJtwór szczel¬
iny. Trżomi ruchomy dolny 5 opatrziomy jest
zębami z nraterjiału ogniotrwałego używal-
nemi w zwykłych piecach Spirlefa, opiera^
jąaemit się o Ostatni trzon już baJrdfco ochło¬
dzony ''powietrzem wchodzącem do pieca,
dzięki cizemu zęby zużywają się znacznie
słabiej.

Piec ten pracuje w sposób następujący:
Odpowiednia sproszkowane rudy wpToi-

wadJzia się Otworeim w górnym trzonie sta¬
łym 1, umieszczonym Wpobliżu obwodutegoż
na odległości od środka zęba najdalszego.
Ruda spada na ruchomy górny trzon 4, któ¬
ry, obracając się, w diaiiym wypadku!, w kie-
nidkuf odwrotnym do ruchu wskazówki ze¬
gara, utworzy na sobie pochyłą skarpę pier¬
ścieniową przed częścią należącą doi niaij-
balfdziej oddallomego oidl śrddka zęba 17. Zą|b
ten 17 doprbwaidizia tę skarpę ku środkowi
ma1 odległość rówlną różnicy odległości od
środka jego krawędzi zewnętrznej i we¬
wnętrznej, pirzyczem odkviriacia ją całkowiii-
cie. Skarpo zbliiiżiclhial w ten sposób od środ¬
ka zmiaj-diziiie silę następnie przed najbardziej
oddalonym od środka zębem 17, przeciwle1-
głego ramfeniia grzebaka. Potem -zibliżoinia w
ten tspoisób iskarpa zmajdlzie siłę przed zębem
18, który ją odwróci i zbliży ponownie i t. d.
Sprosizkowiainy miaterjał dochodzi w ten sptoi-
sób do części środkowelj trzonu 4, zaopa¬
trzonego w otwór, ma rysunku pominięty,
przez który przesypuje się on maj trzon nie¬
ruchomy 2 w miejscu cciieramem zębem 33.
Zęby 33, 34, 35, 33* 34*, 35* zwrócone są w
kierunku przeciwnym kienulnkowi zębów ma
grzebaku trzonu stałego górnego / i w ten
sposób, podobnie jiak przedtem), przesuwają
sptosizkowany maiterjiał ku cbwodlowi po¬
średniego trzonu stałego', który ze swej stro¬
ny posiada otwór wpobliżu obwodu w miej¬
scu odpowiadającem połlożetniiu zęba (naj¬

bardziej) zewnętrz Rudla zostaje po-
mowniie przesumięta ku środkowi trzonu ru¬
chomego 5, spadia niai stały dolny trzon 3 i
zostaje przesunięta dlo obwodto. (niepokaza-
nemi tu) zębami grzebaka trzonu ruchome¬
go 5, a stamtąd1, w isposób znamy, otworem
40 W mjuirze 41 do przeznaczonych
do tego zbiorników 42. Kanały powietrzne
43 umieszczone w części dolnej podmuro¬
wania doprowadzają powietrze z części dol¬
nej pieca, które następnie przepływaj w kie¬
runku przeciwnym ruchowi rudy*

Jak to widiać z powyższego opisu i ze
wskazanego sposobu dzilałania, urządzenie
stanowiące treść wynalalzku pozwala na zu¬
żytkowanie całkowitej powierzchni trzonów.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Układ grzebaków (rozgarniaczy) o-
chładzanych krążącą wodlą w piecach ro¬
dzaj u , jSpnrlet'aJ*l do wyprażania rud o ognio¬
trwałych okrągłych trzonach^ umieszczo¬
nych jedeta nad drugim, niaprziemi&m stałych
i ruchomych, osiaidizonych w pierścieniowych
oprawach metalowych, iz których oprawy
trzonów wirujących są opatrzone szyną o-
pienającą się o krążki na osiach stałych, zma-
milenny tern, że kaiżd^ ogniotrwały trzon
składaj się z dWu połów, .pomiędlzy któremi
osadzona jest średnicowo metalowa belka,
pusta wewnątrz dla obiegu wody, tworząca
grzebak o metalowych zębach i podtrzymy¬
wana, podobnile jak i połowy.ogniotrwałe¬
go trzonu, kolistą oprawą tegoż.

2. Grzebak według zaiste. 1, do trzonów
stałych), znamienny tern, że jest pusty we¬
wnątrz miąi całej swej długości ii że wodia
chłodząca wchodzi jednym* a wychodzi
drugim jego końcem.

3. Sposób wykonianiia grzebaka do trzo¬
nu stałego według zaistrz. 1 i 2, zmiamienmy
tern, że grzebak zawiera podłużną przegro¬
dę pionową, która go usztywniał i powięk¬
sza ilość kaloiryj pochłanianych przez dianą
masę wody w danym czasie.
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4. Grzebak według zastrz. 1, <ło trzo¬
nów wirujących, znami)eamy tern, że każde
z przeciwległych sobie (ramiom podzielone
jest podłużną przegrodą na dwie komory
połączone w końcu ramienia, a ze środka le¬
go, przypadającego w środku okrągłego pie¬
ca, wychodzą dwie rury współśrodkowe dla
dopływu i odpływu krążącej wody, które
komunikują się koliejno z komorami każdego
z dwu przeciwległych ramion, pi-zyczem u-

rządzenie to wypcsażcne jest w izatwór pia¬
skowy utworzony z kryzy i napełnionego
tym* maiterjałem żłobu.

Manufactures des Produits

Chimiąuęs du Nord,
Etablissements K ii h 1 m a n n.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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