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Fordersystem fiir graphische Produkte.

@ Das Fordersystem ist fiir graphische Produkte

bestimmt, die relativ wenig biegeelastisch sind, z.B.
Falzbogen, Broschiiren und Buchblocks. Auf einem fest
stehenden Weichentrdger (1) sind Ablenker (2) und
Umlenkrollen (3, 4) gelagert. Die Umlenkrollen (3, 4) fiir
innere Triebmittel (6, 7) sind auf exzentrisch zueinander
versetzten Lagerungen angeordnet. Die Ablenker (2) sind
am Weichentréger (1) in einem Winkel (B) schwenkbar
vorgesehen. Durch eine Drehung des Weichentréigers (1)
um den Winkel () erfolgt die Umschaltung der Umlenker
(2) von der einen Ablenkerstellung, die das Produkt (10)
der Weiterverarbeitung auf die Triebmittel (5, 6) zuleitet,
auf die andere Ablenkerstellung, die das fehlerhafte Pro-
dukt (13) in die aus den Triebmitteln (7, 8) gebildete aus-
sortierende Fordereinrichtung leitet.
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1. Férdersystem fiir graphische Produkte, die relativ wenig bie-
geelastisch sind, wie z.B. Falzgoben, Broschiiren und Buchblocks, in
dem eine integrierte Weiche enthalten ist, die zur wahlweisen Weiter-
férderung der Produkte in jeweils eines von zwei nachgeordneten
Fordersystemen dient, dadurch gekennzeichnet, dass Umlenkrollen
(3; 4) fiir innere Triebmittel (6; 7) auf exzentrisch zueinander ver-
setzten Lagerungen (14; 15) angeordnet sind und sich mit in einem
Winkel (B) schwenkbaren Ablenkern (2) auf einem gemeéinsamen
Weichentrager (1) befinden.

2. Fordersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Drehrichtung der Umlenkrollen (3; 4) gegenliufig vorgese-
hen ist und je nach der Stellung der Ablenker (2) eines der inneren
Triebmittel (6; 7) iiber die Umlenkrollen (3) bzw. (4) mit dem zuge-
hdrigen dusseren Triebmittel (5 oder 8) im Eingriff befindlich vorge-
sehen ist und jeweils ein zwangeldufiges Férdersystem bildet.

3. Fordersystem nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ablenker (2) im genannten Winkel (B) drehbar und die
Lagerungen (14; 15) der Umlenkrollen (3; 4) fest auf dem feststehen-
den Weichentréger (1) angeordnet sind und in die Ablenker (2)
Schalthebel (11) iiber Nocken (12) eingreifen.

4. Fordersystem nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Ablenker (2) mit den Lagerungen (14; 15) der Umlenk-
rollen (3; 4) auf dem Weichentréger (1) befestigt sind und der Wei-
chentrager (1), durch Steuer- und Antriebselemente im genannten
Winkel (B) drehbar ausgebildet ist.

5. Fordersystem nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die exzentrische Anordnung der Lagerungen (14; 15) fiir die
Umlenkrollen (3; 4) auf dem Weichentriger (1) durch Elementen-
erweiterung vorgesehen ist, und die Exzentrizitit der Anordnung der
Lagerung (14) zu der Lagerung (15) zueinander einen Winkel bis zu
180° bilden.

6. Fordersystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dusseren Triebmittel (5; 8) im Bereich der Zu-
fihreinrichtung (9) auf Umlenkrollen (16; 17) so gelagert sind, dass
die Triebrichtung der aus den Triebmitteln (5; 6) bzw. (7; 8) gebilde-
ten Fordereinrichtungen um einen Winkel (y) abgelenkt ausgebildet
ist.

BESCHREIBUNG

Bei einer gemdss der DD-PS 32095 bekannten Vorrichtung
erfolgt die Aussonderung von unvollstindigen Broschiiren mittels
eines drehbar gelagerten Férderdornes und einem auf dessen
Umfang wirkenden Triebmittel. Die ausgesonderten Broschiiren
werden dabei in einen Sammelkasten abgeworfen. Der Nachteil
dieser Vorrichtung besteht darin, dass fiir weiterentwicklungsbe-
dingt vorhandene hohe Taktzahlen die Funktion nicht mehr ge-
wihrleistet wird. Die in der DE-AS 22 29 286 beschriebene Betiti-
gungseinrichtung fiir eine am Gabelungspunkt des Transportweges
flacher Werkstiicke angeordnete Weiche wird durch mehrere Kur-
venscheiben in Verbindung mit einer Zugfeder gesteuert. Diese Art
der Betitigung einer Weiche ist ebenfalls nur fiir relativ niedrige
Taktzahlen geeignet, da sich bei hohen Drehzahlen die Kurvenrolle
von der Kurvenscheibe abhebt. Ausserdem tritt bei einer solchen
Konstruktion ein hoher Verschleiss auf. Bei weiteren Losungen mit
mechanisch verstellbaren Weichen sind zur Sicherung eines zwangs-
ldufigen Transportes vor und nach der Weiche Triebmittel paarweise
angeordnet. Bei diesen Ldsungen ist jedoch zur Einordnung der
Weiche und Freihaltung der Ausleitstelle eine begrenzte, zunichst
einseitige Unterbrechung des Triebes erforderlich. Die Dauer der
Triebunterbrechung leitet sich im Wesentlichen aus dem Auftreff-
und Ablenkwinkel o und dem Durchmesser der Umlenkrollen des
der Weiche nachgeordneten zweiten Fordersystems ab. Der Winkel
a ist abhéngig von der Biegesteifigkeit der zu verarbeitenden Pro-
dukte. Fiir die Weiterleitung kurzer wenig biegeelastischer Produkte
sind alle diese Losungen nicht geeignet.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Fordersystem fiir
wenig biegeelastische graphische Produkte zu schaffen, das ohne
Unterbrechung des Antriebes arbeitet.

Es besteht die Aufgabe, die Verstellung der Weiche gemeinsam

s mit einer konstruktiveinfachen Regelung der nachfolgenden Forder-

systeme ohne Unterbrechung des Hauptantriebes vorzusehen, mit

der auch die Verarbeitung relativ kleiner graphischer Produkte
moglich ist.

Die Lésung der Aufgabe besteht darin, dass Umlenkrollen fiir
innere Triebmittel auf exzentrisch zueinander versetzten Lagerungen
angeordnet sind und sich mit in einem Winkel B schwenkbaren Ab-
lenkern auf einem gemeinsamen Weichentriger befinden. Die Steue-
rung der Weiche erfolgt iiber herkdmmliche nicht dargestellte
Mittel, wobei die Betétigung konstruktiveinfach durch Verdrehen
des Weichentrégers erfolgt. Auf dem Weichentréiger sind sowoh! die
Weiche wie auch die Lagerungen fiir die Umlenkrollen der jeweils
inneren Triebmittel der beiden nachfolgenden Férdereinrichtungen
fest angeordnet. Die Drehung der Umlenkrollen erfolgt dabei gegen-
ldufig, um die eingeklemmt zu férdernden Buchbldcke sowohl in
Normalrichtung wie auch in der Ablenkerrichtung zum Aussondern
weiter befordern zu konnen. Die Léinge L bedingt eine Anordnung
der Férdermittel in einem geringen Abstand voneinander um auch
im Bereich der Weiche eine Zwangsfiithrung zur Weiterbeforderung
der Buchblécke zu gewéhrleisten. Durch die erfindungsgemisse
Anordnung der Umlenkrollen fiir die Triebmittel sowie der Weiche
mit ihren Ablenkern werden die bekannten Nachteile bzw. Begren-
zungen fiir die mogliche Taktzahl vermieden.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des Gegenstandes
der Erfindung dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1: eine Seitenansicht des Fordersystems mit feststehendem
Weichentriger (z.B. feststehender Welle)

Fig. 2: eine Seitenansicht des Fordersystems mit verdrehbarem
Weichentréger (z.B. Verdrehung der Welle um ihre Achse)

Fig. 3: eine Draufsicht auf den Weichentriger geméss Fig. 1

Fig. 4: eine Seitenansicht gemiss Fig. 3.

Auf einem feststehenden Weichentrdger 1 sind Ablenker 2 und
Umlenkrollen 3; 4 gelagert. Dabei sind die Ablenker 2 im Winkel §
schwenkbar vorgesehen und die Umlenkrollen 3; 4 jeweils durch
Elementenerweiterung der Lagerungen um das Mass «e» exzentrisch
zur Mitte des Weichentréigers 1 versetzt angeorduet. Uber die Um-
lenkrollen 3; 4 laufen innere Triebmittel 6; 7 einer jeweils nachge-
ordneten Fordereinrichtung, deren dussere Triebmittel durch die
Elemente 5; 8 gebildet werden. Die Triebmittel 5 bis 8 sind beispiels-
weise als Forderbander ausgebildet und die inneren Triebmittel 6; 7
45 sind bei arbeitender Maschine vorzugsweise beide in Betrieb. Die

Ablenker 2 haben iiberwiegend eine Stellung, die den Lauf aus der
Zufiihreinrichtung 9 kommender Produkte 10 iiber die Umlenkrol-
len 3 in die aus den Triebmitteln 5; 6 gebildete Férdereinrichtung
leiten, von wo aus sie der Endfertigung zugefiihrt werden. Wenn ein
so Produkt 10 in das zweite Fordersystem eingeleitet werden soll und
sich der Weiche néhert, erfolgt eine Umschaltung der Stellung der
Ablenker 2 durch ein den Schalthebel 11 und die Nocken 12 um den
Betrag des Winkels B. Das Produkt kiuft dann iiber die Umlenkrol-
len 4 in die aus den Triebmitteln 7; 8 gebildete zweite Férderein-

55 richtung, aus der die fehlerhafte Broschiire 13 ausgeworfen und
somit zunéchst aus den weiten Produktionsprozess ausgegliedert
wird und nach Korrektur der Zufiihreinrichtung 9 wieder zugeleitet
werden kann. In einem weiteren Ausfithrungsbeispiel ist der Ablen-
ker 2 mit den Lagerungen 14; 15 der Umlenkrollen 3; 4 auf dem
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" 0 Weichentréger 1 befestigt. Hierbei erfolgt die Umschaltung der Ab-

lenker 2 von der Ablenkerstellung, die das Produkt 10 der Weiter-
verarbeitung iiber die Triebmittel 5; 6 zuleitet, auf die Ablenkerstel-
lung, die das fehlerhafte Produkt 13 in die aus den Triebmitteln 7; 8
gebildete aussortierende Fordereinrichtung leitet, durch eine

65 Drehung des Weichentrégers 1 um den Winkel B. Die entsprechen-
den bekannten Steuer- und Antriebselemente sind nicht mit darge-
stellt. Durch die exzentrisch versetzte Anordnung der Lagerungen
14; 15 fiir die Umlenkrollen 3; 4 auf dem Weichentriger 1 wird er-



3 666 466

reicht, dass die trieblose Férderstrecke L zwischen der Zufiihrein- 8 sind im Bereich der Zufiihreinrichtung 9 auf Umlenkrollen 16; 17
richtung 9 und den aus den Triebmittel 5; 6 bzw. 7; 8 gebildeten so gelagert, dass die dusseren Triebmittel 5; 8 im Winkel zu der For-
Férdereinrichtungen, auf ein bisher nicht mdgliches Minimum redu-  derrichtung der jeweils aus den Triebmitteln 5; 6 bzw. 7; 8 gebilde-
ziert werden konnte. Da die trieblose Forderstrecke L bestimmend ten Férdereinrichtungen wirken. Damit wird erreicht, dass die Pro-
fiir das kleinstmoglich zu verarbeitende Format der Produkfe 10ist, s dukte 10 nach Oberwindung der trieblosen Forderstrecke L, immer
wird hiermit die Voraussetzung geschaffen, dass kleinere Formate im Zwangslauf in die jeweils zugeschaltete Fordereinrichtung 5;

als bisher verarbeitet werden konnen. Die dusseren Triebmittel 5; 6 oder 7; 8 einlaufen.
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